
 
 
 
 
 
 

ภาคผนวก ข-15 

เอกสารการอบรมพนักงานด้านความปลอดภัย 

  



7/2/2024

1

บริษทั นิว ไทย วีล เมนูแฟคเจอริÉงจาํกดั

ความปลอดภยั อาชวีอนามยั 
และสภาพแวดลอ้มในการทาํงาน

3

4

หมวด ๒ ข้อ ๗ 

หลกัสูตรฝึกอบรมดา้นความปลอดภยั สําหรับลกูจ้างเข้าทํางานใหม่ 

ระยะเวลา 6 ชัÉวโมง

1. ความรู้เกีÉยวกบัความปลอดภยั ระยะเวลา 1 ชัÉวโมง 30 นาที

2. กฎหมายความปลอดภยั ระยะเวลา 1 ชัÉวโมง 30 นาที

3. ขอ้บงัคบัความปลอดภยั ระยะเวลา 3 ชัÉวโมง

5นโยบายความปลอดภยั    
อาชวีอนามยั และ

สภาพแวดลอ้มในการ
ทาํงาน

หวัขอ้ทีÉ 1

ความร ูเ้กีÉยวกบัความปลอดภยั

อาชีวอนามยั และ

สภาพแวดลอ้มในการทํางาน

หนา้ทีÉของพนกังานดา้นความปลอดภยัฯ

ปฎิบติัตามกฎระเบียบ คาํสัÉง ค ูมื่อ หรือมาตรฐานเกีÉยวกบั

ความปลอดภยั อาชีวอนามยั และสภาพแวดลอ้มในการทํางาน

รายงานการประสบอบุติัเหต ุสภาพการทํางานทีÉไมป่ลอดภยั หรือเหตเุดือดรอ้น

ราํคาญอนัเนืÉองจากการทํางาน ต่อหวัหนา้งาน หรือ จป.วิชาชีพ

เขา้รว่มในโครงการ / กิจกรรมดา้นความปลอดภยั อาชีวอนามยั และ

สภาพแวดลอ้มในการทํางาน ทีÉบริษทัฯจดัขึÊน

 คาํนึงถึงความปลอดภยัทัÊงของตนเองและผ ูอื้Éน 

รายงานสภาพลกัษณะของอปุกรณที์Éชาํรดุเสียหายใหห้วัหนา้งาน หรือผ ูที้ÉเกีÉยวขอ้งทราบ

เสนอแนะหรือใหข้อ้คิดเห็นในการปรบัปรงุสภาพการทํางานใหป้ลอดภยั 

แต่งกายใหร้ดักมุ และเหมาะสมกบัการทํางาน ใชเ้ครืÉองป้องกนั

อนัตรายสว่นบคุคล ตลอดเวลาทํางาน







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ความหมาย

ความปลอดภยัในการทํางาน

 ความปลอดภยัในการทํางาน  หมายถึง การปราศจากภยัหรอือนัตราย ไมอ่ย ูใ่นสภาพ

ทีÉเสีÉยงต่อการเกิดอบุติัเหต ุหรอืไมมี่เชืÊอโรค หรอืไมมี่โรคทีÉเกิดขึÊนจากการทํางาน โดย

จะไมก่อ่ใหเ้กิดสิÉงต่างๆ เหลา่นีÊ  อาทิเช่น

การบาดเจ็บ พิการ หรือตาย การเจ็บป่วย หรือโรค

เสยีเวลา คนงานเสยีขวญัและกําลงัใจ
กิจการเสยีชืÉอเสยีง

ทรพัยส์นิเสยีหาย

กระบวนการผลิตหยดุชะงกั

11อนัตราย

แหล่งหรือสภาพการทีÉมีโอกาสทําใหเ้กิดอนัตรายต่อคน 

และจะสง่ผลใหเ้กิดการบาดเจ็บ เจ็บป่วย เกิดความเสียหาย

ต่อทรพัยสิ์น 

อบุติัเหต ุ 12

เหตกุารณ์
เหตกุารณที์Éไม่พึงประสงค ์ทีÉเกิดขึÊนโดย

ไม่ไดค้าดคิดมาก่อน ไม่ไดว้างแผน ไม่ได้

ตัÊงใจ และไม่ไดค้วบคมุไวก้่อน

เมืÉอเกิดขึÊนแลว้

สง่ผลให้
เกิดความเสียหาย 

ร่างกาย / ชีวิต

ทรพัยส์นิ

ทรพัยากรต่าง ๆ

สาเหตขุองอบุติัเหต ุ
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สาเหตขุองอบุติัเหต ุ
14

1. การกระทําทีÉไม่ปลอดภยั  88 %
(สาเหตทีุÉเกิดจากคน)

 ไม่สวมใส่อุปกรณ์คุ้มครองความปลอดภัยทีÉจัดให้

 ซ่อมแซมหรือบาํรุงรักษาเครืÉองจักรในขณะทีÉทาํงาน

อยู่

 การทาํงานไม่ถูกวธิี ทาํงานลดัขัÊนตอน ไม่ปฏิบตัิ

ตามกฎระเบยีบ ข้อบงัคับ

 ประมาท พลัÊงเผลอ เหม่อลอย ลืม

 ถอดเครืÉองกาํบงัของเครืÉองจักรออก

 หยอกล้อในขณะทาํงาน

 สภาพร่างกายและจิตใจไม่พร้อม

 การใช้วสัดุอุปกรณ์ไม่ถูกต้อง

 แต่งกายไม่เหมาะสม

 ท่าทางการทาํงานไม่เหมาะสม

2. สภาพทีÉไม่ปลอดภยั   10 %                     

(สาเหตทีุÉเกิดจากความผิดพลาดของ

เครืÉองจกัร วสัด ุอปุกรณ ์หรอืจาก

สภาพแวดลอ้มในพืÊนทีÉทํางาน)

 กองวสัดุสูงเกนิไป และการซ้อนวสัดุไม่ถูกวธีิ

 สถานทีÉทาํงานสกปรก รกรุงรัง วางของไม่เป็น

ระเบยีบ ขาดความเป็นระเบยีบ 5 ส.

 การออกแบบโรงงานและวางแผนผงัไม่เหมาะสม

 ไม่มกีาร์ดกาํบงัป้องกนัเครืÉองจักรในส่วนทีÉ

เคลืÉอนไหว

 เครืÉองจักรกล อุปกรณ์ในการผลติขาดการบาํรุงรักษา

 สภาพแวดล้อมในการทาํงานไม่เหมาะสม เช่น แสง

สว่างไม่เพยีงพอ พืÊนโรงงานลืÉน เสียงดงั 

สัÉนสะเทือน

3. ภยัธรรมชาติและโชคชะตา 2 %

ความสญูเสีย ผลเสีย และ

ผลกระทบทีÉเกิดจากอบุติัเหต ุ

ความสญูเสีย และผลเสียจากการเกิดอบุติัเหต ุ 16

  ผลเสียทางออ้ม 

  การสญูเสียเวลาทํางานของพนกังาน

  คา่ใชจ่้ายในการซอ่มแซม

  เสียเวลาทํางานเพราะตอ้งหยดุเครืÉองจกัร

  ผลผลิตลดลงเพราะขบวนผลิตหยดุชะงกั

  เสียคา่ใชจ่้ายโดยไมก่อ่ใหเ้กิดงาน

  เสียชืÉอเสียงและภาพพจนข์องโรงงาน

  อืÉนๆ

  ผลเสียทางตรง

  คา่รกัษาพยาบาล 

  สินไหมทดแทน

ผลเสยี

ของ

อบุติัเหต ุ

  คา่ประกนัภยั

  คา่ทําขวญั ทําศพ

Iceberg Theory

ผลกระทบทีÉเกิดจากอบุติัเหต ุ
17

1. ผลกระทบโดยตรงต่อลกูจา้ง

 เจ็บป่วยหรอืบาดเจ็บ

 พิการ  ทพุพลภาพ  หรอืตาย

 ไม่สามารถจะทํางานไดเ้หมือนเดิม

 เสียขวญัหรอืหวาดกลวั

 เสียโอกาสในการใชชี้วิตอย่างเต็มทีÉ

 ขาดรายไดใ้นระหว่างรกัษาตัว

 สญูเสียโอกาสความกา้วหนา้ในหนา้ทีÉการ

งานอาชีพการงาน

2. ผลกระทบต่อนายจา้ง

 สญูเสีย รายได ้และเป็นภาระของครอบครวั

 สรา้งความเศรา้โศกเสียใจใหก้บัครอบครวั 

3. ผลกระทบต่อครอบครวัผ ูบ้าดเจ็บ

 ผลผลิตลดลง

 คณุภาพของสินคา้หรอืบรกิารตํÉาลง

 เสียค่าล่วงเวลา

 ตอ้งซ่อมแซมหรอืเปลีÉยนเครืÉองจกัร  

อปุกรณ์  ฯลฯ

 เสียค่ารกัษาพยาบาล

 เสียเวลาช่วยเหลือคนเจ็บ

 เสียเวลาสอบสวนหรอืรายงานอบุติัเหต ุ

 ตอ้งฝึกอบรมหรอืสอนงานใหก้บัพนกังาน
ใหม่

 ตอ้งสรา้งขวญัและกาํลงัใจแกพ่นกังานใหม่

 เสียชืÉอเสียง  มีผลกระทบต่อแรงงาน
สมัพนัธ์

 สญูเสียทรพัยากรสําคญัในการพฒันา
เศรษฐกจิ

 สญูเสียประสิทธิภาพในการผลิต

 สญูเสียงบประมาณ

4. ผลกระทบต่อส่วนรวม

18

ปี

ความรุนแรง

ตาย ทุพพลภาพ

สูญเสีย

อวัยวะ

บางส่วน

หยดุงาน

เกิน 3 วัน

หยดุงานไม่

เกิน 3 วัน
รวมทัÊงสิÊน

จํานวน 

(ราย)

จํานวน 

(ราย)

จํานวน 

(ราย)

จํานวน 

(ราย)

จํานวน 

(ราย)

จํานวน 

(ราย)

2560 570 17 1,200 25,820 58,671 86,278

2561 568 13 1,226 25,303 59,187 86,297

2562 639 13 1,211 27,812 65,231 94,906

2563 588 14 1,005 25,682 58,244 85,533

2564 602 9 797 23,087 53,750 78,245

จํานวนการประสบอนัตรายหรือเจ็บป่วยเนืÉองจาการทํางานจําแนกตามความรนุแรงในชว่งปี 2560 - 2564

มาตรการป้องกนัการเกิด

อบุติัเหต ุ
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เมืÉอเกิดอบุติัเหตจุากการทํางานขึÊน พนกังานตอ้งปฏิบติัอยา่งไร???
20

เกิดอุบตัเิหตุ

พนักงานผู้เห็นเหตุการณ์ แจ้งหัวหน้างาน หรือ แจ้ง จป. (โทร 302 , 309 และ 313)

นําส่งห้องพยาบาล พยาบาลปฐมพยาบาลเบืÊองต้น

บาดเจ็บรุนแรง

จป. / หัวหน้างาน ส่งตวัพนักงานไปโรงพยาบาล     

รพ.ปลวกแดง/รพ.สมเดจ็ ณ ศรีราชา

หัวหน้างาน, จป. , ผู้จัดการแผนก ร่วมกันสอบสวนอุบตัเิหตุ/แสดงความคิดเห็น การปรับปรุงแก้ไข

จป. ตดิตาม ตรวจสอบ การปรับปรุงแก้ไข

บาดเจ็บเล็กน้อย

21
เมืÉอเกิดอบุติัเหตจุากการทํางานขึÊน พนกังานตอ้งปฏิบติัอยา่งไร???

ใบส่งตัวพนักงานเข้ารับ

การรักษาทีÉโรงพยาบาล 

กท.44 และ กท.16

***อยู่ทีÉห้องพยาบาล

***อยู่ทีÉป้อม รปภ.

22
เมืÉอเกิดอบุติัเหตจุากการทํางานขึÊน พนกังานตอ้งปฏิบติัอยา่งไร???

บัตรประกันอุบัติเหตุ+บัตรประจําตัวประชาชน สถานพยาบาลทีÉใกล้และเข้ารับการรักษาได้

- โรงพยาบาลอมตะเวชกรรมโรงพยาบาลทัÉวไปขนาดเล็ก

- คลินิกคลินิกพญาไทเวชกรรม บ่อวิน / โรงพยาบาลพญาไท ศรีราชา

- คลินิกรพ.สมเด็จพระนางเจา้สิริกติิÍ ฯ สาขาบ่อวิน / 

  โรงพยาบาลสมเด็จพระบรมราชเทวี ณ ศรีราชา *รับเฉพาะผูป่้วยนอนโรงพยาบาล*

- โรงพยาบาลปิยะเวชช์ บ่อวิน/คลินิกปิยะเวชช์ บ่อวิน / โรงพยาบาลปิยะเวชช์ ระยอง

- โรงพยาบาลกรุงเทพพทัยา

- โรงพยาบาลวิภารามแหลมฉบัง

- โรงพยาบาลสมิติเวชศรีราชา

- คลินิกมิตรไมตรีเวชกรรมบ่อวิน / คลินิกมิตรไมตรีเวชกรรมมาบยางพร / 

   คลินิกมิตรไมตรีเวชกรรมสะพานสีÉ

- โรงพยาบาลกรุงเทพระยอง / คลินิกเวชกรรมกรุงเทพระยอง สาขานิคมพฒันา

มาตรการป้องกนัการเกิดอบุติัเหต ุ
23

การป้องกนัทีÉแหล่งกําเนิดและเครืÉองจักร

 การออกแบบเครืÉองจกัรโดยคํานึงถึงความ

ปลอดภยั ของผ ูป้ฏบิติังาน   

 การสรา้งการด์ครอบส่วนทีÉเป็นอนัตราย 

 การสรา้งสิÉงก ัÊนขวางไม่ใหค้นเขา้ใกลส่้วนทีÉ

เป็นอนัตราย

 การติดตัÊงสวิทซทํ์างานแบบกดปุ่ ม 2 มือ

 การติดตัÊงสวิทซแ์บบหยดุเครืÉองจกัรฉกุเฉิน

หยอกลอ้ในขณะทํางาน

 มีการตรวจรกัษาและซ่อมบํารงุเครืÉองจกัร

เป็นประจําสมํÉาเสมอ

การป้องกนัทีÉทางผ่าน 

 การกาํหนดขัÊนตอนการทํางานทีÉปลอดภยั

เป็น ระเบียบปฏบิติั

 การจดัสถานทีÉทํางานใหส้ะอาดเป็นระเบียบ

เรยีบรอ้ย

 จดัเกบ็เครืÉองมือ วตัถดุิบในจดุทีÉกาํหนด

 การติดตัÊงป้ายหรอืสญัญาณเตือนอนัตราย

 อย่าวางสิÉงของกดีขวางทางเดิน ทางออก

ฉกุเฉิน

 การสรา้งฉากเพืÉอแยกส่วนทีÉเป็นอนัตราย

ออกจากพืÊนทีÉปฏบิติังาน

การป้องกนัทีÉตัวพนกังาน

 การสวมเครืÉองแบบทีÉถกูตอ้งรดักมุ เช่น 

ชายเสืÊอ แขนเสืÊอไม่ร ุม่รา่ม รวบผมหรอืสวม

หมวก

 การปฏบิติัตามกฎระเบียบหรอืตาม

ค ู่มือปฏฺบติังานอย่างเครง่ครดั

 ควรใชอ้ปุกรณ์ป้องกนัอนัตรายส่วนบคุคล

อย่างถกูตอ้งและเหมาะสม

 การออกแบบเครืÉองมือกลเพืÉอใชทํ้างานแทน

คนในงานทีÉมีความเสีÉยงสงู

 การออกกฎระเบียบขอ้บงัคบัในการทํางาน

24 25
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การเจ็บป่วยจากสิÉงแวดลอ้ม

จากการทํางานและโรคจาก

การทํางาน

สภาพแวดลอ้มในการทํางานทีÉเป็นอนัตรายต่อสขุภาพ 27

28

โรคจากการทาํงาน

โรคจากการประกอบอาชีพ (Occupational Disease) คือโรคทีÉมีสาเหตหุลกัมาจากการ ทํางาน โรคหรือความเจ็บป่วย

ต่าง ๆ ทีÉเกิดขึÊนกบัผ ูป้ฏิบติังานทีÉสมัผสักบังานหรืออย ูใ่นบรรยากาศ ของการทํางานทีÉเป็นพิษภยั จนเป็นสาเหตทํุาใหส้ขุภาพ

อนามยัเสืÉอมโทรมจนเจ็บป่วยเป็นโรคหรือ พิการ โดยจะมีความสมัพนัธร์ะหว่างสาเหตแุละโรคโดยตรง ระหว่างสิÉงคกุคาม 

การสมัผสั และโรค 

ความหมาย

แปลตรงตวัไดว่้า “คือโรคทีÉทํางานแลว้ทําใหเ้กิดโรค

ขึÊน ถา้ไมทํ่างานจะไมเ่ป็นโรคนีÊ” 

ทาํงานตดั เชืŕอม เจยีร โรคฝุ่นหนิจบัปอด / โรค
ปอดฝุ่นหนิทราย(silicosis)

ฝุ่นละอองเล็ก ๆ  ของผลกึ
ซลิกิา้หรอืซลิกิอนไดออกไซด ์

หรอื    ฝุ่นหนิทรายอืŕน ๆ

สมัผสัโดยการหายใจ

โรคจากสิÉงแวดลอ้ม (Environmental Disease) คือโรคทีÉเกิดจากผลกระทบทีÉเกิดจากมลพิษปนเปืÊ อน ในดิน นํÊา 

อากาศ ทัÊงจากธรรมชาติและกิจกรรมของมนษุย ์ ทีÉทําใหเ้กิดโรคหรือผลกระทบทัÊงแบบเฉียบพลนัและเรืÊอรงัหรือทีÉเรียกอีก

อยา่งหนึÉงยว่า โรคมลพิษจากสิÉงแวดลอ้ม

ความหมาย

โรคจากสิÉงแวดลอ้ม มีหลกัการเกิดโรค เชน่เดียวกบัโรคจากการทํางานคือมีสิÉงคกุคามมาสมัผสักบัรา่งกาย

คน ทําใหเ้กิดโรคขึÊนเพียงแต่เปลีÉยนจรากสิÉงคกุคามทีÉอย ูใ่นการทํางานมาเป็นสิÉงคกุคามทีÉอย ูใ่นสิÉงแวดลอ้มทัÉวไปแทน

31

โรคทีÉเกีÉยวเนืÉองจากการทํางาน (Work related disease) คือโรคทีÉไม่ไดเ้กิดจากการทํางาน โดยตรง

แต่การทํางานมีสว่นทําใหโ้รคมีการเปลีÉยนแปลงแยล่ง หรือกระต ุน้ใหเ้กิดอาการ ขึÊน หรือการทํางานเป็น

ปัจจยัหนึÉงทีÉทําใหเ้กิดโรคขึÊน การสมัผสั สิÉงคกุคามเป็นปัจจยัหนึÉง ในหลายปัจจยัทีÉทําใหเ้กิดโรคเนืÉองจากมี

ปัจจยัหลายอยา่งเป็นสาเหต ุ

ความหมาย
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พืÊนฐานการเกิดโรคจากการทํางาน 32 ปัจจยัอืÉนๆ ทีÉกาํหนดการพฒันาหรอืความรนุแรงของโรค

จากการทํางาน ไดแ้ก่

33

ความเป็นพิษของสารเคมี

 

ปรมิาณการสมัผสัหรอืปรมิาณทีÉ

เขา้ส ู่รา่งกาย

 

ระยะเวลาในการสมัผสั

 

การขบัถ่ายของเสียออกจาก

รา่งกาย

 

ความไวในการรบัสมัผสั

ส่วนบคุคล

 

ผลกระทบทีÉเกีÉยวเนืÉองกนั เช่น การสบูบหุรีÉ ดืÉม

แอลกอฮอล ์การสมัผสัสารเคมีชนิดอืÉน

 

ความรนุแรงของโรค ขึÊนอย ู่กบัการ

รบัสมัผสัสารดว้ยเช่นกนั โดยทัÉวไป 

หากยิÉงรบัสมัผสัเป็นเวลานาน และ

ปรมิาณความเขม้ขน้ทีÉสงู ความ

เสีÉยงหรอืการพฒันาของโรคต่อ

สขุภาพ ก็จะสงูขึÊนตามไปดว้ย

34
ทําไมตอ้งอบรมโรคจากการประกอบ

อาชีพจากการทํางานและสิÉงแวดลอ้ม

ดงันัÊน เพืÉอใหพ้นกังานทราบถึงการเกิดโรค

และสง่เสริมสขุภาพอนามยัของพนกังานใน

สถานประกอบกิจการและปฏิบติัใหส้อดคลอ้ง

ตามทีÉกฎหมายกาํหนด จึงควรอบรม

หลกัสตูร โรคจากการประกอบอาชีพและ

สิÉงแวดลอ้มตามกฎหมาย

โดยปัจจบุนันัÊนสถานการณข์องโรคทีÉเกิดจาก

การประกอบอาชีพและโรคทีÉเกิดจาก

สิÉงแวดลอ้ม มีแนวโนม้จะมีความรนุแรงมาก

ขึÊน และยงัไมมี่กลไกในการเฝ้าระวงั การ

ป้องกนั และการควบคมุโรคอยา่งเป็นระบบ

และมีประสิทธิภาพ

หวัขอ้ทีÉ 2

กฎหมายความปลอดภยั 

อาชีวอนามยัและ

สภาพแวดลอ้มในการทํางาน

36

กฎหมายแรงงานดา้น ความปลอดภยั อาชีวอนามยัและ

สภาพแวดลอ้มในการทํางาน...เพืÉอใคร..??

                                                                                        

1) นายจา้ง : เพืÉอใหน้ายจา้งวางแผน บรหิารจดัการดา้นความปลอดภยัในการ

           ทํางานในสถานประกอบการ เพืÉอใหเ้กิดความปลอดภยัในการ
           ทํางานสําหรบัลกูจา้ง

      

2) ลกูจา้ง : เพืÉอค ุม้ครองลกูจา้งใหม้ีความปลอดภยัในการปฏบิติังาน

       

3) ผ ูม้ีส่วนไดเ้สีย : เพืÉอค ุม้ครองความปลอดภยัของผ ูม้าเยีÉยม ผ ูร้บัเหมาและ

          ลกูคา้ทัÉวไป

นายจา้ง : หมายความว่า ผ ูที้Éตกลงรบัลกูจา้งเขา้ทํางานและจ่ายค่าจา้งให ้และ
หมายความรวมถึงผ ูที้Éนายจา้งมอบหมายใหก้ระทําการแทนหรอืทํางานหรอื
ทําประโยชนใ์หแ้กห่รอืในสถานประกอบกิจการของนายจา้ง

นายจา้ง...ลกูจา้ง... คือใคร..?

ลกูจา้ง : หมายความว่า ผ ูที้Éตกลงทํางานใหน้ายจา้งเพืÉอรบัค่าจา้งและ
หมายความรวมถึง ผ ูซึ้Éงไดร้บัความยินยอมจากนายจา้งใหทํ้างานหรอืทํา
ผลประโยชนใ์หแ้กห่รอืในสถานประกอบกิจการของนายจา้ง ไมว่่าจะเรยีกชืÉอ
อยา่งไร
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38

หนา้ทีÉของนายจา้งตาม พรบ.ความปลอดภยัฯ พ.ศ. 2554

1. นายจา้งมีหนา้ทีÉจดัและดแูลสถานประกอบกิจการ ใหมี้สภาพการทํางานทีÉปลอดภยัและถกู

สขุลกัษณะ

2. ใหน้ายจา้งเป็นผ ูอ้อกคา่ใชจ่้ายในการดําเนินการดา้นความปลอดภยั

3. นายจา้งตอ้งบริหาร จดัการและดําเนินการดา้นความปลอดภยัฯ ใหเ้ป็นไปตามมาตรฐานทีÉ

กาํหนด จดัทําเป็นเอกสารหรือรายงาน

4. นายจา้งตอ้งจดัใหมี้ จป. เพืÉอดําเนินการดา้นความปลอดภยั ซึÉง จป. ตอ้งขึÊนทะเบียนต่อกรม

สวสัดิการและค ุม้ครองแรงงาน

5. นายจา้งตอ้งติดประกาศสญัลกัษณเ์ตือนอนัตรายและเครืÉองหมายเกีÉยวกบัความปลอดภยัให้

ลกูจา้งเห็นไดอ้ยา่งชดัเจน

6. นายจา้งตอ้งจดัหาอปุกรณค์ ุม้ครองความปลอดภยัและดแูลใหล้กูจา้งสวมใสต่ามลกัษณะงาน

ตลอดระยะเวลาทํางาน หากลกูจา้งไม่ปฏบิติัตาม ใหน้ายจา้งสามารถสัÉงใหล้กูจา้งหยดุการ
ทํางานนัÊนจนกวา่ลกูจา้งจะสวมใส่

39

หนา้ทีÉของลกูจา้งตาม พรบ.ความปลอดภยัฯ พ.ศ. 2554

1. ลกูจา้งมีหนา้ทีÉใหค้วามรว่มมือกบันายจา้งในการดําเนินการดา้นความปลอดภยั เพืÉอใหเ้กิด

ความปลอดภยัแกล่กูจา้งและสถานประกอบกิจการ

2. ปฏิบติัตามหลกัเกณฑด์า้นความปลอดภยัฯ ตามมาตรฐานกาํหนด

3. กรณีทีÉลกูจา้งทราบถึงขอ้บกพร่องหรือการชาํรดุเสียหาย และไมส่ามารถแกไ้ขไดด้ว้ยตนเอง 

ใหแ้จง้ต่อ จป., หวัหนา้งาน, ผ ูบ้ริหาร

4. ลกูจา้งมีหนา้ทีÉสวมใสอ่ปุกรณ์ป้องกนัอันตรายสว่นบุคคลและดูแลรกัษาอปุกรณ์ใหส้ามารถใช้
งานไดต้ามสภาพและลกัษณะของงานตลอดระยะเวลาทํางาน  ถา้หากลกูจา้งไม่สวมใสอ่ปุกรณ์
ป้องกนัอันตรายสว่นบุคคล ใหน้ายจา้งสัÉงใหล้กูจา้งหยดุการทํางานนัÊน จนกวา่ลกูจา้งจะสวมใส่
อปุกรณ์ดงักล่าว

กฎกระทรวง กําหนดมาตรฐานการทํางานเกีÉยวกบัรงัสี พ.ศ. 2564 40

จดัใหมี้ขอ้ความเห็นชดัเจน

ในบริเวณนัÊน

จดัใหมี้แผน่บนัทึกปรมิาณ

รงัสีประจําตวับคุคล

ตลอดเวลาทีÉทํางาน

ตรวจสขุภาพพนกังานทีÉ

ทํางานเกีÉยวกบัรงัสี

กฎกระทรวง กําหนดมาตรฐานการทํางานเกีÉยวกบัรงัสี พ.ศ. 2564
41

กฎกระทรวงกําหนดมาตรฐานการตรวจสขุภาพลกูจา้งซึÉง

ทํางานเกีÉยวกบัปัจจยัเสีÉยง พ.ศ. 2563
42

  ใหน้ายจา้งจดัใหล้กูจา้ง ไดร้บัการตรวจสขุภาพตามกาํหนดระยะเวลา ดงันีÊ

         - ตรวจครัÊงแรกภายใน 30 วนั นบัแต่วนัทีÉรบัลกูจา้งเขา้ทํางาน

         - ตรวจครัÊงต่อไปอยา่งนอ้ยปีละ 1 ครัÊง

  นายจา้งแจง้ผลการตรวจสขุภาพใหแ้กล่กูจา้งทราบ

          - ผลผิดปกติ แจง้แกล่กูจา้งภายใน 3 วนั

          - ผลปกติ แจง้แกล่กูจา้งภายใน 7 วนั

  จดัใหมี้สมดุสขุภาพประจําตวัและบนัทึกผลการตรวจในสมดุ

43

กฎกระทรวง กาํหนดมาตรฐานในการบริหาร จดัการ และดําเนินการดา้นความปลอดภยั อาชีวอนา

มยัและสภาพแวดลอ้มในการทํางานเกีÉยวกบัความรอ้น แสงสว่าง และเสียง พ.ศ. 2559

ความรอ้น
ควบคมุและรกัษาความรอ้น มิใหเ้กินมาตรฐาน

* งานเบา เชน่ งานเขียนหนงัสือ งานพิมพดี์ด งานเย็บจกัร งานนัÉงตรวจสอบ

ผลิตภณัฑ ์งานยืนคมุงาน    

ระดบัความรอ้นไมเ่กิน 34 องศาเซลเซียส

* งานปานกลาง เชน่ งานยก ลาก ดนั งานตอกตะปู งานตะไบ งานขบัรถบรรทกุ

    ระดบัความรอ้นไมเ่กิน 32 องศาเซลเซียส

* งานหนกั เชน่ งานเลืÉอยไม ้งานทบุโดยใชฆ้อ้นขนาดใหญ่

    ระดบัความรอ้นไมเ่กิน 30 องศาเซลเซียส
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44

กฎกระทรวง กาํหนดมาตรฐานในการบริหาร จดัการ และดําเนินการดา้นความปลอดภยั อาชีวอนา

มยัและสภาพแวดลอ้มในการทํางานเกีÉยวกบัความรอ้น แสงสว่าง และเสียง พ.ศ. 2559

แสงสวา่ง
จดัใหมี้ความเขม้ของแสงไมตํ่Éากว่ามาตรฐาน

* บริเวณพืÊนทีÉทัÉวไป เชน่ ทางเดิน 50 ลกัซ์

* งานควบคมุเครืÉองจกัร 400 ลกัซ์

* งานคอมพิวเตอร์ 600 ลกัซ์

* งานตรวจวดัชิÊนงาน (ละเอียดสงู) 800 ลกัซ์

เสยีงดงั
ควบคมุเสียง มิใหเ้กินมาตรฐาน

* ระดบัเสียงเฉลีÉยตลอดเวลาการทํางาน 8 ชัÉวโมง    หา้มเกนิ 85 เดซิเบล เอ
* ระดบัเสียงเฉลีÉยตลอดเวลาการทํางาน 12ชัÉวโมง   หา้มเกนิ 83 เดซิเบล เอ

จดัใหมี้การตรวจวดั ความรอ้น แสงสว่าง เสียง อยา่งนอ้ยปีละ 1 ครัÊง

45

46 47

กฎกระทรวง กาํหนดมาตรฐานในการบริหาร จดัการ และดําเนินการดา้นความปลอดภยั อาชีวอนา

มยัและสภาพแวดลอ้มในการทํางานเกีÉยวกบัความรอ้น แสงสว่าง และเสียง พ.ศ. 2559

48

กฎกระทรวง กาํหนดมาตรฐานในการบริหาร จดัการ และดําเนินการดา้นความปลอดภยั อาชีวอนา

มยัและสภาพแวดลอ้มในการทํางานเกีÉยวกบัความรอ้น แสงสว่าง และเสียง พ.ศ. 2559 49

การทาํงานกบัความร้อนและ

การปฐมพยาบาลจากโรคลมแดด
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50

กฎกระทรวง กาํหนดมาตรฐานในการบริหาร จดัการ และดําเนินการดา้นความปลอดภยั อาชีวอนา

มยัและสภาพแวดลอ้มในการทํางานเกีÉยวกบัความรอ้น แสงสว่าง และเสียง พ.ศ. 2559 51

ความร้อนในการทาํงาน

52 53

54
กฎกระทรวง กาํหนดมาตรฐานในการบริหาร จดัการ และดําเนินการดา้นความปลอดภยั อาชีวอนา

มยัและสภาพแวดลอ้มในการทํางานเกีÉยวกบัเครืÉองจกัร ปัÊนจัÉน และหมอ้นํÊา พ.ศ. 2564

ปัÊนจัÉน 5 ตนั

ทดสอบ ปีละ 2 ครัÊงปัÊนจัÉน 2 ตนั

ทดสอบ ปีละ 1 ครัÊง

อบรมผ ูใ้ชเ้ครน

55กฎกระทรวง กาํหนดมาตรฐานในการบริหาร จดัการ และดําเนินการดา้นความปลอดภยั อาชีวอนา

มยัและสภาพแวดลอ้มในการทํางานเกีÉยวกบัเครืÉองจกัร ปัÊนจัÉน และหมอ้นํÊา พ.ศ. 2564

 ผ ูค้วบคมุหมอ้นํÊาตอ้งผ่านการอบรมมีคณุสมบติัตามทีÉกฎหมายกําหนด

 ตอ้งมีการทดสอบและรบัรองความปลอดภยัโดยวิศวกร อยา่งนอ้ยปีละ 1 ครัÊง

TPW2
Rectangle

TPW2
Rectangle

TPW2
Rectangle
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56

พนกังานทีÉมีหนา้ทีÉหรือผูที้Éไดรั้บมอบหมายเท่านัÊน จะเป็นผูค้วบคุมหรือซ่อม

แซ่มเครืÉองจกัร

ปฏิบติังานตามขัÊนตอนความปลอดภยัในการทาํงานของเครืÉองจกัร

พนกังานตอ้งทราบถึงตาํหน่งของสวทิซ์ฉุกเฉินหยดุเครืÉองจกัรนัÊน

ดูแลให้มีการติดตัÊงอุปกรณ์ป้องกนัครอบส่วนทีÉอาจกอ่ให้เกดิอนัตราย เช่น จุด

หมุน จุดตดั ตลอดเวลา

รายงานผูบ้งัคบับญัชาทราบทนัที หากพบว่าเครืÉองจกัรชาํรุดหรือมีจุดทีÉเสีÉยง

อนัตรายเกดิขึÊนได้

ห้ามซ่อมแซ่มหรือทาํความสะอาดในขณะทีÉเครืÉองจกัรกาํลงัเดินเครืÉองอยู่

ห้ามถอดอุปกรณ์นิรภยัหรือดดัแปลงการทาํงานของอุปกรณ์นิรภยัโดยเด็ดขาด

ห้ามละทิÊงเครืÉองจกัรในขณะทีÉเดินเครืÉองจกัรโดยไม่มีผูค้วบคุม

กฎกระทรวง กาํหนดมาตรฐานในการบรหิาร จดัการ และ

ดําเนินการดา้นความปลอดภยั อาชีวอนามยัและสภาพแวดลอ้มใน

การทํางานเกีÉยวกบัเครืÉองจกัร ปัÊนจัÉน และหมอ้นํÊา พ.ศ. 2564

57

กฎกระทรวง กาํหนดมาตรฐานในการบรหิาร จดัการ และดําเนินการดา้นความปลอดภยั อาชีวอนามยัและสภาพแวดลอ้มในการทํางาน

เกีÉยวกบัเครืÉองจกัร ปัÊนจัÉน และหมอ้นํÊา พ.ศ. 2564

58

สาระสําคญัของกฎหมาย

ใหน้ายจา้งใหล้กูจา้งแต่ละคน  ยก  แบก  หาม  หาบ  ทนู  ลาก  หรือเข็นของหนกั    ไม่

เกินอตัรานํÊาหนกัโดยเฉลีÉยต่อลกูจา้ง 1 คน  ดงันีÊ

1. 20  กิโลกรมั  สาํหรบัลกูจา้งซึÉงเป็นเด็กหญิงอายตุัÊงแต่ 15 ปีแต่ยงัไม่ถึง 18 ปี

2.  25  กิโลกรมั  สาํหรบัลกูจา้งซึÉงเป็นเด็กชายอายตุัÊงแต่ 15 ปีแต่ยงัไม่ถึง 18 ปี

3.  25  กิโลกรมั  สาํหรบัลกูจา้งหญิง

4. 55  กิโลกรมั  สาํหรบัลกูจา้งชาย

กรณีมีนํÊาหนกัเกินกว่าทีÉกําหนดไวใ้หน้ายจา้งจดัใหม้ี และใหล้กูจา้งใชเ้ครืÉองท ุ่นแรงทีÉ

เหมาะสม

กฎกระทรวง กําหนดอตัรานํÊาหนกัทีÉนายจา้งใหล้กูจา้งทํางานได ้

พ.ศ.2547 หวัขอ้ทีÉ 3

ขอ้บงัคบัความปลอดภยั 

ในการทํางาน

60

 ขอ้บงัคบั หมายถึง ขอ้กําหนดทีÉตัÊงขึÊนสาํหรบั

บงัคบัใหพ้นกังานปฏิบติัตาม

 กฎ   คือ ขอ้บงัคบัต่าง ๆ ทีÉบริษทักําหนดขึÊน

 ระเบียบ   คือ ขอ้บงัคบัเกีÉยวกบัการทํางาน หรือขอ้พึงปฏิบติั 

61กฎความปลอดภยัในการทํางานทั Éวไป

1.พนักงานต้องตระหนักถึงความปลอดภัยอยู่เสมอ

2.พนักงานต้องศึกษาคู่มือปฏิบัติงานให้ เข้าใจก่อนการปฏิบัติงานทุกครัÊง และปฏิบัติตามข้อกําหนดอย่างเคร่งครัด

3. เชืÉอฟังและปฏิบัติตามป้ายเตือนและสัญลักษณ์ความปลอดภัยอย่างเคร่งครัด 

4. แต่งกายให้เรียบร้อยและสวมใส่อุปกรณคุ้มครองความปลอดภัยส่วนบุคคลให้เหมาะสมกับงาน

5. พนักงานต้องให้ความร่วมมือในกิจกรรมความปลอดภัยฯ โดยถือว่าเป็นส่วนหนึÉงของการปฏิบัติงาน 

6. ห้ามทํางานกับเครืÉองจักรหรือสารเคมีอันตรายโดยไม่มีหน้าทีÉเกีÉยวข้อง

7. อุปกรณ์ป้องกันอันตรายทีÉเครืÉองจักรถือเป็นส่วนหนึÉงของเครืÉองจักร ห้ามถอดออกโดยเดด็ขาด ยกเว้นเพืÉอทําการซ่อมแซมหรือบํารุงรักษา

8. เมืÉอพบเห็นสภาพการทํางานทีÉไม่ปลอดภัย ต้องรายงานหัวหน้างานทันที

9. เมืÉอเกิดอุบัติเหตจุากการทํางานหรือเจ็บป่วย ต้องแจ้งหัวหน้างานหรือเจ้าหน้าทีÉความปลอดภัยในการทํางานทราบโดยเร็ว 

10.ห้ามรับประทานอาหารหรือสูบบุหรีÉในทีÉปฏิบัติงาน ยกเว้นในบริเวณทีÉจัดไว้ให้เป็นการเฉพาะ 

TPW2
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62

11.เมืÉอได้ยนิเสียงสัญญาณแจ้งเหตุและเสียงประกาศอพยพให้พนักงานรีบไปยงัจุดรวมพลโดยการเดนิเร็ว

12.พนักงานต้องใช้เครืÉองมือและอุปกรณ์ให้ถูกตอ้งตามลักษณะการใช้งานไม่ใช้งานผิดประเภท 

13.ต้องแขวนป้าย “อันตราย” เครืÉองจักรหรืออุปกรณก่อนทีÉจะทํางานซ่อมบํารุง 

14. พนักงานไม่ม่สิทธิÍทีÉจะถอดป้าย “อันตราย” ของผู้อืÉนออก

15.กรณีหยดุพักการซ่อมเครืÉองจักรหรืออุปกรณ์ผู้ทีÉรับผิดชอบหรือผู้ทีÉเกีÉยวข้องกับการซ่อมเครืÉองจักรหรืออุปกรณ์นัÊนต้องแขวน

    ป้าย “อุปกรณ์ชํารุด” ณ จุดตามความเหมาะสมพร้อมกับรายงานให้หัวหน้าทราบทันที 

16.ห้ามบุคคลทีÉไม่มีหน้าทีÉเกีÉยวข้องหรือไม่ได้รับอนุญาตขับหรือบังคับควบคุมเครืÉองจักร รถยก ปัÊนจัÉน เครนหรืออุปกรณ์ในการยกต่าง ๆ 

17.ห้ามพนักงานใช้อุปกรณ์จักรกล รถยก เครน โดยไม่ผ่านการฝึกอบรมมาก่อนหรือได้รับอนุญาตจากฝ่ายความปลอดภัยฯ 

18.ห้ามใช้ลมจากเครืÉองอัดอากาศมาทําความสะอาดเสืÊอผ้าหรือส่วนใดส่วนหนึÉงของร่างกาย

กฎความปลอดภยัในการทํางานทั Éวไป 63

19.ห้ามหิÊวหรือแบกสารเคมีอันตรายทีÉบรรจุในถังหรือภาชนะทีÉไม่ได้ปิดหรือปิดไม่เรียบร้อยและในการขนย้ายต้องใช้อุปกรณคุ้มครองความ  

    ปลอดภัยส่วนบุคคลทีÉเหมาะสม 

20.ห้ามปีนหรือเกาะไปกับปัÊนจัÉนเครืÉองจักรหรือยานพาหนะทีÉกําลังเคลืÉอนทีÉโดยเดด็ขาด เช่น รถยก, เครน 

21.ห้ามขับรถเกินความเร็วทีÉกําหนดในบริเวณโรงงานและปฏิบัติตามกฎจราจรอืÉนๆ อย่างเคร่งครัด 

22.ห้ามนําสุรายาเสพติด อาวุธวัตถุระเบิดเข้ามาภายในพืÉนทีÉของโรงงานเป็นอันขาดรวมถึง ห้ามเล่นการพนันและทะเลาะวิวาทกนัในโรงงาน 

23.ห้ามผู้มีสภาพมึนเมาเข้ามาปฏิบัติงาน รวมทัÊงเข้ามาในบริเวณโรงงาน

กฎความปลอดภยัในการทํางานทั Éวไป

64 65

ฝ่ายผลิต ควบคมุคณุภาพ คลงัสินคา้/สโตร หลอม/ขึÊนรปูซอ่มบํารงุ

การแต่งกายของพนกังาน

66 67

TPW2
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68 69

70

การติดป้ายและการลอ้ม

เขตซ่อมบํารงุ

71

การแสดงเขตพืÊนทีÉ

ปฏิบติังานและการสวมใส ่

PPE

ความปลอดภยัสําหรับงานตดัโลหะ

73
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74

ความปลอดภยัในการใชร้ถโฟล์คลิฟท์

75

ความปลอดภยัในการใชร้ถโฟล์คลิฟท์

76 77

78 79
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80 81

82

ความปลอดภยัในการยกเคลืÉอนยา้ยของดว้ยรถเข็นงาน

83

ความปลอดภยัในการใชปั้Ê นจัÉน

84 85

ความปลอดภยัในการยกสิÉงของ
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86

ความปลอดภยัในการทาํงาน

เกีÉยวกบัไฟฟ้า

87

ความปลอดภยัในการทาํงานเกีÉยวกบัไฟฟ้า

88 89

90กฎความปลอดภยัในสํานกังาน

1.ทําความสะอาดพืÊนทีÉทํางานใหแ้หง้อย ู่เสมอ 

2.เมืÉอพบเห็นสิÉงผิดปกติรีบแจง้ใหผ้ ูร้บัผิดชอบทราบ

3.หากตอ้งการยกของ ไมค่วรยกของสงูเกินไปจนมองไมเ่ห็นทาง

4.สวมรองเทา้ใหร้ดักมุ ไมค่บัหรือหลวมจนเกินไป

5. เครืÉองใชไ้ฟฟ้าควรวางใกลป้ล ัËกไฟฟ้าใหม้ากทีÉสดุ 

6.สายไฟฟ้า สายโทรศพัทเ์ดินบนพืÊนตอ้งติดเทปกาวใหเ้รียบรอ้ย

7. ไมใ่ชเ้กา้อีÊนัÉงมารองยืนเพืÉอหยิบหรือวางสิÉงของ  

8.กรณีทีÉหยิบสิÉงของทีÉสงูๆ ใหใ้ชแ้ท่นหรือบนัไดวางใหม้ ัÉนคงและมีคนชว่ยจบัดว้ย

9. บริเวณมมุอบั หรือหวัมมุตอ้งเดินใหม้มุกวา้ง ชิดขวามือตนเอง อยา่เดินชิดหวัมมุ  

10.หาต ูเ้ก็บเอกสารใสแ่ฟ้มเอกสาร เอกสารทีÉมนันํÊาหนกัมากควรเก็บไวใ้นลิÊนชกัลา่ง  

91กฎความปลอดภยัในสํานกังาน

11.ไมเ่ปิดต ู ้เอกสารทีละหลาย ๆ ชัÊนพรอ้มกนัควรเปิดทีละชัÊนเสมอ

12.ตอ้งใชอ้ปุกรณ ์เครืÉองใชส้าํนกังานใหป้ลอดภยัดว้ยความระมดัระวงั

13.ถอดปลัËกไฟฟ้า และปิดเครืÉองใชไ้ฟฟ้าเมืÉอเลิกใชง้านทกุครัÊง

14.พนกังานตอ้งร ูจ้กัวิธีการใชถ้งัดบัเพลิง และวิธีการอพยพหนีไฟตามแผนทีÉกาํหนดไว ้   
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92 93

การนัÉงทํางาน

ในออฟฟิศ

การทํางานกบัสารเคมี

95

สารทีÉมีคณุสมบตั ิทางเคมี หรือทาง
กายภาพทีÉสามารถทาํใหเ้กิด อนัตรายตอ่มนษุย์
ทรพัยส์ิน หรือตอ่สภาพแวดลอ้มได้

โดยมนษุย์ ทรพัยสิ์น หรือสภาพแวดลอ้ม
จะไดร้บัอนัตรายจาก สารเคมี ก็เมืÉออยูภ่ายใตเ้งืÉอนไข
หรือสภาวะการณที์ÉเหมาะสมทีÉสารเคมีนัÊนๆ จะ
ก่อใหเ้กิดอนัตรายได้

ความหมาย

96 97( SAFETY DATA SHEET) ขอ้มลูสารเคมีภณัฑ์

คือ เอกสารทีÉบอกถึงขอ้มลูของสาร 

ลักษณะของสารเคมี อันตรายทีÉ เ กิดขึÊ นทาง

ร่างกาย และขอ้มลูดา้นสารเคมี ไฟ และ ขอ้มลู

อันตรายจากการระเบิดอันตรายต่อสขุภาพ 

มาตรการด้านความปลอดภัย และข ้อมลูทีÉ มี

ความสาํคญัอืÉน ๆ
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98

SDS 

ฉบบัหนา้งาน

1. สวมใส่อปุกรณป้์องกนัภยัส่วนบคุคล

2. ยกขวดทีÉลม้ขึÊน นําเศษผา้มาดดูซบับรเิวณ

สารเคมีหกรัÉวไหล

3. นําเศษผา้ทีÉเปืÊ อนสารเคมี ไปทิÊงลงในถงัขยะ

อนัตราย

99

วิธีการปฎิบติัเมืÉอสารเคมีหกรัÉวไหลปรมิาณนอ้ย

100

วิธีการปฎิบติัเมืÉอสารเคมีหกรัÉวไหลปรมิาณมาก

1.สวมใสอ่ปุกรณป้์องกนัภยัสว่นบคุคล

2. ยกถงัทีÉลม้ขึÊน นําถงุทรายมาลอ้มรอบบริเวณทีÉสารเคมีหกรัÉวไหล

3. โรยทรายกลบบริเวณสารเคมีทีÉหกเพืÉอใหด้ดูซบั

4. นําถงุทรายทีÉลอ้มออกแลว้กวาดรวมใหเ้ป็นกอง

5.ตกัทรายทีÉปนเปืÊ อนสารเคมีและถงุทรายทิÊงในภาชนะทีÉเตรียมไว้ ทิÊงในถงั

ขยะอนัตราย

6.ทําความสะอาดพืÊนทีÉ แจง้ผ ูบ้งัคบับญัชา

101

102

การป้องกนัและระงบัอคัคีภยั
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104 105

106
การเอาตวัรอดจากสถานการณไ์ฟไหม้

107

108

ใชไ้ด้

ใชไ้ม่ได้

ใชไ้ม่ได้

109

ดึง สลกัออก 

ปลด สลกัหัวฉีดและจบัปลายสายชีÊไปทีÉฐานของไฟ 

กด คนับีบเต็มทีÉ 

ส่าย มือจบัปลายสายใหแ้นน่และฉีดไปทีÉฐานของไฟ แลว้สา่ยมือไปมา 
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110

การใชถ้งั

ดบัเพลิง
ป้ายความปลอดภยั

112

1. ป้ายห้าม - ป้ายทีÉห้ามทํา
พฤติกรรมทีÉเป็นอันตราย

4. ป้ายเตือน - ป้ายทีÉเตือนให้
ระมัดระวัง เตือนถึงเขต หรือ
พืÊนทีÉอันตราย

2. ป้ายบังคับ - ป้ายทีÉบังคับให้

พนักงานปฏิบัติตาม เพืÉอให้เกิด

ความปลอดภัย

3. ป้ายสภาวะปลอดภัย - ป้ายทีÉ

แสดงภาวะปลอดภัย หรือพืÊนทีÉ

ทีÉปลอดภัย

113ตวัอย่างเครืÉองหมายความปลอดภยัในโรงงาน

ขอ้หา้มและขอ้ควรระวงัต่าง ๆ

115



7/2/2024

20

116
ขอ้หา้ม ขอ้ควรระวงั

หา้มวางของกีดขวาง

ต ูส้ายฉีดนํÊาดบัเพลงิ

หา้มปีนขา้ม

สายพานลําเลียง

117

เดินใน

เสน้ทาง

เดินคน

ทางเดินคน

ขอ้หา้ม ขอ้ควรระวงั

เสน้ทางเดินในไลน์

ผลิต

118

ระวงัแท่งอลูมเินียม

หล่นใส่ร่างกาย

เดินในช่องทางเดินคน

ขอ้หา้ม ขอ้ควรระวงั

เสน้ทาง

เดินในไลน์

ผลิต

119

ใสห่มวกเซฟตีÊทกุครัÊงเมืÉอทํางานเกีÉยวกบัเครน

ขอ้หา้ม ขอ้ควรระวงั

120

เก็บส/ีทินเนอร์

หอ้งเก็บนํÊามนั

สถานีกา๊ซธรรมชาติ

เก็บถงัแกซ๊

หมอ้แปลงไฟฟ้า

หา้มสบูบหุรีÉและพกัผ่อน ขอ้หา้ม ขอ้ควรระวงั

หอ้งนํÊา

121
หา้มพกัผอ่นพืÊนทีÉวางแท่งอลมิูเนียม หา้มพกัผอ่นพืÊนทีÉช ัÊนวางลอ้

หา้มพกัผอ่นพืÊนทีÉวางลอ้ พืÊนทีÉวางเครืÉองจกัรชัÉวคราว

ขอ้หา้ม ขอ้ควรระวงั
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122

ขอ้หา้ม ขอ้ควรระวงั

เส้นทางเดินรถโฟร์คลฟิท์

ขนส่งล้อและนํÊาอลูมเินียมทีÉร้อนเส้นทางเดินรถยนต์

ห้ามนัÉงบนตาชัÉง

123
หา้มพกัผ่อนใตร้ะบบนํÊาหลอ่เย็น ขอ้หา้ม ขอ้ควรระวงั

124

ขอ้หา้ม ขอ้ควรระวงั
หา้มพกัผ่อนบริเวณนีÊ

หา้มปีนขา้ม

สายพาน

ลําเลียง

หา้มสบูบหุรีÉ

และหา้ม

พกัผ่อน

125

พืÊนทีÉจอดรถยนต์

พืÊนทีÉจอดรถจกัรยานยนต์
จอดเป็นระเบียบ

ขอ้หา้ม ขอ้ควรระวงั

โรง 1

126

จอดรถขวาง ปลดเกยีรว์่าง หา้มดึงเบรคมือ

ขอ้หา้ม ขอ้ควรระวงั
127

พืÊนทีÉจอดรถยนต์

พืÊนทีÉจอดรถจกัรยานยนต์
จอดเป็นระเบียบ

ขอ้หา้ม ขอ้ควรระวงั

โรง 2
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128พืÊนทีÉพกัผ่อนและสบูบหุรีÉ จดุรวมพล...อย ูบ่ริเวณ ขา้งป้อม รปภ.

โรง 1

จดุรวมพล...อย ูบ่ริเวณ หลงัป้อม รปภ.

โรง 2

ตวัอยา่งกรณีศึกษา อบุติัเหต ุ

132การกระทําทีÉไมป่ลอดภยั เสีÉยงต่อการเกิดอบุติัเหต ุ 133การกระทําทีÉไมป่ลอดภยั เสีÉยงต่อการเกิดอบุติัเหต ุ

TPW2
Rectangle

TPW2
Rectangle

TPW2
Rectangle
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134ตวัอยา่งอบุติัเหต ุ

ต ูห้นีบ นํÊารอ้นลวก เศษโมลกระเด็นเขา้ตา

135ตวัอยา่งอบุติัเหต ุ

ชนเหล็กหวัแตก เครืÉองตดัเหล็กบาด

ฟกชํÊา พาเลทพลาสติก

หล่นใส่

136ตวัอยา่งอบุติัเหต ุ

ซ่อมเครืÉองจกัรแลว้ไม่ใส่

หมวก หวัแตก

ผิวหนงัถลอกโดนโมลทีÉมี

ความรอ้น

เหล็กขดู

137PPE อะไรเอย่?? ทีÉหายไป

138
สวม PPE ครบ

139

TPW2
Rectangle

TPW2
Rectangle
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140 141

142 Presentation title 143

ความสาํคญัของการสวมใส่
อปุกรณ ์PPE ตลอดระยะทํางาน

145

ความสําคญัของการใส่ PPE
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146

ความสําคญัของการใส่ PPE

147

ความสําคญัของการใส่ PPE

148

ความสําคญัของการใส่ PPE

149

ความสําคญัของการใส่ PPE

150

ความสําคญัของการใส่ PPE

151

1.ป้องกนัอนัตราย

ต่อชีวิต

2.ป้องกนัอนัตราย

ต่ออวยัวะ

3.ป้องกนัอนัตราย

ต่อสขุภาพ

4.ป้องกนัความ

เสียหายของงาน

5.ลดความรนุแรง

ของสถานการณ์

5 เหตผุลทีÉตอ้งมี SAFETY EQUIPMENT หรืออปุกรณ ์เซฟตีÊ 

PPE อปุกรณค์วามปลอดภยัสว่นบคุคล สาํหรบัคนทํางาน
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152

อยากใหเ้ธอปลอดภยั

153

สรปุ :      พึงระลึกอยูเ่สมอว่า

“ เรามาทํางานดว้ยอาการครบ 32 
       เราตอ้งกลบับา้นในแต่ละวนัดว้ย
    อาการครบ 32 เช่นเมืÉอเรามา ”

               ปลอดภยัไวก้่อน - SAFETY FIRST

154

  เราจะไม่เป็นสาเหตุให้เพืÉอนร่วมงานประสบอันตราย

เราจะกลับบ้านในสภาพร่างกายทีÉปกติ

 เราจะไม่เป็นสาเหตุให้ตนเองประสบอันตราย

ด้วยความปรารถนาดี

หน่วยงานความปลอดภัยฯ

155

ขออวยพรใหท้กุท่าน

ประสบความสาํเร็จและมีความปลอดภยั

ในการทํางาน

THANK YOU



 
 
 
 
 
 

ภาคผนวก ข-16 

เอกสารการขออนุญาตเข้าทำงาน 
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1、目的 วตัถุประสงค์ : 
           为控制在组织范围内，包括组织租的场地，或组织权力范围地区作业的供应商，防止可能会发 

           生的对人或财物造成损失损坏的事故。 

         เพื่อก ำกบัดูแลกำรปฏิบติังำนของผูรั้บเหมำ  ภำยในบริเวณของบริษทั  ฯและบริเวณท่ีบริษทัไดรั้บสิทธิจำกกำรเช่ำ   
         หรือ  ไดรั้บอนุญำตใชสิ้ทธิถือครอง  เพื่อป้องกนัอนัตรำยท่ีอำจจะเกิดข้ึนต่อพนกังำนและทรัพยสิ์นของบริษทั ฯ 
2、范围 ขอบเขต  : 
          工作许可证系统包含供应商,承包商在组织里面的设备维修工作,工作证分为 3种如下: 

         ระบบขออนุญำตเขำ้ท ำงำนท่ีมีควำมเส่ียง  ฉบบัน้ีครอบคลุมถึงกิจกรรมกำรซ่อมบ ำรุงของผูรั้บเหมำท่ีเขำ้มำท ำงำนใน 
         บริษทั    แบ่งระบบขออนุญำตท ำงำนท่ีมีควำมเส่ียง  เป็น  3 ประเภทดงัน้ี 
    2.1 高温/火苗区工作许可证 ใบอนุญำตท ำงำนท่ีท ำใหเ้กิดควำมร้อน/ประกำยไฟ ( HOT WORK PERMIT) 
    2.2 高处工作许可证 ใบอนุญำตท ำงำนท่ีสูง ( HEIGHT WORK PERMIT) 
    2.3 一般工作许可证 ใบอนุญำตท ำงำนทัว่ไป ( GENERAL WORK PERMIT) 
3、 定义 ค าจ าความ  : 

3.1  3.1 公司代表：是指组织委任的负责控制相关活动的人员； 

   ตวัแทนบริษทั หมำยถึง บุคคลท่ีเป็นตวัแทนของบริษทัโดยกำรแต่งตั้งส ำหรับควบคุมงำนนั้นจำกบริษทั ฯ 
    3.2 承包商代表：是指供应商或承包商委任的专案负责人,全程负责监督此项工作并随时都可 

    以联络到。 
   ตวัแทนผูรั้บเหมำ  หมำยถึง  บุคคลท่ีเป็นตวัแทนของผูรั้บเหมำท่ีไดรั้บกำรแต่งตั้งจำกผูรั้บเหมำนั้นให้ดูแลกำรท ำงำน 
   เตม็เวลำและสำมำรถติดต่อไดต้ลอดเวลำ 
4、对承包人员进出工厂范围的控制 การควบคุมการเข้าออกบริเวณโรงงานของผู้รับเหมา  : 
    4.1 进出管理: 承包商应送以下资料给公司代表； 

   กำรผำ่นเขำ้ –ออก  ของผูรั้บเหมำจะตอ้งจดัส่งรำยกำรดงัต่อไปน้ีใหก้บัตวัแทนของบริษทั 
1)     入厂工作的人员名册 รำยช่ือ  ของผูรั้บเหมำท่ีเขำ้ท ำงำน 

2)     带来的工具和设备，如脚手架, 空气压缩机等。 

         รำยกำรเคร่ืองมือ  และอุปกรณ์  ท่ีจะน ำมำใชใ้นโรงงำน  เช่น  นัง่ร้ำน  ป๊ัมลม  เป็นตน้ 
4.2 安全训练: 所有员工从第一天起就都必须受到相关安全作业规定的训练,每个外包商的工 

作人员都必需每天办理入厂工作的证件,方可入场工作； 

         กำรอบรมเก่ียวกบัควำมปลอดภยั ลูกจำ้งทุกคนตอ้งไดรั้บกำรอบรมเก่ียวกบัขอ้บงัคบัควำมปลอดภยัในกำรท ำงำน   
   ตั้งแต่วนัแรกท่ีเขำ้ท ำงำน    ทั้งน้ีผูรั้บเหมำทุกคนจะตอ้งแลกบตัรเพื่อติดเขำ้ท ำงำนทุกวนั 

4.3 到公司里面作业的外包商,每个人都必需清楚了解自己的工作场所和路径, 不得到其他区 



                                                    

文件类别 

ประเภทเอกสาร 

名 称 

ช่ือเอกสาร 

文件编号 

รหัสเอกสาร 

职安卫程序 

EP 

承包商作业准则  

ระเบียบการท างานส าหรับผู้รับเหมา 
EP-26 

 

域乱走，每个区域都必须有人负责； 

กำรควบคุมภำยในบริษทัผูรั้บเหมำจะตอ้งรู้สถำนท่ีท่ีตนตอ้งเขำ้ท ำงำนและเส้นทำงท่ีจะไปถึงท่ีท ำงำนไม่เขำ้ไปใน 
บริเวณอ่ืน ๆ  โดยไม่มีพนกังำนบริษทั ฯ คอยควบคุมอยู ่  

5 5、公司的普通规则 ข้อบังคับทัว่ไปของบริษัท 

5.1     5.1 公司内车速不能超过每小时 10公里；หำ้มขบัรถเกินก ำหนด  10  กม./ชม. 
    5.2 停车不能阻碍交通或停在门口, 要留紧急救火通道,如必需要受到障碍,应马上通知组织代  

表； 

ไม่จอดรถขวำงกลำงถนนหรือประตู  ใหมี้ช่องวำ่งพอส ำหรับกำรดบัเพลิง  แต่ถำ้จ ำเป็นตอ้งกีดขวำงตอ้งรีบแจง้ให ้

ตวัแทนของบริษทั ฯ  ทรำบก่อนทนัที 

    5.3 如果工具被盗或丢失了,要马上通知公司代表；กรณีเคร่ืองมือเคร่ืองใชถู้กขโมยหรือสูญหำยผูรั้บเหมำ 
   จะตอ้งรีบรำยงำนต่อตวัแทนของบริษทั ฯ  ทนัที 

5.4     5.4 工作日为每周一到周六,时间为 08.00-12.00 和 13.00-17.00 如果承包商需要加班,如礼 
5.5    拜天或休息日必需提前通知公司代表, 以做合适的准备；เวลำกำรท ำงำนปกติวนัจนัทร์ – เสำร์  ตั้งแต่ 
5.6    เวลำ  08.00-12.00  และ  13.00–17.00  เม่ือผูรั้บเหมำตอ้งกำรท ำงำนนอกเวลำ  เช่น  วนัอำทิตยห์รือวนัหยดุ  ตอ้งแจง้  
5.7    ต่อตวัแทนบริษทั ฯ  ทรำบล่วงหนำ้  เพื่อจดัเตรียมกำรท ำงำนท่ีเหมำะให ้
5.8     5.5 禁止丢弃油类或废弃物到地面或排水沟；ไม่ทิ้งน ้ำมนัหรือของเสียต่ำง ๆ  ลงดินหรือท่อน ้ำทิ้งโดย 

5.9     เด็ดขำด 

5.6 公司代表有权检查承包商的作业是否符合安全健康的要求,并着令其遵守,如有不合格项 

目,承包商有责任解决,直到合格为止。กำรตรวจสอบควำมปลอดภยัของผูรั้บเหมำตวัแทนบริษทัมีสิทธิท่ีจะ 
ท ำกำรตรวจสอบควำมปลอดภยัของ ผูรั้บเหมำไดแ้ละเป็นหนำ้ท่ีของผูรั้บเหมำตอ้งแกไ้ขหรือ ท ำใหดี้ข้ึนตำมท่ีตรวจ 
พบขอ้บกพร่อง  

6、作业规定及公司的基本要求 วธีิการปฏิบัติงาน  และข้อห้ามเบื้องต้นของบริษัท ฯ  : 
6.1 作业前要受到相关的训练；ก่อนเขำ้ปฏิบติังำนจะตอ้งไดรั้บกำรฝึกอบรมตำมขั้นตอนกำรด ำเนินงำนกำร 
ฝึกอบรมก่อน 

6.2 在合约期间作业的雇员或承包商, 必须在胸口明显挂上标识卡,并防止其掉落；ก่อนเขำ้  
ปฏิบติังำนภำยในบริเวณท่ีก ำหนดตำมสัญญำกำรวำ่จำ้ง  ผูรั้บเหมำ  ตำมสัญญำท่ีตกลงกนั  จะตอ้งติดบตัรแสดง 
ตนเองบริเวณหนำ้อกใหช้ดัเจน  และจะตอ้งคอยระมดัระวงัไม่ใหบ้ตัรหลุดหำยตลอดเวลำตำมสัญญำวำ่จำ้ง 
6.3 穿戴要整齐,不能不修边幅甚至有勾上东西造成危险的可能,必须穿有包脚的鞋；จะตอ้งแต่ง 
กำยเรียบร้อยรัดกุม  ไม่ปล่อยใหเ้กะกะรุงรังจนสำมำรถเกำะเก่ียววตัถุอ่ืนท ำให้เกิดอนัตรำย  และตอ้งสวมรองเทำ้ 
หุม้ส้นตลอดเวลำท่ีอยูภ่ำยในเขตของบริษทั ฯ 
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6.4 进出工厂时,每次都要配合门卫对身体，财物及交通工具的检查；ก่อนเขำ้ออกบริเวณโรงงำนและ 
หรืออำณำบริเวณของบริษทั ฯ  จะตอ้งใหพ้นกังำนรักษำควำมปลอดภยัคน้ตวั  ทรัพยสิ์น  และยำนพำหนะทุกคร้ัง 
6.5 没有得到特别允许时,绝对禁止带领外人或低于 15岁的人进入工厂；หำ้มน ำบุคคลภำยนอก   
และหรือเด็กอำยตุ  ่ำกวำ่  15  ปี  เขำ้ไปภำยในบริเวณของบริษทั ฯ  โดยมิไดรั้บอนุญำตโดยเด็ดขำด 
6.6  禁止带宠物或其他动物进入厂区；หำ้มน ำสัตวเ์ล้ียงหรือสัตวท่ี์เป็นอนัตรำยเขำ้ไปภำยในบริเวณ 

บริษทั ฯ 
6.7  工作时间及厂区内绝对禁止喝酒或其他毒品；หำ้มด่ืมสุรำ  หรือเสพสำรเสพติด  ในขณะท่ีอยู ่
ภำยในบริเวณบริษทั ฯ  หรือระหวำ่งท ำงำนมีอำกำรมึนเมำ  โดยเด็ดขำด 
6.8  没有得到书面许可, 不许拿公司的工具或其他财物去外面使用；หำ้มน ำเคร่ืองมือเคร่ืองใช้   
ทรัพยสิ์นของบริษทั ฯ  ไปใชโ้ดยมิไดรั้บหนงัสืออนุญำตจำกแผนกซ่อมบ ำรุงหรือผูท่ี้ไดรั้บมอบหมำย 
6.9  禁止携带武器或爆炸物入厂，除非得到书面同意的执行特殊任务的人员；หำ้มน ำอำวธุหรือ  
วตัถุระเบิด  อยำ่งหน่ึงอยำ่งใดเขำ้มำในอำณำบริเวณของบริษทั ฯ  ยกเวน้ผูไ้ดรั้บหนงัสืออนุญำตตำมหนำ้ท่ีพิเศษ 
6.10 办公楼禁止抽烟,只能在规定的地方抽；หำ้มสูบบุหร่ี  ภำยในบริเวณอำคำรโรงงำนโดยเด็ดขำด   
สูบไดเ้ฉพำะบริเวณท่ีก ำหนดใหเ้ท่ำนั้น 
6.11 不可疏忽大意,免得造成公司的机器设备或其他财物受到损失；จะตอ้งไม่กระท ำกำรใด  หรือ 
ท ำกำรโดยประมำทเลินเล่อ  ซ่ึงเป็นกำรท ำลำยหรือก่อให้เกิดควำมเสียหำยแก่เคร่ืองจกัร  อุปกรณ์และทรัพยสิ์นใด  
ๆ ของบริษทั ฯ 
6.12 禁止在公司内发生闹事、争吵、打架等行为，无论是上班还是下班时间；หำ้มววิำท  ชกต่อย   
หรือต่อสู้ผูห้น่ึงผูใ้ด  ในอำณำบริเวณของบริษทั ฯ  ทั้งในและนอกเวลำปฏิบติังำน 
6.13 不许未得到批准前带易燃品入厂；หำ้มน ำสำรท่ีเป็นเช้ือเพลิงเขำ้ภำยในบริเวณบริษทั ฯ  โดยมิไดรั้บ 

อนุญำต 

6.14 禁止厂内使用童工或违法的使用女工；หำ้มกระท ำกำรผดิกฎหมำยเร่ืองกำรใชแ้รงงำนเด็ก  และ 
แรงงำนหญิง  ท่ีเขำ้มำปฏิบติังำนตำมสัญญำภำยในอำณำบริเวณของบริษทั ฯ 
6.15 承包商未得到核准前, 不能在工厂区域使用高压气体, 无论是喷射到身体上, 搞清洁, 还 

是其他用途；ผูรั้บเหมำจะตอ้งควบคุมดูแล  ไม่ใหพ้นกังำน  หรือคนงำนของผูรั้บเหมำใชล้มอดัแรงดนัสูงของ 
บริษทั ฯ  พน่ใส่ร่ำงกำย  หรือท ำควำมสะอำดเส้ือผำ้หรือเพื่อประโยชน์อ่ืนใด  โดยมิไดรั้บอนุญำต 
6.16 承包商应控制其人员随时做好清洁,不应有铁块,焊条干, 沙石碎片或其他物质遗留现场 

或阻碍公司的作业.ผูรั้บเหมำจะตอ้งควบคุมดูแลใหพ้นกังำนหรือคนงำนของผูรั้บเหมำคอยเก็บกวำดพื้นท่ี 

ปฏิบติังำนไม่ใหมี้เศษเหล็ก เศษธูปเช่ือม  สลกัเกลียว  เศษจำนหินขดั  ตกคำ้งหรือกีดขวำงรบกวนกำรปฏิบติังำน 

ของบริษทัตลอดเวลำ, 
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7、公司有三种工作许可证表单分别为 แบบฟอร์มใบอนุญาตท างานมีอยู่  3  ประเภท  คือ 

7.1 高温/火苗区工作许可证,如,电焊, 剪, 磨等；ใบอนุญำตท ำใหเ้กิดควำมร้อน  และหรือประกำยไฟ 

เช่น  กำรเช่ือม  ตดั  เจียร์  เป็นตน้ 
7.2 高处工作许可证，如果不是正常的工作作业,超出 1.8米的高度之活动都必须要有高处工 

作许可证，如屋顶上的作业,手脚架上的作业等；ใบอนุญำตท ำงำนบนท่ีสูงเกิน  1.8  เมตร  ท่ีไม่ใช่งำน 
ประจ ำจำกบริเวณงำนปกติ  เช่น  งำนบนนัง่ร้ำน  บนหลงัคำ  เป็นตน้ 
7.3 一般工作许可证(没有火灾风险). 由主管或区域责任区的负责人判定是否需要开出许可 

证.ใบอนุญำตท ำงำนทัว่ไป (ไม่เส่ียงอคัคีภยั) ทั้งน้ี ข้ึนอยูก่บัดุลพินิจของหวัหนำ้งำน  หรือเจำ้ของพื้นท่ีรับผดิชอบ 

นั้นๆ  ในกำรออกใบอนุญำต 
8、允许工作时间 ระยะเวลาทีอ่นุญาตให้ท างาน 
   本工作许可证允许的工作时间应为公司的上班时间之内,即 8.00-17.00 วนัท ำงำนปกติจนัทร์ -เสำร์ 
เวลำ 8.00-17.00 น. 
 

9、高温/火苗区工作许可证,即可能会有火花,着火的作业, 如电焊,磨床,裁剪铁件等。这种许可证 

   有两张,分别为：ใบอนุญาตท างานที่ท าให้เกดิความร้อน ประกายไฟ (เส่ียงอคัคีภัย) HOT WORK PERMIT   งาน 
   เส่ียงอคัคีภัย (HOT WORK) คืองานที่ท าให้เกดิความร้อน หรือท าให้มีประกายไฟ,ไฟ ขึน้มา ตัวอย่าง  เช่น การเช่ือม   
   ตัด  และเจียร  เป็นต้น แบบฟอร์มใบอนุญาตท างานที่ท าให้เกดิความร้อน  ประกายไฟ  มี 2 แผ่น  ดังนี้ 
     第一张: 原稿有作业人员挂在作业场所 แผน่ท่ี 1: ตน้ฉบบัใหผู้ป้ฏิบติังำนแขวนไว ้ณ. บริเวณท่ีปฏิบติังำน 

         第二张: 复印件,由安全员保留,当作业完成后,作业人员送作业区管理人员检查,并记录时间, 

         日期后签名后送给作业区负责人。แผน่ท่ี 2 : ส ำเนำใหเ้จำ้หนำ้ท่ีควำมปลอดภยัในกำรท ำงำนเก็บไว ้ ใบอนุญำต 
       ท  ำงำนน้ี  เม่ือปฏิบติังำนเสร็จแลว้ใหผู้ข้ออนุญำตลงช่ือ  วนั  เวลำท่ีท ำเสร็จ  แลว้ส่งใหเ้จำ้หนำ้ท่ีของพื้นท่ีเพื่อท ำงำน 
       ตรวจสอบควำมเรียบร้อยก่อนคืนพื้นท่ีท ำงำนใหก้บัเจำ้ของพื้นท่ีเดิม 

         高温/火苗区工作许可证发行程序 ขั้นตอนกำรพิจำรณำก่อนออกใบอนุญำตท ำงำนท่ีท ำใหเ้กิดควำมร้อน, 

     ประกำยไฟ 

1.          如果可以到外面处理的(不在设备组)要委外处理；ถำ้ช้ินงำนสำมำถน ำออกไปท ำขำ้งนอกได(้นอกแผนก 
2.          ซ่อมบ ำรุง)ใหย้กออกมำท ำดำ้นนอก 
3.          作业区周围不能有易燃品,如纸,布，易燃化学品等；บริเวณท่ีจะปฏิบติังำนตอ้งปรำศจำกวตัถุติดไฟทุกชนิด    
4.       เช่น  กระดำษ,ผำ้,ไอสำรไวไฟ  เป็นตน้ 
5.          要有屏障或隔板,防止火苗四溅或电焊光射出区域外；ตอ้งหำฉำกหรือท ำท่ีก ำบงั  เพื่อป้องกนัไม่ให ้
6.          สะเก็ดไฟและแสงจำกกำรเช่ือม การตดัแพร่กระจำยไปท่ีต่ำงๆ ได ้                                    
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7.            应准备好灭火器并有人负责防备；ตอ้งจดัเตรียมถงัดบัเพลิงเคมี  เตรียมไวพ้ร้อมใชง้ำนไดต้ลอดเวลำ พร้อม  
8.            ดว้ยพนกังำนระวงัไฟ 
9.            电焊机的放置,不能有障碍物,应在何时的工作场所执行电焊活动；บริเวณต ำแหน่งท่ีตั้งของเคร่ือง 
10.         เช่ือม ตอ้งไม่วำงกีดขวำงทำงเดิน ทำงท ำงำน ตอ้งตั้งในจุดท่ีเหมำะสมและปลอดภยั 
11.            电焊线应为适合的电线,不能用其他电线代替；สำยไฟเช่ือมตอ้งเป็นสำยเฉพำะงำน  หำ้มน ำเอำสำยไฟ  
12.         หรือวสัดุชนิดอ่ืนมำใชง้ำนเด็ดขำด 
13.            地线要接到电焊箱,不能通过其他建物连地线；กำรต่อสำยดินตอ้งต่อเขำ้กบัช้ินงำนท่ีจะเช่ือมเท่ำนั้น  หำ้ม 
14.         ต่อผำ่นโครงสร้ำงอ่ืนๆเด็ดขำด 
15.           高地电焊要得到高处工作许可证. 如屋顶,手脚架等；งำนเช่ือมบนท่ีสูง  เช่น  โครงหลงัคำ,  บนนัง่ร้ำน   
16.           ตอ้งขอใบอนุญำตท ำงำนท่ีสูง 
17.            如果为机器相关的作业,要做好故障/维修/防止触电等标识和处理。ถำ้เป็นงำนท่ีเก่ียวขอ้งกบัระบบ 
18.         เคร่ืองจกัร  ตอ้งท ำ Lock out/Tag out ดว้ย 

          备注: 绝对禁止在易燃化学品周围进行有产生高温火苗的作业，作业完成后,通过检查后要请 

          区域的负责人在来检查过后签名确认。หมำยเหตุ : หำ้มกระท ำกำรใดๆท่ีท ำใหเ้กิดควำมร้อน ประกำยไฟใน 

        บริเวณท่ีมีกำรใชส้ำรเคมีไวไฟโดยเด็ดขำดกำรตรวจรับงำนเม่ือปฏิบติังำนเสร็จแลว้ผูข้ออนุญำตจะตอ้งแจง้ให้หวัหนำ้ 
        พื้นท่ีหรือผูแ้ทนมำตรวจสอบงำนพร้อมกบั เซ็นตช่ื์อรับทรำบดว้ย 
10、高处工作许可证 ใบอนุญาตท างานทีสู่ง ( HEIGHT WORK PERMIT ) 
    10.1 高区域的范围；ขอบเขตงำนบนท่ีสูง 

          10.1.1 要在手脚架上操作的或高于 1.8 米的作业；งำนท่ีตอ้งข้ึนไปปฏิบติังำนบนนัง่ร้ำน หรือ  
         บนัไดท่ีมีควำมสูงเกิน 1.8 เมตร ข้ึนไป 

                        10.1.2 要在屋顶上操作的或高于 1.8 米的作业；งำนท่ีข้ึนไปปฏิบติังำนบนหลงัคำ บนขอบ 

                             โครงสร้ำงท่ีสูงเกิน 1.8  เมตร ข้ึนไป 

                             10.1.3 电线杆上的作业。งำนบนเสำไฟฟ้ำ 
            10.1.4 高处的操作,可能会造成危险而非常的重要 งำนเส่ียงอนัตรำยบนท่ีสูงอ่ืนๆ ท่ีมิใช่เป็นงำน 

                             ท่ีตอ้งข้ึนไปปฏิบติังำนอยูเ่ป็นประจ ำ 
10.1    10.2 高处作业 กำรปฏิบติังำนในท่ีระดบัสูง   

                            10.2.1 操作时承包商必须用合适的,耐用的通过公司的职业健康安全人员检查过的手脚 

         架或楼梯或救生带；ผูรั้บเหมำจะตอ้งใชน้ัง่ร้ำน  หรือบนัไดและหรือเขม็ขดันิรภยั  ท่ีมีควำมเหมำะสม 
        กบัลกัษณะงำน  มีควำมคงทน  แขง็แรง  และจะตอ้งไดรั้บกำรตรวจรับรองจำกเจำ้หนำ้ท่ีควำมปลอดภยัของ 
                    บริษทั 
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                             10.2.2 承包商的作业员必须每次都携带安全带；พนกังำนคนงำนของผูรั้บเหมำจะตอ้งสวมเขม็ขดั 
                     นิรภยัทุกคร้ังท่ีปฏิบติังำนบนท่ีระดบัสูง 

                          10.2.3 未经许可, 承包商不能在比生产厂房高的地方作业；หำ้มผูรั้บเหมำท ำกำรปฏิบติังำนบน 

                      ท่ีสูงเหนืออำคำรกำรผลิต  โดยมิไดรั้บอนุญำต 
                 10.2.4 高处使用的工具,要系带坚固,防止掉地； กำรน ำเคร่ืองมือข้ึนไปปฏิบติังำนท่ีระดบัสูง   
                    ผูรั้บเหมำจะตอ้งจดักำรใหมี้กำรผกูมดัอยำ่งแน่นหนำป้องกนัไม่ใหมี้โอกำสตกลงมำท่ีระดบัพื้นของอำคำร 
                          10.2.5 屋顶修理或水槽修理完成后,承包商应将所有工具和余料都给搬下来,绝对禁止  

                          遗留在上面；กำรปฏิบติังำนซ่อมหลงัคำหรือรำงน ้ำ อำคำรบริษทั เม่ือส้ินสุดจ ำนวนงำนประจ ำวนัแลว้  
                    ผูรั้บเหมำจะตอ้งน ำเคร่ืองมือพร้อมดว้ยวสัดุใหม่ลงมำกจำกหลงัคำใหค้รบถว้น  หำ้มวำงทิ้งไวส้ ำหรับวนั 

                      ต่อไปเด็ดขำด 

                          10.2.6 禁止踩到冷却输送管或其他绝缘线或把其做为脚手架用；หำ้มผูรั้บเหมำใชท้่อส่งลม 

          เยน็หรือท่อหุม้ฉนวนเป็นนัง่ร้ำนหรือ SUPPORT และหำ้มปีนป่ำยหรือข้ึนไปเหยยีบท่อส่งลมเยน็และท่อหุม้ 

                      ฉนวน 

                         10.2.7 这种高处作业许可证有两张,分别为 แบบฟอร์มใบอนุญำตท ำงำนท่ีระดบัสูง  มี 2 แผน่  

                         第一张: 原稿有作业人员挂在作业场所 แผน่ท่ี 1 ตน้ฉบบัใหผู้ป้ฏิบติังำนแขวนไว ้บริเวณท่ี  
                     ปฏิบติังำน 

                         第二张: 原稿安全员保留 แผน่ท่ี 2 ส ำเนำมอบให้เจำ้หนำ้ท่ีควำมปลอดภยัเก็บไว ้

11、一般工作许可证的申请 การขอใบอนุญาตท างานทัว่ไป 

     11.1 严格按照高温/火苗区工作许可证的程序执行 ใหป้ฏิบติัเหมือนกบักำรขอใบอนุญำตท ำงำนท่ีท ำให้ 
       เกิดควำมร้อน ประกำยไฟ ทุกขั้นตอน 

     11.2 一般工作许可证 ใบอนุญำตท ำงำนทัว่ไป ( GENERAL WORK PERMIT ) 
     11.3 一般工作是指没有造成高温,没有火苗或使用没有热度的或没有火苗的设备。งำนทัว่ไป  

(General work) คือ กำรท ำงำนท่ีไม่ก่อใหเ้กิดควำมร้อน, ไม่มีมีประกำยไฟ หรือใชเ้คร่ืองท่ีไม่มีควำมร้อน,  
ประกำยไฟ 

      11.4 这种一般工作许可证有两张,分别为 แบบฟอร์มใบอนุญำตท ำงำนไม่เส่ียงอคัคีภยั  มี 2 แผน่  

             第一张: 原稿有作业人员挂在作业场所 แผน่ท่ี 1 ตน้ฉบบัใหผู้ป้ฏิบติังำนแขวนไว ้บริเวณท่ีปฏิบติังำน 

               第二张: 原稿安全员保留 แผน่ท่ี 2 ส ำเนำมอบใหเ้จำ้หนำ้ท่ีควำมปลอดภยัเก็บไว ้

              一般工作许可证的申请 กำรขอใบอนุญำตท ำงำนทัว่ไป 

            严格按照照 “高温/火苗区工作许可证发行程序”执行。ใหป้ฏิบติัเหมือนกบักำรขอใบอนุญำตท ำงำน 

          ท่ีท  ำใหเ้กิดควำมร้อน ประกำยไฟทุกขั้นตอน 
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          备注：在设备维修部门之区域内的维修作业,不必申请作业许可证。 

          หมายเหตุ  งำนซ่อมบ ำรุงท่ีกระท ำภำยในแผนกซ่อมบ ำรุงของทำงบริษทั ฯ   มิตอ้งด ำเนินกำรขออนุญำต 
              对于来访人员，需告知公司对来访者的环境安全规定。 

          ส ำหรับผูม้ำติดต่อทัว่ไปใหส่ื้อสำรโดยเอกสำรระเบียบดำ้นควำมปลอดภยัและส่ิงแวดลอ้มส ำหรับผูม้ำติดต่อบริษทัฯ 
 

12、 相关文件 เอกสารทีเ่กีย่วข้อง 
     无 ไม่มี 
 

13、 使用表单 แบบฟอร์มทีเ่กีย่วข้อง 
     13.1高处工作许可证                           รหสัเอกสาร  LZXLSES-001 
     ใบอนุญำตท ำงำนท่ีสูง ( HEIGHT WORK PERMIT)             文件编码 

     13.2高温/火苗区工作许可证                    รหสัเอกสาร     LZXLSES-002 
ใบอนุญำตท ำงำนท่ีท ำให้เกิดควำมร้อน/ประกำยไฟ                       文件编码 
( HOT WORK PERMIT)   

     13.3 一般工作许可证                           รหสัเอกสาร  LZXLSES-003 
    ใบอนุญำตท ำงำนทัว่ไป ( GENERAL WORK PERMIT)          文件编码                          



 
 
 
 
 

 
ภาคผนวก ข-17 

เอกสารความปลอดภัยด้านเคมีภัณฑ์ (SDS) 

  



ชืÉอผลติภัณฑ์ : กรดไฮโดรคลอริก 材料名称 : 盐酸

ชืÉอทางเคมี : กรดไฮโดรคลอริก 化学名称 : 盐酸

ประโยชน์ : ใช้ในกระบวนการล้างล้อ 用途 : 用于清洗线

ส่วนประกอบของสารเคม ี: 化学成分 :

35% 35%

65% 65%

ข้อมูลเกีÉยวกบัอนัตราย : 危害信息 :

ประเภทของสารอนัตราย  เป็นสารกัดกร่อน จุดวาบไฟ : ๐
C จุดติดไฟ : ไมติดไฟ ๐

C 有害物质  腐蚀 燃点 :
๐
C 燃点 无 ๐

C

อนัตรายต่อร่างกาย  ถ้าสูดดมเข้าไปจะระคายเคืองจมกู แสบคอ หายใจไม่ออก, ถกูผิวหนังระคายเคืองผิวหนังรุนแรง 对身体有害  长期接触可致周围神经炎。急性中毒 吸入高浓度本品出现头痛、

การกลืนกินเป็นแผลไหม้ทีÉปากและทางเดินอาหาร คลืÉนไส้ อาเจียน, ดวงตาอาจทาํให้ตาบอดได้ 头晕、恶心、共济失调等。

อนัตรายอืÉนๆ  เป็นอันตรายต่อสิÉงมีชีวิตในนํÊา 其他危险  对大气可造成污染，对水生生物有毒作用。

การปฐมพยาบาล : 侵入途径 :

สัมผสัทางตา  ล้างด้วยนํÊาปริมาณมากให้ไหลผ่านอย่างน้อย20นาที ห้ามใช้นํÊายาล้างตา แล้วนาํส่งแพทย์ทันที 眼睛接触   提起眼睑，用流动清水或生理盐水冲洗。如有不适感，就医。

สัมผสัทางผวิหนัง  ล้างออกด้วยนํÊาปริมาณมากอย่างน้อย20นาที ถ้ายงัระคายเคืองรีบไปพบแพทย์ 皮肤接触  脱去污染的衣着，用肥皂水和清水彻底冲洗皮肤。如有不适感，就医。

สัมผสัโดยการสูดดม  ย้ายผู้ป่วยไปยงับริเวณทีÉมอีากาศบริสุทธิÍ หากหายใจไม่สะดวกให้ใช้อุปกรณ์ช่วยหายใจ ส่งแพทย์ทันที 吸 入   迅速脱离现场至空气新鲜处。保持呼吸道通畅。如呼吸

สัมผสัโดยการกนิ  ห้ามทาํให้ผู้ ป่วยอาเจียน ให้ดืÉมนมหรือนํÊาสะอาดในปริมาณมากๆเพืÉอเจือจาง 困难，给输氧。呼吸、心跳停止，立即进行心肺复苏术。就医。

摄 入  饮水，禁止催吐。如有不适感，就医。

การปฏิบัตเิมืÉอเกดิไฟไหม้ :  ให้ใช้สารดับเพลิงให้เหมาะสมกับเพลิงไหม้ทีÉเกิดบริเวณรอบๆ 可燃应急处理:  用泡沫、二氧化碳、干粉、砂土灭火

เมืÉอสัมผัสโลหะจะเกิดแก๊สไฮโดรเจน ซึÉงอาจระเบิดได้ 极易燃，其蒸气与空气混合，能形成爆炸性混合物。

การปฏิบัตเิมืÉอเกดิการรัÉวไหล:  กัÊนแยกพืÊนทีÉ, การเข้าพืÊนทีÉต้องเข้าในทิศทางเหนือลม, สวมอุปกรณ์PPE, ใช้วสัดดุูดซับสารเคมี 泄漏应急处理:  根据液体流动和蒸气扩散的影响区域划定警戒区，

ทีÉหกรัÉวไหล,ใช้อุปกรณ์ในการตักสารเคมทีีÉเป็นพลาสติก ตักใส่ถงุและถังพลาสติกปิดให้มิดชิด 戴化学安全防护眼镜，穿防静电工作服，戴橡胶耐油手套。

นาํส่งไปกาํจัด

การใช้และการจดัเกบ็ : 操作和储存 :

การใช้  บริเวณทีÉใช้งานต้องมกีารระบายอากาศทีÉเพียงพอ หลกีเลีÉยงการสูดดมและการสัมผัสโดยตรง 操作注意事项  密闭操作，全面通风。操作人员必须通过专门培训，严格遵守操作规程。

ห้ามรับประทานอาหาร เครืÉองดืÉม ในบริเวณพืÊนทีÉใช้สาร 工作场所禁食

การจดัเกบ็  ปิดภาชนะให้สนิท เกบ็ในบริเวณทีÉระบายอากาศได้ดี เกบ็ในทีÉแห้งห่างจากความร้อน ความชืÊน โลหะ 储存注意事项  保持容器密封，储存于阴凉通风库房。远离火种、热源。

ภาชนะบรรจุเป็นวสัดุทนการกัดกร่อน 选耐腐蚀的容器

การกําจดั / ทําลาย  ใช้นํÊาทาํความสะอาด และทาํให้เป็นกลางด้วยโซเดียมคาร์บอเนตหรือปูนขาว 处理 / 消毁  使用清水清理，用碳酸钠或石灰中和

ภาชนะบรรจุทีÉทาํความสะอาดแล้วให้กาํจัดแบบขยะทัÉวไป 清理后的容器，当一般垃圾处理

ข้อมูลความปลอดภยัในการใช้สารเคมี (SDS) 化学材料安全数据表 (SDS)

ชืÉอสารเคมี CAS No. เปอร์เซ็นต์ 化学名称 CAS No. 百分比%

Hydrochloric Acid 7647-01-0 Hydrochloric Acid 7647-01-0

化学图片/符号 :

Water 7732-18-5 Water 7732-18-5

รูปสารเคม/ีรูปสัญลกัษณ์ :

แวน่ตากนัสารเคมี 化学防护眼镜 ถุงมือกนัสารเคมี 耐化学手套 กระบงัหนา้ 面罩

ไม่ติดไฟ 无

การป้องกนัส่วนบุคคล 个体防护 :

ผา้กนัเปืÊ อน 围裙 หนา้กากกนัสารเคมี 化学防护口罩

ผู้จดัทาํ 编制

ผู้อนุมัต ิ审批

SDS-01

TPW2
Rectangle



ชืÉอผลติภัณฑ์ : Gardobond-Additive H 7275 材料名称 : Gardobond-Additive H 7275

ชืÉอทางเคมี : Ammonium Hydrogen Difluoride 化学名称 : Ammonium Hydrogen Difluoride

ประโยชน์ : ใช้ในกระบวนการล้างล้อ 用途 : 用于清洗线

ส่วนประกอบของสารเคม ี: 化学成分 :

10-25% 10-25%

ข้อมูลเกีÉยวกบัอนัตราย : 危害信息 :

ประเภทของสารอนัตราย  เป็นสารกัดกร่อน, อันตราย จุดวาบไฟ : ๐
C จุดติดไฟ : ไมระบุ ๐

C 有害物质  腐蚀性危险品 燃点 :
๐
C 燃点 无 ๐

C

อนัตรายต่อร่างกาย  การกลืนกินเป็นแผลไหม้ทีÉปากและทางเดินอาหาร 对身体有害  口腔溃疡 、食道发炎

อนัตรายอืÉนๆ   - 其他危险 

การปฐมพยาบาล : 侵入途径 :

สัมผสัทางตา  ล้างด้วยนํÊาปริมาณมากให้ไหลผ่านอย่างน้อย20นาที ห้ามใช้นํÊายาล้างตา แล้วนาํส่งแพทย์ทันที 眼睛接触   提起眼睑，用流动清水或生理盐水冲洗。如有不适感，就医。

สัมผสัทางผวิหนัง  ล้างออกด้วยนํÊาปริมาณมากอย่างน้อย20นาที ถ้ายงัระคายเคืองรีบไปพบแพทย์ 皮肤接触  脱去污染的衣着，用肥皂水和清水彻底冲洗皮肤。如有不适感，就医。

สัมผสัโดยการสูดดม  ย้ายผู้ป่วยไปยงับริเวณทีÉมอีากาศบริสุทธิÍ หากหายใจไม่สะดวกให้ใช้อุปกรณ์ช่วยหายใจ ส่งแพทย์ทันที 吸 入   迅速脱离现场至空气新鲜处。保持呼吸道通畅。如呼吸

สัมผสัโดยการกนิ  ห้ามทาํให้ผู้ ป่วยอาเจียน ให้ดืÉมนมหรือนํÊาสะอาดในปริมาณมากๆเพืÉอเจือจาง 困难，给输氧。呼吸、心跳停止，立即进行心肺复苏术。就医。

摄 入  饮水，禁止催吐。如有不适感，就医。

การปฏิบัตเิมืÉอเกดิไฟไหม้ :  ให้ใช้สารดับเพลิงให้เหมาะสมกับเพลิงไหม้ทีÉเกิดบริเวณรอบๆ 可燃应急处理:  用泡沫、二氧化碳、干粉、砂土灭火

การปฏิบัตเิมืÉอเกดิการรัÉวไหล:  กัÊนแยกพืÊนทีÉ, การเข้าพืÊนทีÉต้องเข้าในทิศทางเหนือลม, สวมอุปกรณ์PPE, ใช้วสัดดุูดซับสารเคมี 泄漏应急处理:  根据液体流动和蒸气扩散的影响区域划定警戒区，

ทีÉหกรัÉวไหล,ใช้อุปกรณ์ในการตักสารเคมทีีÉเป็นพลาสติก ตักใส่ถงุและถังพลาสติกปิดให้มิดชิด 戴化学安全防护眼镜，穿防静电工作服，戴橡胶耐油手套。

นาํส่งไปกาํจัด

การใช้และการจดัเกบ็ : 操作和储存 :

การใช้  บริเวณทีÉใช้งานต้องมกีารระบายอากาศทีÉเพียงพอ หลกีเลีÉยงการสูดดมและการสัมผัสโดยตรง 操作注意事项  密闭操作，全面通风。操作人员必须通过专门培训，严格遵守操作规程。

ห้ามรับประทานอาหาร เครืÉองดืÉม ในบริเวณพืÊนทีÉใช้สาร 工作场所禁食

การจดัเกบ็  ปิดภาชนะให้สนิท เกบ็ในบริเวณทีÉระบายอากาศได้ดี เกบ็ในทีÉแห้งห่างจากความร้อน 储存注意事项  保持容器密封，储存于阴凉通风库房。远离火种、热源。

ภาชนะบรรจุเป็นวสัดุทนการกัดกร่อน 选耐腐蚀的容器

การกําจดั / ทําลาย  ภาชนะบรรจุทีÉทาํความสะอาดแล้วให้กาํจัดแบบขยะทัÉวไป 处理 / 消毁  清理后的容器，当一般垃圾处理

ข้อมูลความปลอดภยัในการใช้สารเคมี (SDS) 化学材料安全数据表 (SDS)

ชืÉอสารเคมี CAS No. เปอร์เซ็นต์ 化学名称 CAS No. 百分比%

Ammonium Hydrogen Difluoride 1341-49-7 Ammonium Hydrogen Difluoride 1341-49-7

รูปสารเคม/ีรูปสัญลกัษณ์ : 化学图片/符号 :

ไม่ระบุ 无

การป้องกนัส่วนบุคคล 个体防护 :

ผู้อนุมัต ิ审批

ผู้จดัทาํ 编制

ผา้กนัเปืÊ อน 围裙 หนา้กากกนัสารเคมี 化学防护口罩 แวน่ตากนัสารเคมี 化学防护眼镜 ถุงมือกนัสารเคมี 耐化学手套

SDS-02

TPW2
Rectangle



ชืÉอผลติภัณฑ์ : Gardobond X 4661 材料名称 : Gardobond X 4661

ชืÉอทางเคมี : Phosphonic acid 化学名称 : Phosphonic acid

ประโยชน์ : ใช้ในกระบวนการล้างล้อ 用途 : 用于清洗线

ส่วนประกอบของสารเคม ี: 化学成分 :

> 90% > 90%

ข้อมูลเกีÉยวกบัอนัตราย : 危害信息 :

ประเภทของสารอนัตราย  เป็นสารกัดกร่อน, อันตราย จุดวาบไฟ : ๐
C จุดติดไฟ : ไม่ระบุ ๐

C 有害物质  腐蚀性危险品 燃点 :
๐
C 燃点 无 ๐

C

อนัตรายต่อร่างกาย  อาจทาํให้ตาบอดได้ 对身体有害  引起眼睛失明

อนัตรายอืÉนๆ  เมืÉอสัมผัสกับผิวหนังอาจทาํให้แพ้ 其他危险  与皮肤接触会引起过敏反应

การปฐมพยาบาล : 侵入途径 :

สัมผสัทางตา  ล้างด้วยนํÊาปริมาณมากให้ไหลผ่านอย่างน้อย20นาที  แล้วนาํส่งแพทย์ทันที 眼睛接触  提起眼睑，用流动清水或生理盐水冲洗。如有不适感，就医。

สัมผสัทางผวิหนัง  ล้างออกด้วยนํÊาปริมาณมากอย่างน้อย20นาที ถ้ายงัระคายเคืองรีบไปพบแพทย์ 皮肤接触  脱去污染的衣着，用肥皂水和清水彻底冲洗皮肤。如有不适感，就医。

สัมผสัโดยการสูดดม  ย้ายผู้ป่วยไปยงับริเวณทีÉมอีากาศบริสุทธิÍ หากหายใจไม่สะดวกให้ใช้อุปกรณ์ช่วยหายใจ ส่งแพทย์ทันที 吸 入   迅速脱离现场至空气新鲜处。保持呼吸道通畅。如呼吸

สัมผสัโดยการกนิ  ให้ดืÉมนมหรือนํÊาสะอาดในปริมาณมากๆเพืÉอเจือจาง 困难，给输氧。呼吸、心跳停止，立即进行心肺复苏术。就医。

摄 入  饮水，如有不适感，就医。

การปฏิบัตเิมืÉอเกดิไฟไหม้ :  ให้ใช้สารดับเพลิงให้เหมาะสมกับเพลิงไหม้ทีÉเกิดบริเวณรอบๆ 可燃应急处理:  用泡沫、二氧化碳、干粉、砂土灭火

การปฏิบัตเิมืÉอเกดิการรัÉวไหล:  กัÊนแยกพืÊนทีÉ, การเข้าพืÊนทีÉต้องเข้าในทิศทางเหนือลม, สวมอุปกรณ์PPE, ใช้วสัดดุูดซับสารเคมี 泄漏应急处理:  根据液体流动和蒸气扩散的影响区域划定警戒区，

ทีÉหกรัÉวไหล,ใช้อุปกรณ์ในการตักสารเคมทีีÉเป็นพลาสติก ตักใส่ถงุและถังพลาสติกปิดให้มิดชิด 戴化学安全防护眼镜，穿防静电工作服，戴橡胶耐油手套。

นาํส่งไปกาํจัด

การใช้และการจดัเกบ็ : 操作和储存 :

การใช้  บริเวณทีÉใช้งานต้องมกีารระบายอากาศทีÉเพียงพอ หลกีเลีÉยงการสูดดมและการสัมผัสโดยตรง 操作注意事项  密闭操作，全面通风。操作人员必须通过专门培训，严格遵守操作规程。

ห้ามรับประทานอาหาร เครืÉองดืÉม ในบริเวณพืÊนทีÉใช้สาร 工作场所禁食

การจดัเกบ็  ปิดภาชนะให้สนิท เกบ็ในบริเวณทีÉระบายอากาศได้ดี เกบ็ในทีÉแห้งห่างจากความร้อน 储存注意事项  保持容器密封，储存于阴凉通风库房。远离火种、热源。

ภาชนะบรรจุเป็นวสัดุทนการกัดกร่อน 选耐腐蚀的容器

การกําจดั / ทําลาย  ภาชนะบรรจุทีÉทาํความสะอาดแล้วให้กาํจัดแบบขยะทัÉวไป 处理 / 消毁  清理后的容器，当一般垃圾处理

ผู้อนุมัต ิ审批

ผู้จดัทาํ 编制

ผา้กนัเปืÊ อน 围裙 หนา้กากกนัสารเคมี 化学防护口罩 แวน่ตากนัสารเคมี 化学防护眼镜 ถุงมือกนัสารเคมี 耐化学手套

化学图片/符号 :

ไม่ระบุ 无

การป้องกนัส่วนบุคคล 个体防护 :

รูปสารเคม/ีรูปสัญลกัษณ์ :

ข้อมูลความปลอดภยัในการใช้สารเคมี (SDS) 化学材料安全数据表 (SDS)

ชืÉอสารเคมี CAS No. เปอร์เซ็นต์ 化学名称 CAS No. 百分比%

Phosphonic acid 7450-59-1 Phosphonic acid 7450-59-1

SDS-03
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ชืÉอผลติภัณฑ์ : Gardobond X4707E6 材料名称 : Gardobond X4707E6

ชืÉอทางเคมี : Hexafluorotitanic acid 化学名称 : Hexafluorotitanic acid

ประโยชน์ : ใช้ในกระบวนการล้างล้อ 用途 : 用于清洗线

ส่วนประกอบของสารเคม ี: 化学成分 :

1-2.5% 1-2.5%

ข้อมูลเกีÉยวกบัอนัตราย : 危害信息 :

ประเภทของสารอนัตราย  เป็นสารกัดกร่อน จุดวาบไฟ : ๐
C จุดติดไฟ : ไม่ระบุ ๐

C 有害物质  腐蚀性 燃点 :
๐
C 燃点 无 ๐

C

อนัตรายต่อร่างกาย  ระคายเคืองตา ระบบทางเดินหายใจและผิวหนัง 对身体有害  对眼睛、呼吸系统和消化系统刺激 

อนัตรายอืÉนๆ  เป็นอันตรายเมืÉอสูดดม สัมผัสกับผิวหนังและถ้ากลืนกิน 其他危险  接触皮肤、误食、闻到腐蚀性物品对身体有害

การปฐมพยาบาล : 侵入途径 :

สัมผสัทางตา  ล้างด้วยนํÊาปริมาณมากให้ไหลผ่านอย่างน้อย20นาที  แล้วนาํส่งแพทย์ทันที 眼睛接触  提起眼睑，用流动清水或生理盐水冲洗。如有不适感，就医。

สัมผสัทางผวิหนัง  ล้างออกด้วยนํÊาปริมาณมากอย่างน้อย20นาที ถ้ายงัระคายเคืองรีบไปพบแพทย์ 皮肤接触  脱去污染的衣着，用肥皂水和清水彻底冲洗皮肤。如有不适感，就医。

สัมผสัโดยการสูดดม  ย้ายผู้ป่วยไปยงับริเวณทีÉมอีากาศบริสุทธิÍ หากหายใจไม่สะดวกให้ใช้อุปกรณ์ช่วยหายใจ ส่งแพทย์ทันที 吸 入   迅速脱离现场至空气新鲜处。保持呼吸道通畅。如呼吸

สัมผสัโดยการกนิ  ให้ดืÉมนมหรือนํÊาสะอาดในปริมาณมากๆเพืÉอเจือจาง 困难，给输氧。呼吸、心跳停止，立即进行心肺复苏术。就医。

摄 入  饮水，如有不适感，就医。

การปฏิบัตเิมืÉอเกดิไฟไหม้ :  ให้ใช้สารดับเพลิงให้เหมาะสมกับเพลิงไหม้ทีÉเกิดบริเวณรอบๆ 可燃应急处理:  用泡沫、二氧化碳、干粉、砂土灭火

การปฏิบัตเิมืÉอเกดิการรัÉวไหล:  กัÊนแยกพืÊนทีÉ, การเข้าพืÊนทีÉต้องเข้าในทิศทางเหนือลม, สวมอุปกรณ์PPE, ใช้วสัดดุูดซับสารเคมี 泄漏应急处理:  根据液体流动和蒸气扩散的影响区域划定警戒区，

ทีÉหกรัÉวไหล,ใช้อุปกรณ์ในการตักสารเคมทีีÉเป็นพลาสติก ตักใส่ถงุและถังพลาสติกปิดให้มิดชิด 戴化学安全防护眼镜，穿防静电工作服，戴橡胶耐油手套。

นาํส่งไปกาํจัด

การใช้และการจดัเกบ็ : 操作和储存 :

การใช้  บริเวณทีÉใช้งานต้องมกีารระบายอากาศทีÉเพียงพอ หลกีเลีÉยงการสูดดมและการสัมผัสโดยตรง 操作注意事项  密闭操作，全面通风。操作人员必须通过专门培训，严格遵守操作规程。

ห้ามรับประทานอาหาร เครืÉองดืÉม ในบริเวณพืÊนทีÉใช้สาร 工作场所禁食

การจดัเกบ็  ปิดภาชนะให้สนิท เกบ็ในบริเวณทีÉระบายอากาศได้ดี เกบ็ในทีÉแห้งห่างจากความร้อน 储存注意事项  保持容器密封，储存于阴凉通风库房。远离火种、热源。

ภาชนะบรรจุเป็นวสัดุทนการกัดกร่อน 选耐腐蚀的容器

การกําจดั / ทําลาย  ภาชนะบรรจุทีÉทาํความสะอาดแล้วให้กาํจัดแบบขยะทัÉวไป 处理 / 消毁  清理后的容器，当一般垃圾处理

ผู้อนุมัต ิ审批

ผู้จดัทาํ 编制

ผา้กนัเปืÊ อน 围裙 หนา้กากกนัสารเคมี 化学防护口罩 แวน่ตากนัสารเคมี 化学防护眼镜 ถุงมือกนัสารเคมี 耐化学手套

化学图片/符号 :

ไม่ระบุ 无

การป้องกนัส่วนบุคคล 个体防护 :

รูปสารเคม/ีรูปสัญลกัษณ์ :

ข้อมูลความปลอดภยัในการใช้สารเคมี (SDS) 化学材料安全数据表 (SDS)

ชืÉอสารเคมี CAS No. เปอร์เซ็นต์ 化学名称 CAS No. 百分比%

Hexafluorotitanic acid 17439-11-1 Hexafluorotitanic acid 17439-11-1

SDS-04
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ชืÉอผลติภัณฑ์ : Gardoclean S5201/1 材料名称 : Gardoclean S5201/1

ชืÉอทางเคมี :  - 化学名称 :  -

ประโยชน์ : ใช้ในกระบวนการล้างล้อ 用途 : 用于清洗线

ส่วนประกอบของสารเคม ี: 化学成分 :

7- <10% 7- <10%

7-<10% 7-<10%

ข้อมูลเกีÉยวกบัอนัตราย : 危害信息 :

ประเภทของสารอนัตราย  เป็นสารกัดกร่อน, อันตราย จุดวาบไฟ : ๐
C จุดติดไฟ : ไม่ระบุ ๐

C 有害物质  腐蚀性危险品 燃点 :
๐
C 燃点 无 ๐

C

อนัตรายต่อร่างกาย  ทาํให้เกิดการระคายเคืองผิวหนัง ทาํให้เกิดอันตรายต่อดวงตาอย่างรุนแรง 对身体有害  引起皮肤刺激 、伤害眼睛

อนัตรายอืÉนๆ   - 其他危险 

การปฐมพยาบาล : 侵入途径 :

สัมผสัทางตา  ล้างด้วยนํÊาปริมาณมากให้ไหลผ่านอย่างน้อย20นาที  แล้วนาํส่งแพทย์ทันที 眼睛接触  提起眼睑，用流动清水或生理盐水冲洗。如有不适感，就医。

สัมผสัทางผวิหนัง  ล้างออกด้วยนํÊาปริมาณมากอย่างน้อย20นาที ถ้ายงัระคายเคืองรีบไปพบแพทย์ 皮肤接触  脱去污染的衣着，用肥皂水和清水彻底冲洗皮肤。如有不适感，就医。

สัมผสัโดยการสูดดม  ย้ายผู้ป่วยไปยงับริเวณทีÉมอีากาศบริสุทธิÍ หากหายใจไม่สะดวกให้ใช้อุปกรณ์ช่วยหายใจ ส่งแพทย์ทันที 吸 入   迅速脱离现场至空气新鲜处。保持呼吸道通畅。如呼吸

สัมผสัโดยการกนิ  ให้ดืÉมนมหรือนํÊาสะอาดในปริมาณมากๆเพืÉอเจือจาง 困难，给输氧。呼吸、心跳停止，立即进行心肺复苏术。就医。

摄 入  饮水，如有不适感，就医。

การปฏิบัตเิมืÉอเกดิไฟไหม้ :  ให้ใช้สารดับเพลิงให้เหมาะสมกับเพลิงไหม้ทีÉเกิดบริเวณรอบๆ 可燃应急处理:  用泡沫、二氧化碳、干粉、砂土灭火

การปฏิบัตเิมืÉอเกดิการรัÉวไหล:  กัÊนแยกพืÊนทีÉ, การเข้าพืÊนทีÉต้องเข้าในทิศทางเหนือลม, สวมอุปกรณ์PPE, ใช้วสัดดุูดซับสารเคมี 泄漏应急处理:  根据液体流动和蒸气扩散的影响区域划定警戒区，

ทีÉหกรัÉวไหล,ใช้อุปกรณ์ในการตักสารเคมทีีÉเป็นพลาสติก ตักใส่ถงุและถังพลาสติกปิดให้มิดชิด 戴化学安全防护眼镜，穿防静电工作服，戴橡胶耐油手套。

นาํส่งไปกาํจัด

การใช้และการจดัเกบ็ : 操作和储存 :

การใช้  บริเวณทีÉใช้งานต้องมกีารระบายอากาศทีÉเพียงพอ หลกีเลีÉยงการสูดดมและการสัมผัสโดยตรง 操作注意事项  密闭操作，全面通风。操作人员必须通过专门培训，严格遵守操作规程。

ห้ามรับประทานอาหาร เครืÉองดืÉม ในบริเวณพืÊนทีÉใช้สาร 工作场所禁食

การจดัเกบ็  ปิดภาชนะให้สนิท เกบ็ในบริเวณทีÉระบายอากาศได้ดี เกบ็ในทีÉแห้งห่างจากความร้อน 储存注意事项  保持容器密封，储存于阴凉通风库房。远离火种、热源。

ภาชนะบรรจุเป็นวสัดุทนการกัดกร่อน 选耐腐蚀的容器

การกําจดั / ทําลาย  ภาชนะบรรจุทีÉทาํความสะอาดแล้วให้กาํจัดแบบขยะทัÉวไป 处理 / 消毁  清理后的容器，当一般垃圾处理

ข้อมูลความปลอดภยัในการใช้สารเคมี (SDS) 化学材料安全数据表 (SDS)

ชืÉอสารเคมี CAS No. เปอร์เซ็นต์ 化学名称 CAS No. 百分比%

Potassium octanoate 764-71-6 Potassium octanoate 764-71-6

Tetrapotassium pyrophoshate 7320-34-5 Tetrapotassium pyrophoshate 7320-34-5

รูปสารเคม/ีรูปสัญลกัษณ์ : 化学图片/符号 :

ไม่ระบุ 无

การป้องกนัส่วนบุคคล 个体防护 :

ผู้อนุมัต ิ审批

ผู้จดัทาํ 编制

ผา้กนัเปืÊ อน 围裙 หนา้กากกนัสารเคมี 化学防护口罩 แวน่ตากนัสารเคมี 化学防护眼镜 ถุงมือกนัสารเคมี 耐化学手套

SDS-05

TPW2
Rectangle



 
 
 
 
 
 

ภาคผนวก ข-18 

แผนฉุกเฉินสารเคมีและเพลิงไหม้ 

  

































 
 
 
 
 
 

ภาคผนวก ข-19 

คู่มือการทำงาน 
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ช่ือเคร่ืองจักร เตำอบชุบแข็ง รุ่นเคร่ืองจักร FEIBIAO 

ผู้ผลติ หนานจงิจางหลู แผนกที่ใช้ แผนกชุบแข็ง 

1、สมรรถนะดา้นการใชง้าน ： 

1.1 ขนาดตวัเคร่ือง ：เตาอบT4 ขนาด 24000x3000 mm.  เตาอบT6 ขนาด 15000x3000  ชั้นวางภายในขนาด1400×1700×1750（㎜） 

1.2 การตั้งค่าอุณหภูมิเตาอบT6กบั เตาอบT4 ใหเ้ลือกตั้งค่าตามความเหมาะสมของงาน 
1.3 ประเภทจ่ายเช้ือเพลิง：ก๊าซธรรมชาติ 

1.4 ก าลงัไฟเตาT6 ส่วน1 มีมอเตอร์ลมร้อนสูง22kw 1เคร่ือง, มอเตอร์ก๊าซ1.5kw 1เคร่ือง, ส่วน 2 มี มอเตอร์ลมร้อนสูง55/72kw 1เคร่ือง, 

 มอเตอร์ก๊าซ1.5kw 1เคร่ือง ,  เตาT4 ส่วน 1 มีมอเตอร์ลมร้อน1.1KW 1 เคร่ือง, ส่วน 2 มี มอเตอร์ลมร้อน4KW 1เคร่ือง, มอเตอร์ก๊าซ1.1KW  

1เคร่ือง  
1.5 สายจ่ายไฟหลกั เท่ากบั 3×95＋1×50（㎜ 2），สวิตชไ์ฟในตูจ่้ายไฟคือ ：DZ20Y-400/3300 
1.6 หนา้จอตูค้วบคุมเป็นแบบสมัผสั จะแสดงสถานการณ์ท างานของเคร่ืองจกัรทุกขั้นตอน และหากขั้นตอนใดท างานผิดพลาดข้ึน  
เคร่ืองจะบนัทึกพร้อมแสดงขอ้ผิดพลาดข้ึนมา 

2. ขั้นตอนกำรใช้งำน： 

2.1 เตรียมเปิดเคร่ือง： 
2.1.1 ตรวจดูระบบควบคุมความร้อนออโต ้ จอแสดงผล  เคร่ืองควบคุมPLC เคร่ืองเผาเช้ือเพลิง  มอเตอร์ ดิจิตอลอุณหภูมิ  เซนเซอร์อุณหภูมิ วาลว์โซเลนอยด ์มอเตอร์

เคร่ืองเผาไหม ้ หมอ้แปลงจุดประกายไฟ เคร่ืองจุดประกายไฟ เคร่ืองตรวจเช็คเปลวไฟ สายเช่ือมต่อ และสายเสริมต่างๆใหแ้น่ใจวา่ไม่มีอะไรผิดพลาด  
2.1.2 ตรวจดูอุณหภูมิน ้าหล่อเยน็และระดบัน ้าหล่อเยน็ใหอ้ยูใ่นระดบัพอดี ตรวจดูมอเตอร์น ้าหล่อเยน็3เคร่ืองของเตาอบT6 ให้น ้าอยูใ่นระดบัท่ีพอเพียง 

2.1.3 ตรวจดูแรงดนัก๊าซตอ้งไม่ต  ่ากวา่3Kpa แรงดนัไอน ้= 0.6-0.8Mpa 

2.1.4 ตรวจดูหวัโซเลนอยดว์าลว์วา่ปกติหรือไม่ 

2.1.5 ตรวจดูสายพาน ตอ้งไม่เสียหรือช ารุด 

2.1.6 ไฟท างานตอ้งสวา่ง และไม่หลวม เตาอบตอ้งไม่มีรอยร่ัว 

2.1.7 ตรวจดูปุ่มควบคุมราวเคล่ือนยา้ย 
2.1.8 ตรวจดูโซ่เคร่ืองทด แกนหมุน และหมอ้น ้า ใหอ้ยูใ่นสถานะปกติ 
2.1.9 ตรวจดูเคร่ืองจ่ายไฟทุกเคร่ือง ไฟท างาน ปุ่มเปิด/ปิดตารางบ่งช้ีการใชง้านและภายนอกเคร่ืองวา่ไม่หลวม 
2.2 ขั้นตอนการเปิดเคร่ือง： 
2.2.1 เปิดวาลว์มอเตอร์ลมความร้อนสูงและวาลว์หมอ้น ้า พร้อมเปิดปุ่มตูจ่้ายไฟทุกปุ่ม ไฟท างานจะสวา่ง จากนั้นปรับค่าทุกปุ่มลงต ่าสุด 
 (ปุ่มจะมีไฟสวา่ง) หลงัจากนั้นกดบนหนา้จอเพื่อใหม้อเตอร์ทุกตวัท างาน (หนา้จอจะบอกขั้นตอนท างานต่อไป)  มอเตอร์อุณหภูมิเตาT6 
จะมีลมป่ันความเร็วสูง-ต ่า ใหเ้ลือกความเร็วต ่า จากนั้นสตาร์ทเคร่ือง รอใหอุ้ณหภูมิข้ึนถึง300℃ แลว้เคร่ืองจะปรับเป็นความเร็วสูงแบบออโต ้
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2.2.2 ตามมาดว้ยการเปิดเตาT6 ประตู1#,2#,3#,4# ตามดว้ยพื้นท่ีมอเตอร์เป่าลมร้อน พื้นท่ีมอเตอร์รักษาอุณหภูมิ(2เคร่ือง) พื้นท่ีมอเตอร์ก๊าซตรงทางออก ตรวจดูวา่

ท างานปกติหรือไม่  จากนั้นเปิดวาลว์ก๊าซทุกส่วน เปิดวาลว์ก๊าซเตาเผาประตู 1# แลว้กดสตาร์ท  เคร่ืองจะท างานชา้ 1นาที เพื่อเช็คคราบเผาไหมท่ี้ติดในท่อเตา

ก่อน  จากนั้นเตาจะจุดไฟเองดว้ยระบบออโต ้ พอหลงัจากเตาแรกท างานปกติแลว้ใหเ้ปิดวาลว์ก๊าซเตาเผาประตู2# แลว้กดปุ่มสตาร์ท เคร่ืองจะท างานชา้1นาที

เพื่อเช็คคราบเผาไหมท่ี้ติดในท่อเตาก่อน จากนั้นเตาจะจุดไฟเองดว้ยระบบออโต ้ หลงัจากเตาท างานปกติแลว้ ใหท้ าตามขั้นตอนน้ีจนถึงเตาท่ี 4 และหลงัจาก

ประตูT6 เปิดท างานตามปกติแลว้ ใหปิ้ดประตูเตาทั้ง4 จากนั้นกดปุ่มไดรฟ์สตาร์ทหลกัมอเตอร์ก๊าซเตาT4 เปิดประตู 1#,2# กดสตาร์ทมอเตอร์เผาไหมพ้ื้นท่ี1 

และพื้นท่ี2  จากนั้นกดวาลว์ก๊าซเตาเผาประตู5#เพื่อจุดไฟ หลงัจากท างานปกติแลว้ ใหเ้ปิดวาลว์ก๊าซเตาเผาประตู 6#เพื่อจุดไฟ และหลงัจากประตู 

5#,6# ท างานตามปกติแลว้ ใหไ้ปปิดเตาT4 ประตูท่ี 1#และ2#  
2.2.3 ไดรฟ์สตาร์ทเตา T6,T4 จะแบ่งแยกคนละส่วน จะมีไฟสวา่งเวลาสตาร์ทเคร่ือง และหากอุณหภูมิไดร้ะดบัท่ีพอดี ใหเ้ตรียมช้ินส่วนใส่ลงไป 
2.2.4  เตรียมลอ้วางไวต้รงชั้นวางตรงทางเขา้เตาT6 กดปุ่มเล่ือนเขา้ประตูเตาท่ี1แลว้ราวเล่ือนจะเล่ือนเขา้ไปท่ีจุดความร้อนเองโดยอตัโนมติั หลงัจากไปถึงตาแสง

ตรวจจบัแรก ประตูเตา1#จะถูกลดระดบัและยึดโดยอตัโนมติั หลงัจาก40-50 นาที ประตูเตา 2#เปิดข้ึน และหลงัจากท่ีประตูเตาท่ี2#เปิดข้ึนแลว้ราวเล่ือนไปยงัจุด
รักษาความร้อน เม่ือชั้นวางวสัดุไปถึงเซ็นเซอร์ 2#ประตูเตา 2#จะวางเขา้ท่ีโดยอตัโนมติั แลว้ส่งผา่นไปยงัประตู3,4 โดยผา่นกระบวนการทางเคร่ืองจกัร พอถึง
ประตูท่ี4ประตูจะเปิดออกแลว้เล่ือนลงสู่ชั้นวางชุบน ้า 

2.3 กระบวนการจุ่มน า้: 

2.3.1  เมือ่รำวเล่ือนมำถึงช้ันวำงชุบน ำ้ประตู4จะปิดลง ท ำงำนทีค่วำมเร็วต ำ่และในเวลำเดยีวกนัประตูเตำ4#ลงมำโดยอตัโนมตั ิ และประตูเตำจะถูกกดแน่นหลงัจำก

ถูกวำงลง 
2.3.2 พอช้ันวำงชุบลงในน ำ้ ประตู4จะหยุดช่ัวขณะ แต่แผ่นวำงจะยงัชุบอยู่ในน ำ้ 
2.3.3 ช้ันวำงพำเลทจะหยุดอตัโนมตัเิม่ือลดระดบัไปยงัต ำแหน่งทีถู่กต้อง และตวัจบัเวลำในกำรจุ่มน ำ้จะเร่ิมจับ จุ่มน ำ้ 3นำท ีพำเลทจะขึน้มำและหยุดอตัโนมตั ิ หลงัจำก

ผ่ำนน ำ้ช่วงระยะเวลำหน่ึง ไดรฟ์4#และ5#จะท ำงำนพร้อมกนัเพ่ือย้ำยช้ันวำงวสัดุไปทีโ่ต๊ะปล่อย เม่ือช้ันวำงถึงต ำแหน่งยกเพ่ือตรวจจับเซ็นเซอร์จะหยุดท ำงำน 

2.4 กระบวนกำรปิดเคร่ือง： 

2.4.1 เวลำปิดเตำ ให้ปิดเคร่ืองก๊ำซทุกตวัก่อน แล้วค่อยปิดวำล์วก๊ำซ (ในกรณทีีต้่องพกัเคร่ืองเป็นเวลำนำนๆให้ปิดวำล์วหลกั) จำกน้ันให้ปิดสวติซ์ท ำงำนเตำT6,T4ทุกตวั

รอให้อุณหภูมเิตำลดลงถึง80℃แล้วให้ปิดมอเตอร์ลมร้อนกบัวำล์วน ำ้หล่อเยน็ ขณะเดยีวกนัให้ปิดไดรฟ์สตำร์ทหลกัของเตำT6ด้วย ตรวจดูถ้ำไม่มคีนอยู่ในเตำ

แล้ว ให้ปิดตู้จ่ำยไฟทุกตวัให้หมด 
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3.ขอ้ควรระวงั： 

3.1 เม่ืออุปกรณ์ติดไฟ เม่ือไฟแสดงสถานะ "ไฟ" สุดทา้ยของแต่ละโซนไม่ติดสวา่ง อุปกรณ์จะไม่สามารถเปล่ียนเป็น "การท างานอตัโนมติั" ในทนัที 

3.2 กระบอกแรงดนัให้คงไวท่ี้ระดบั 0.6-0.8MPa  
3.3 ตะข่ายเคร่ืองเป่าลมร้อน ควรท าความสะอาดอาทิตยล์ะคร้ัง พร้อมตรวจสอบความปกติของแรงดนัลม 

3.4 ขณะท่ีมอเตอร์ลมต่างๆท างานอยู ่ห้ามไม่ให้ปิดน ้าหล่อเยน็ พร้อมตรวจดูระดบัน ้าให้อยูใ่นระดบัพร้อมใชง้าน 

3.5 ขณะท่ีกระบอกแรงดนัลมก าลงัท างาน ห้ามไม่ให้เขา้ใกลเ้ขตเคร่ืองจกัรท างาน 
3.6 หลงัจากขั้นตอนปรับลอ้เสร็จ จะตอ้งใชเ้ครนยกต่อไปยงัเตาT4 หลงัจากยา้ยเสร็จแลว้ ให้ยา้ยเครนกลบัมาเขา้ท่ีเดิม  พอลอ้เคล่ือนมาแตะโดนเตาT4 เตากจ็ะเล่ือนลอ้เขา้
ไปดา้นใน 

3.7 หลงัการใชเ้ครนยา้ยของเสร็จ จะตอ้งยา้ยกลบัมาไวท่ี้เดิมให้ถูกท่ีทุกคร้ัง 
3.8 อุปกรณ์ใชง้านวางให้ถูกท่ีให้เรียบร้อย  และห้ามน าผา้เช็ดท าความสะอาดไปไวใ้นตูจ่้ายไฟ 
3.9 ขณะท่ีเคร่ืองจกัรก าลงัหยดุท างาน ถา้อุณหภูมิลดต ่ากวา่80แลว้ ให้ปิดมอเตอร์ลมร้อนได ้เพือ่กนัไม่ให้ใบพดัและแกนโดนความร้อนจนเปล่ียนรูป และอุณหภูมิแกส๊เตาจะ

ลดลงต ่ากวา่ 80 องศาเซลเซียส เพื่อหยดุน ้าหล่อเยน็ของพดัลมอุณหภูมิสูง เพือ่ป้องกนัความเสียหายต่อแบร่ิงของพดัลม 

3.10 เวลาซ่อมบ ารุงเคร่ืองตอ้งปิด วาลว์ก๊าซ หนา้จอสมัผสั และถอดปลัก๊ไฟออก 

3.11 ในขณะท่ีเคร่ืองจกัรก าลงัท างาน ห้ามมิให้ข้ึนไปเหยยีบดา้นบนร่องรางจุ่มน ้า 

3.12 หากพบความผดิปกติเกิดข้ึน ถา้ตอ้งการหยดุเคร่ืองเพื่อตรวจเช็ค จะตอ้งปิดวาลว์ก๊าซทุกตวัก่อน หลงัจากตรวจเสร็จ ถา้ตอ้งการเปิดเคร่ืองใหม่ ให้ท าตามขั้นตอนในขอ้ท่ี 

2.2.2  
3.13 ในระหวา่งขั้นตอนการผลิต หากเคร่ืองเกิดปัญหาจุดไฟไม่ติด ถา้ลองสัก2-3รอบแลว้ยงัไม่ติด ตอ้งเปิดประตูเตาเผาเพื่อปล่อยก๊าซธรรมชาติส่วนเกินในประตูเตา แลว้จึง

ลองจุดใหม่อีกคร้ัง 
 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

ฉบบั วนัที่มีผลบงัคบัใช ้ ผูอ้นุมติั ผูต้รวจสอบ ผูต้รวจสอบ ผู้จัดท ำ 
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ขอ้ก ำหนดกำรท ำงำนท่ีปลอดภยัของเคร่ืองหล่อแรงดนัต ่ำ 

低压铸造机安全操作规程 

文件编号：LZXLEMD-535 

ช่ืออุปกรณ์ เคร่ืองหล่อแรงดันต ่ำ ขนำดรุ่น DICA-800IV 

ซัพพลำยเออร์ LIDA/TIANHONG/DING หน่วยงำนทีใ่ช้ แผนกขึน้รูป 

1、ควำมสำมำรถทำงเทคนิค： 

1.1 เส้นผ่ำศูนย์กลำงหล่อล้ออลัลอยด์：12～24นิว้； 

1.2 ควำมจุน ำ้อลูมิเนียมของเตำรักษำอุณหภูมิ：800Kg   อุณหภูมิกำรท ำงำนของเตำรักษำอุณหภูมิ≤1000℃。 

2、ใช้ขั้นตอนกำรปฏิบัติงำน： 

2.1 กำรเตรียมพร้อมก่อนเปิดเคร่ือง 

2.1.1 สวติซ์ปิด-เปิดต่ำงๆ ติดตั้งปุ่มกดสวติซ์อย่ำงยดึแน่น ท ำงำนมีประสิทธิภำพ สัญญำณไฟต่ำงๆไม่ช ำรุดเสียหำย； 

2.1.2 อุณหภูมิน ำ้มันสถำนีไฮดรอลกิอยู่ที5่5℃ลงมำ   อุณหภูมิสูงสุดอยู่ที：่60℃ อุณหภูมิต ่ำสุดอยู่ที：่7℃ ระดับน ำ้มัน

ของกระบอกน ำ้มันไฮดรอลกิอยู่ตรงกลำงด้ำนบนของระดับน ำ้มัน； 

2.1.3 น ำ้มันหล่อล่ืนเพยีงพอต่อพืน้ผวิเสำค ำ้ สกรูเสำค ำ้ยดึแน่นไม่หลวม； 

2.1.4 เพิม่ควำมร้อนเตำรักษำอุณหภูมิทั้งสำมเฟสปกติ อุณหภูมิน ำ้อลูมิเนียมอยู่ระหว่ำง690～710℃； 

2.1.5 น ำ้มันหล่อล่ืนทีเ่พยีงพอหล่อล่ืนพืน้ผวิและหล่อล่ืนแต่ละจุด； 

2.1.6วสัดุอุปกรณ์ทีใ่ช้ในกำรท ำงำนก ำหนดต ำแหน่งและวำงให้เป็นระเบียบเรียบร้อย อุปกรณ์บนเคร่ืองและกำรท ำงำน

ทีเ่คร่ืองจักรต้องไม่มีส่ิงกดีขว้ำง ป้องกนัท่อน ำ้มันช ำรุดเสียหำยและท่อลม ควบคุมสำยไฟ； 

2.1.7 แรงดันอำกำศปกติ：แรงดันอำกำศหล่อเยน็แม่พมิพ์：≥0.55Mpa เพิม่แรงดันอำกำศของเตำรักษำอุณหภูมิ：

0.2MPa。 
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ขอ้ก ำหนดกำรท ำงำนท่ีปลอดภยัของเคร่ืองหล่อแรงดนัต ่ำ 

低压铸造机安全操作规程 

文件编号：LZXLEMD-535 

ช่ืออุปกรณ์ เคร่ืองหล่อแรงดันต ่ำ ขนำดรุ่น DICA-800IV 

ซัพพลำยเออร์ LIDA/TIANHONG/DING หน่วยงำนทีใ่ช้ แผนกขึน้รูป 

2.2 เปิดเคร่ือง： 

2.2.1 เปิดสวติซ์ไฟฟ้ำ ระบบควบคุมเร่ิมท ำงำน เปิดสวติซ์เพิม่ควำมร้อน รอเคร่ืองวดัอุณหภูมิแสดงอุณหภูมิ 740～

760℃ ควำมจุน ำ้อลูมิเนียมของเตำรักษำอุณหภูมิ； 

2.2.2 เปิดระบบน ำ้หมุนเวยีนและวำล์วควบคุมทั้งหมดของแอร์เพรสเซอร์ มอเตอร์ป๊ัมไฮดรอลกิเร่ิมท ำงำน； 

2.2.3 ตรวจเช็คโมล์ข้ำงด้วยระบบแมนนวล โมล์บน พำเลทท ำงำนปกติ； 

2.2.4 เง่ือนไขทำงเทคนิค หลงัจำกตั้งค่ำพำรำมิเตอร์แต่ละตัวทำงเทคนิคแล้ว ให้ท ำกำรตั้งค่ำแต่ละกระบอกน ำ้มัน

กลบัไปยงัต ำแหน่งเดิม； 

2.2.5 เลือกสถำนะอตัโนมัต ิกดปุ่มเร่ิมด ำเนินงำน เคร่ืองหล่อแรงดันต ่ำหมุนเวยีนด ำเนินงำนได้1สัปดำห์ 

2.3 หยุดเคร่ือง： 

2.3.1 เลือกสถำนะแมนนวล หลงัจำกแต่ละกระบอกสูบขำ้งถอยกลบัสู่ต ำแหน่ง กระบอกสูบบนลดต ำแหน่งลง（เคร่ือง

หล่อจะถอดโมลก์ระบอกสูบกลบัต ำแหน่ง）； 

2.3.2 ตกัน ้ำอลูมิเนียมท่ีเหลือภำยในเตำรักษำอุณหภูมิออก ท ำควำมสะอำดเตำดำ้นล่ำง； 

2.3.3 ท ำกำรปิดมอเตอร์ป๊ัมแรงดนัไฮดรอลิก สวติซ์เคร่ืองท ำควำมร้อน สวติซ์ควบคุมระบบ สวติซ์ไฟฟ้ำ น ้ำหมุนเวยีน

และประตูวำลว์ทั้งหมดแอร์เพรสเซอร์ 
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ขอ้ก ำหนดกำรท ำงำนท่ีปลอดภยัของเคร่ืองหล่อแรงดนัต ่ำ 

低压铸造机安全操作规程 

文件编号：LZXLEMD-535 

ชื่ออุปกรณ ์ เคร่ืองหล่อแรงดนัต ่ำ ขนำดรุ่น DICA-800IV 

ซัพพลำยเออร์ LIDA/TIANHONG/DING หน่วยงำนที่ใช้ แผนกขึน้รูป 

3.ขอ้ควรระวงั 

3.1 ตรวจเช็คต ำแหน่งน ้ำมนัตลอดเวลำ แรงดนัน ้ำมนั แรงดนัอำกำศ แรงดนัน ้ำควรอยูใ่นขอบเขตท่ีก ำหนด； 

3.2 ท ำควำมสะอำดผนงัเตำ ควรระมดัระวงัเม่ือท ำกำรตกักำก ไม่ใหก้ระแทกกบัซิลิคอนคำร์ไบด；์  

3.3 ท ำกำรป้องกนัอบแม่พิมพข้ึ์นไลน์ หำ้มใหเ้ปลวไฟใหญ่เกินไปหรือเผำไหมอุ้ปกรณ์เสียหำย； 

3.4 ลิมิสวติซ์แต่ละตวัหำ้มมดัติดกบัลวดหรือติดตั้งวสัดุเพิ่มเติม ปรับใหย้ดึแน่นตลอดเวลำ； 

3.5 กำรจดักำรแม่พิมพท่ี์ผดิปกติจำกสถำนะอตัโนมติัเปล่ียนเป็นสถำนะแมนนวล； 

3.6 เม่ืออุปกรณ์ก ำลงัท ำงำนหำ้มทุกส่วนของร่ำงกำยเขำ้ใกลต้ำมขอบเขตขอ้ก ำหนด； 

3.7แรงดนัระบบสถำนีไฮดรอลิกหำ้มพนกังำนท่ีไม่ช ำนำญปฏิบติั ท ำกำรปรับเพิ่มพำเวอร์อุณหภูมิควำมร้อน； 

3.8 เปล่ียนแม่พิมพใ์หป้กติก่อนท ำกำรผลิตจ ำเป็นจะตอ้งปรับขีดจ ำกดักนัชนของกระบอกสูบบน จ ำเป็นจะตอ้งใชก้นั

ชนลดควำมเร็ว 
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 ขอ้ก ำหนดกำรท ำงำนท่ีปลอดภยัของเตำหลอม 
熔炼炉安全操作规程 

文件编号：LZXLEMD-527 

ช่ืออุปกรณ์ เตาหลอม ขนาดรุ่น 40T/15T/15T 

ซัพพลายเออร์ nengbaoding หน่วยงานทีใ่ช้ แผนกหล่อหลอม 

1、ความสามารถทางเทคนิค： 

1.เตาหลอมโลหะมีประสิทธิภาพในการบดละเอยีด 40ตัน A356 เศษอลูมิเนียม（ความยาว 0.5-3cm ปริมาณน า้มัน≤

1%）อุณหภูมิและความเร็วในการหลอมละลายแท่งอลูมิเนียมและระดับความสูงในการล าเลยีงน า้อลูมิเนียม；15ตนั 

เตรียมพร้อมรักษาอุณหภูมิเตาหลอมโลหะ A356 อุณหภูมิน า้อลูมิเนียมและประสิทธิภาพการหลอมโลหะ 

2、องค์ประกอบช้ินส่วนส าคัญ： 

2.1องค์ประกอบช้ินส่วนส าคัญ：ตัวเตาหลอม（โครงสร้างเหลก็และฉนวนด้านใน）ระบบยกประตูเตาขึน้ ระบบการเผา

ไม้ทีเ่กดิซ ้าและแบบกระจาย（40ตัน เตาหลอมโลหะรอความเร็วและอุณหภูมิ）ระบบเผาไหม้ทัว่ไป（15ตัน เตารักษา

อุณหภูมิ）ทีดู่ดควนัเย็น รางปล่อยน า้อลูมิเนียม40ตัน เตาหลอมโลหะระดับน า้อลูมิเนียมในรางล าเลยีงน า้อลูมิเนียม

ความเร็วและอุณหภูมิ รางปล่อยน า้อลูมิเนียมด้านล่าง ติดตั้งตัวอุดน า้ ระบบป๊ัมน า้อลูมิเนียม ระบบควบคุม

กระแสไฟฟ้า เศษอลูมิเนียมชดเชยระบบการเผาไหม้ 

2.2 เตาหลอม：องค์ประกอบโดยกลไกลการเติมวสัดุขึน้ ห้องหล่อหลอม ห้องรักษาอุณหภูมิ ระบบการเผาไหม้และกลไก

ลการปล่อยน า้อลูมิเนียม； 

2.3ระบบควบคุมกระแสไฟฟ้า：โดยตัวควบคุมPLC ไดรฟ์ความถี่ตัวแปร แมกเนติกคอนแทคเตอร์ต่างๆ รีเลย์ ปุ่มกดไฟ

แสดงสถานะ สัญญาณไฟเตือน พดัลมหล่อเยน็  แอร์ องค์ประกอบโฟโตอเิล็กทริคสวติซ์และลมิิตสวติซ์ 

 



                                                                             立中车轮集团                            

A/0 版                                      第 2 页，共 3 页 

ขอ้ก ำหนดกำรท ำงำนท่ีปลอดภยัของเตำหลอม 
熔炼炉安全操作规程 

文件编号：LZXLEMD-527 

ช่ืออุปกรณ์ เตาหลอม ขนาดรุ่น 40T/15T/15T 

ซัพพลายเออร์ nengbaoding หน่วยงานทีใ่ช้ แผนกหล่อหลอม 

3、ใช้ขั้นตอนการท างาน： 

3.1ตรวจเช็คก่อนเปิดเคร่ือง： 

3.1.1ระบบแมนนวลเปิดวาล์วก๊าซธรรมชาติ ตรวจเช็คแรงดันก๊าซเข้า（6—10）Kpa โซลนิิยด์วาล์วแต่ละตัว วาล์วและ

การเช่ือมต่อท่อยดึแน่นหรือไม่ ไม่มีการร่ัว； 

3.1.2 ระบบแมนนวลเปิดวาล์วแอร์เพรสเชอร์ แรงดันอยู่ระหว่าง 0.6～0.8 Mpa แต่ละท่อต่อและกระบอกสูบยดึแน่นดี

และไม่มีการร่ัว； 

3.1.3 ตรวจเช็คต าแหน่งเช่ือมต่อตัวเคร่ืองยดึแน่นไม่หลวม ไม่เกดิการหลุดออก； 

3.1.4 ตรวจเช็คท าความสะอาดแต่ละต าแหน่งการหล่อล่ืน หล่อล่ืนดี； 

3.1.5 สวทิซ์ภายในตู้ควบคุมจากซ้ายไปขวา จากข้างบนลงล่างสถานะเป็น“ON” ตรวจเช็คแต่ละปุ่มกดของระบบไฟฟ้า 

ปุ่มบิดหมุน สวติซ์ปิด-เปิด สัญญาไฟท างานปกติ สายไฟแต่ละเส้นสมบูรณ์ ตัวควบคุมแต่ละตัวแสดงความ

แม่นย า เคร่ืองบันทกึอุณหภูมิบันทกึอย่างชัดเจนและแม่นย า； 

3.1.6 ประแจหมุนปุ่มไปทีส่ถานะแมนนวล เม่ืออยู่ทีส่ถานะแมนนวลให้ท าการตรวจเช็คว่าต าแหน่งการท างานดี 

ต าแหน่งการล าเลยีงราบร่ืนดีไม่มีส่ิงกดีขว้าง 
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3.2 เปิดเคร่ือง： 

3.2.1 เปิดอุปกรณ์เคร่ืองจักรทลีะข้ันตอนจากหลงัมาหน้า  เปิดการติดตั้งล าเลยีงเศษอลูมิเนียมเข้า เคร่ืองเผาไหม้

เตาอบแห้ง เปิดพดัลม จุดไฟเคร่ืองเผาไหม้เตาอบแห้ง เตาอบแห้งด าเนินงาน เปิดการติดตั้งล าเลยีงเข้าเตา

อบแห้ง 1#เปิดการติดตั้งเคร่ืองสายพานล าเลยีงแบบใบกรวด เปิดเคร่ืองป่ันแห้ง เปิดการล าเลยีงของเคร่ืองป่ัน

แห้ง 2#ติดตั้งสายพานล าเลยีงแบบใบกรวด เปิดการติดตั้งล าเลยีงเศษอลูมิเนียมรวมในถัง；เตาอบแห้งส่วนใหญ่

ใช้ความร้อนทีเ่หลือจากปล่องควนัห้องหล่อหลอม และมีเคร่ืองช่วยการเผาไหม้ 1 เคร่ือง ตั้งอุณหภูมิอยู่ที：่

420℃ ห้ามให้อุณหภูมิสูงเกินโดยเด็ดขาด（อุณหภูมิสูงเกินไปท าให้เศษอลูมิเนียมภายในเตาอบแห้งเผาไหม้เป็น

ก้อน เกดิการอุดตัน）เคร่ืองป่ันแห้งแต่ละกะต้องท าการถอดออกท าความสะอาดภายใน เศษอลูมิเนียมติดและ

ก้อนอลูมิเนียม 

3.2.2 สถานะแมนนวล ท าการเปิดประตูเตาห้องรักษาอุณหภูมิและห้องหล่อหลอมออก โบลเวอร์เทอร์โบเผาไหม้แยก

การท างานเป็น2เคร่ือง แรงดันลม（6～9）Kpa เตรียมเปิดปุ่มเปิดเคร่ืองเผาไหม้ กดปุ่มเคร่ืองเผาไหม้ทั้ง4เคร่ือง

ติดตามการท างานของห้องหล่อหลอมและห้องรักษาอุณหภูมิ หลงัจากท าความสะอาดช่องเตาหน่วงเวลาจุดไฟปกติ

(หากจุดไฟ1คร้ังไม่ส าเร็จ ปิดเคร่ืองเผาไหม้และจุดไฟใหม่ทนัท)ี  
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3.2.3 ปิดห้องหลอม ประตูเตาห้องรักษาอุณหภูมิ ปฏิบัติตามข้ันตอนแผนภาพแน้วโน้มอุณหภูมิขึน้อย่างเคร่งครัด；

ตั้งค่าอุณหภูมิแยกออกเป็น3ส่วน ขอบเขตอุณหภูมิน า้อลูมิเนียม：740℃～768℃ อุณหภูมิปล่องควันอยู่ที：่

770℃ อุณหภูมิก๊าซของห้องเตาหลอมอยู่ที：่900℃ หลงัจากตั้งค่าอุณหภูมิ3เฟสแล้ว หากอุณหภูมิร้อนเกนิไป

ไฟจะดับเองอตัโนมัติ หลงัจากอุณหภูมิลดลงให้ท าการจุดไฟใหม่；รออุณหภูมิสูงขึน้ หลังจากเตาหลอมอบเสร็จ

เรียบร้อย เติมวตัถุดิบกลบัเข้าภายในเคร่ืองและรับวตัถุดิบกลบัเข้ามา หมุนปุ่มถังควบคุมพืน้ทีต่ิดตั้งเติม

วตัถุดิบไปทีส่ถานะอตัโนมัติ กดปุ่มเร่ิมเติมวตัถุดิบ； 

3.2.4 ห้องอุณหภูมิน า้อลูมิเนียมเต็มแปด เม่ือเคร่ืองขึน้รูปต้องการน า้อลูมิเนียม เร่ิมปล่อยน า้อลูมิเนียม ใช้เคร่ืองอบ

ถังล าเลยีงให้ถังมีความร้อนเพยีงพอ ใช้รถโฟลคลฟิท์เคล่ือนย้ายปล่อยน า้เข้าเตา กดปุ่มเร่ิมท างานของรถเล่ือน

ไปยงัด้านล่างของรางปล่อยน า้อลูมิเนียม เปิดใยแก้วอุดรูออกแล้วเร่ิมปล่อยน า้อลูมิเนียม เตรียมใยแก้วอุดรูเตา 

รอน า้อลูมิเนียมให้เต็มแปดจุดทีก่ าหนดไว้ ใช้ใยแก้วอุดรูปากทางปล่อยน า้อลูมิเนียมทนัท ี จ าเป็นจะต้องใช้

ค้อนทุบให้แน่น 

3.3 ปิดเคร่ือง： 

หยุดเติมวถุัดิบ  ติดตั้งสกรูหมุนล าเลียงปิดถังรวมเศษอลูมิเนียม หลงัจากขนย้ายเศษอลูมิเนียมทั้งหมดภายใน

อุปกรณ์เคร่ืองจักรเสร็จส้ินแล้ว ปิดอุปกรณ์แต่ละข้ันตอนจากด้านหน้าไปด้านหลงั（เหมือนแต่ก่อน） รอปล่อย

น า้อลูมิเนียมให้เสร็จเรียบร้อย ปิดเคร่ืองเผาไหม้（ไม่สามารถหยุดเคร่ืองพดัลมเผาไหม้ เพ่ือป้องกนัการกลบัคืน

ของเปลวไฟทีอุ่ณหภูมิสูง เคร่ืองเผาไหม้เผาไหม้ช ารุด）ปิดประตูวาล์วก๊าซธรรมชาติ  
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ในขณะทีอุ่ณหภูมิเตาไม่ลดลงและท าความสะอาดเตา หลังจากท าความสะอาดเสร็จเรียบร้อยแล้ว ลดประตูเตา

ให้เยน็ลงอย่างเป็นธรรมชาติ（ป้องกนัอุณหภูมิลดลงเร็วเกนิไป สร้างความเสียหายให้กบัตัวเตาหลอมได้）ปิด

วาล์วแอร์เพรสเชอร์ รออุณหภูมิลดลงถึง300℃ ปิดเคร่ืองช่วยการเผาไหม้ ตัดกระแสไฟ 

4、ข้อควรระวงั： 

4.1 อุณหภูมิเตาอยู่ที ่300℃ขึน้ไป ห้ามปิดพดัลมเคร่ืองเผาไหม้โดยเด็ดขาด ป้องกันเคร่ืองเผาไหม้ถูกเผาช ารุด； 

4.2ทุกกะจะต้องท าความสะอาดเตาตามคู่มือปฏิบัติงานอย่างเคร่งครัดและท าความสะอาดผนังเตาอลูมิเนียมอ๊อก

ไซด์； 

4.3 ก่อนต่อกะต้องตรวจเช็คอุปกรณ์เคร่ืองจักรอย่างละเอยีดตามตารางการตรวจเช็คอย่างเคร่งครัด เม่ือพบความ

ผดิปกติให้รีบจัดการทนัที； 

4.4 บ ารุงรักษาและหล่อล่ืนอุปกรณ์อย่างสม ่าเสมอตามข้ันตอนการบ ารุงรักษา； 

4.5ไม่สามารถปล่อยน า้อลูมิเนียมออกมากเกินไปภายในเตาควรรักษาน า้อลูมิเนียมไม่ให้ต ่ากว่าช่องกวน

แม่เหลก็ไฟฟ้า เม่ือปล่อยน า้อลูมิเนียม ทางออกของน า้อลูมิเนียมต้องท าความสะอาด หากท าความสะอาดไม่สะอาด

ก่อให้เกดิอุดตันของน า้อลูมิเนียมด้านบนได้ง่าย； 

4.6เม่ือเพิม่วสัดุเข้าไปไม่ให้มีวสัดุค้างอยู่มิฉะน้ันประตูเตาจะช ารุดเสียหาย；ห้องหล่อหลอมไม่ต้องรอให้แท่ง

อลูมิเนียมหลอมเหลวหมดถึงจะเติมวสัดุ ป้องกนัเม่ือเพิม่วสัดุจะไม่กระแทกด้านล่างเตาช ารุด； 

4.7รักษาความสะอาดโฟโตเซลล์ของห้องหล่อหลอม； 
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4.8 ตรวจเช็คและปรับก้านการตรวจจับระดับของเหลวเป็นประจ า ป้องกนัน า้อลูมิเนียมล้นออกมา； 

4.9 เม่ือเคร่ืองเผาไหม้ติดไฟจะต้องเปิดประตูเตาห้องรักษาอุณหภูมิและห้องหล่อหลอม； 

4.10 คร้ังแรกในการใส่วตัถุดิบ ใส่ล้อกึง่ส าเร็จรูปเข้าไปก่อน2～3ป้องกนัการกระแทกด้านล่างเตาจากการใส่วตุัดิบ

เข้าไปเม่ือเตาว่าง ปกติใส่วตัถุดิบเข้าไปเม่ือผลติ เคร่ืองสารมารถรับน า้หนักได้มากสุด 500Kg วสัดุรีไซเคิลช้ินเดียว

ห้ามเกนิ 20Kg โดยเด็ดขาด 
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1、ฟังกช์ัน่อุปกรณ์： 

1.1 ฟังก์ช่ัน：เพิม่อณุหภูมทิั้งหมดของแม่พมิพ์เพ่ือกำรยดึเกำะของน ำ้ยำ； 

1.2 โครงสร้างหลกั：เตา ประตูเตาล่ืนข้ึน แท่นท างานเขา้-ออก เคร่ืองเผาไหม ้พดัลมหมุนเวยีน ระบบควบคุมกระแสไฟฟ้า； 

1.3 มอเตอร์พดัลมหมนุเวยีน：7.5KW  มอเตอร์ประตูเตา：1.1KW 

2、ใช้ขั้นตอนกำรปฏิบตังิำน： 

2.1 ใชร้ะบบแมนนวลเปิดวาลว์ประตูก๊าซธรรมชาติ； 

2.2 สวติซ์เพาวเ์วอร์ซพัพลายทุกตวัภายในตูไ้ฟดนัไปท่ีสถานะ “ON”กระแสไฟแสดงไฟสวา่ง กด“พดัลมเร่ิมท างาน”หลงัจาก

ท่ีพดัลมเร่ิมท างาน ตั้งค่าเคร่ืองวดัอุณหภูมิอยูท่ี่ 360℃-420℃ 

2.3 หลงัจากท่ีอุณหภูมิสูงข้ึนถึงท่ีตั้งไว ้กด“กดปุ่มประตเูตาข้ึน”ประตูเตาข้ึน กดปุ่ม“ดา้นล่างเตาเปิดออก”ปลดลอ็คกระบอก

สูบ กดปุ่ ม“ถอยแท่นท างานกลบั”อีกคร้ัง หลงัจากท่ีแท่นท างานถอยออกไปแลว้ ใชเ้ครนในการยกแม่พิมพข้ึ์นไปวางไวบ้น

แท่นท างาน กดปุ่ม“รถเขน็ไปขา้งหนา้”หลงัจากท่ีรถเขน็ถึงต าแหน่ง กดปุ่ม“ปุ่มลอ็คประตูเตาดา้นล่าง”หลงัจากลอ็คเสร็จ

แลว้กดปุ่ม“ประตูเตาลง”เร่ิมท าการอบแม่พิมพ；์ 

2.4 หลงัจากอบแม่พิมพเ์สร็จเรียบร้อย ยกประตูเ้ตาข้ึนเหมือนเม่ือก่อน ปลดลอ็คเตาดา้นล่าง เปิดแท่นท างานออก ใชเ้ครนในการ

ยกข้ึน ยกแม่พิมพม์าวางไวบ้นรถเขน็； 

2.5 ใชร้ะยะเวลาไม่นาน เม่ือแท่นท างานเขา้ไปถึงดา้นในเตา ประตเูตาปิดลง อุณหภูมิเร่ิมท างาน；เม่ือไม่ใชเ้คร่ืองเผาไหมเ้ป็น

เวลานานใหท้ าการปิดและพดัลมหมุนเวยีน หมนุปุ่มเคร่ืองวดัอุณหภูมิเป็นระบบแมนนวลเพื่อปิดเคร่ืองเผาไหม ้เม่ือแท่นท างาน

เขา้ไปถึงภายในเตา ปิดประตูเตาลง ปิดสวติซ์เพาเวอร์ซพัพลาย และปิดวาลว์ประตูแอร์เพรสเชอร์และก๊าซธรรมชาติ 

3、ข้อควรระวงั： 

3.1 ก่อนท างานตอ้งสวมใส่อุปกรณ์เซฟต้ีป้องกนั ตรวจเช็คการท างานอุปกรณ์เคร่ืองจกัร； 

3.2 วำงแม่พมิพ์อย่ำงระมดัระวงับริเวณพื้นทีส่ำงแม่พมิพ์ ป้องกนัชนกบัแท่นท างานเสียหาย； 

3.3 เม่ือยกแม่พิมพค์วรระมดัระวงัความปลอดภยั ป้องกนัการชน หลีกเล่ียงโดนความร้อนสูง； 

3.4 ท าความสะอาดเป็นประจ า เช็ดฝุ่ นตามอุปกรณ์ เพื่อรักษาความสะอาดภายในไลน์； 

3.5 ถา้แอร์เพรสเชอร์ยงัไม่มีแรงดนั หา้มเปิดแท่นท างาน 
 





天津立中集团

หมายเลขเอกสาร文件编号：LZXLMPD-001

หมายเลขเคร่ืองจักร ช่ือล าดบั

- กลึงหยาบ

ล าดับ การด าเนินอุปกรณ์ ขั้นตอนปฏิบัติ

1 หยุด เตรียมก่อนเข้างาน

2 หยุด ตรวจเช็ค

ตรวจสอบอุปกรณ์อย่างละเอียดตามแบบการ

ตรวจสอบอุปกรณ์และกรอกข้อมูลให้ถูกต้องและเป็น

ความจริงเม่ือตรวจพบไม่ตรงกับทีก่ าหนดต้องรีบแจ้ง

ให้หัวหน้ารับทราบและด าเนินการซ่อมอุปกรณ์รอ

จนกว่าอุปกรณ์จะได้รับการซ่อมแซมถึงน ามาใช้งานได้

ตรวจสอบไลน์ผลิตให้ละเอียดตามตารางตรวจเช็ค

กระบวนการการท างานกรอกข้อมูลให้ถูกต้องและเป็น

ความจริงหากไม่ตรงกับทีก่ าหนดให้รีบแก้ไขและแจ้ง

ให้หัวหน้ารับทราบ

อุปกรณ์ทีใ่ช้ในไลน์ต้องตรวจเช็คตามคู่มือท างาน

ว่าตรงกบัทีก่ าหนดหรือไม่หากไม่ตรงต้องรีบแจ้ง

ให้หัวหน้ารับทราบ

สาระส าคัญ

สวมใส่อุปกรณ์เซฟตีใ้ห้เรียบร้อยรับกะต่อหน้า

กบัพนักงานทีม่อบกะรวมอุปกรณ์ทีผ่ดิปกติ

คุณภาพผดิปกติ“6S”ในไลน์

คู่มือการท างานของกลึงหยาบCNC

Instruction of Rough Machining

ช่ือเคร่ืองจักร รุ่นเคร่ืองจักร

เคร่ืองกลงึCNC -
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หมายเลขเอกสาร文件编号：LZXLMPD-001

หมายเลขเคร่ืองจักร ช่ือล าดบั

- กลึงหยาบ

ล าดับ การด าเนินอุปกรณ์ ขั้นตอนปฏิบัติ สาระส าคัญ

คู่มือการท างานของกลึงหยาบCNC

Instruction of Rough Machining

ช่ือเคร่ืองจักร รุ่นเคร่ืองจักร

เคร่ืองกลงึCNC -

3 หยุด ป้อนล้อดบิ

4 หยุด ท าความสะอาดแค้มหนีบ

5 หยุด หนีบช้ินงาน

6 หยุด สาตาร์ท

ปิดประตูเคร่ืองถึงประมาณ1/3ของต าแหน่ง ลอง

กดเร่ิมสตาร์ทเพ่ือดูว่าช้ินงานหนีบตรงหรือไม่（ตาม

เส้นผ่าศูนย์กลางแผ่นติดตั้งเป็นมาตรฐานในการปรับ

ตรง）ช้ินงานทีเ่ทสความกลมไม่ผ่านให้คัดแยก

ออกมารอการตัดสินเม่ือกดเร่ิมความเร็วจะอยู่ที่

≤200ต่อนาทีหลังจากผ่านการทดสอบเร่ิมปฏิบัติ

กลึงช้ินงาน，อย่าเปิดประตูป้องกันในระหว่าง

ปฏิบัติงานกลึง

ล้อทีอ่ยู่บนช้ันป้อนล้อดบิควรวางให้เป็นระเบียบวาง

หน้าเดยีวกัน（ตามรูปด้านซ้าย）รุ่นโมล์เดยีวกัน

ตรวจสอบล้อดบิด้วยสายตาเช่นรอยกระแทกขาดเนือ้

ขัดผิวไม่ดคีวามหยาบของหน้าหลอมรอยร้าวครีบ

ระหว่างก้านส าหรับข้อบกพร่องทีไ่ม่สามารถแก้ไขได้

ให้คัดแยกออกมารอการตัดสิน

หากพบเศษอลูมเินียมทีต่ดิอยู่บนแนวแกนXกบั

แนวแกนZต้องรีบท าความสะอาด

กระบวนแรกตามขอบล้อด้านนอกเป็นมาตรฐานใน

การหนีบล้อกลึงหน้าCกับหน้าDและบางส่วนของ

หน้าตอนหนีบขวามือให้จับบนขอบล้อซ้ายมือให้จัก

ส่วนของฐานล้อตอนหนีบล้อดบิให้หลีกเลีย่งต าแหน่ง

เส้นโมล์ป้องกันช้ินงานหลุดไปท าให้เคร่ืองจักรมีการ

เสียหายเกิดขึน้
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หมายเลขเอกสาร文件编号：LZXLMPD-001

หมายเลขเคร่ืองจักร ช่ือล าดบั

- กลึงหยาบ

ล าดับ การด าเนินอุปกรณ์ ขั้นตอนปฏิบัติ สาระส าคัญ

คู่มือการท างานของกลึงหยาบCNC

Instruction of Rough Machining

ช่ือเคร่ืองจักร รุ่นเคร่ืองจักร

เคร่ืองกลงึCNC -

7 เดนิเคร่ือง ตรวจโดยสายตา

8 เดนิเคร่ือง ตรวจเช็ค

9 เดนิเคร่ือง ตอกอกัษร

10 เดนิเคร่ือง ลบครีบ

ตามข้อก าหนดของมาตรฐานตอกอกัษรไว้

ต าแหน่งทีก่ าหนดทีต่อกอกัษรต้องไปในทศิทาง

เดยีวกนัตรวจสอบต าแหน่งด้างข้างทีต่อกรหัสว่า

มกีารผดิรูปหรือนูนขึน้หรือไม่

ลบครีบบริเวณช่วงและขอบล้อต้องลบครีบให้

ละเอยีดและห้ามขุดโดนช้ินงาน

หลังจากกลึงช้ินงานเสร็จน าปืนลมมาท าความสะอาด

เศษอลูมิเนียมทีต่ิดอยู่บนช้ินงานแล้วตรวจสอบว่า

ต าแหน่งฐานล้อมีคล่ืนมีดไม่ดหีรือไม่หากพบเจอให้

รีบแก้ไขน ามาแก้ไขเสร็จผ่านการมาตรฐานถึงปล่อย

วางช้ินงานได้（น าช้ินงานกลับมาแก้ไขต้องยืนยันว่า

ตรงกับมาตรฐานทีก่ าหนดหรือไม่）。

ใช้เคร่ืองวดัขนาดเส้นผ่าศูนย์กลางภายในหรือเกจวดัรู

กลางในการตรวจสอบรูกลางแบบ100%ตรวจสอบไม่

ผ่านให้รีบแจ้งให้ผู้รับผิดชอบท าการแก้ไข（ช้ินงานแรก

ต้องทดสอบก่อนเอาลง）；ตรวจสอบหน้าCกบัหน้า

Dและรูกลางมีการหดตัวมีกากรอยคล่ืนไม่ดีรอยรับมีดไม่

ดีและข้อบกพร่องอ่ืนๆ（ช้ินงานที่ไม่ดีต้องถูกท า

เคร่ืองหมายไว้อย่างชัดเจนและวางไว้ช้ันวางช้ินงาน

บกพร่องรอการตัดสิน）。
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หมายเลขเอกสาร文件编号：LZXLMPD-001

หมายเลขเคร่ืองจักร ช่ือล าดบั

- กลึงหยาบ

ล าดับ การด าเนินอุปกรณ์ ขั้นตอนปฏิบัติ สาระส าคัญ

คู่มือการท างานของกลึงหยาบCNC

Instruction of Rough Machining

ช่ือเคร่ืองจักร รุ่นเคร่ืองจักร

เคร่ืองกลงึCNC -

11 หยุด
ท าความสะอาด

แค้มหนีบ

12 หยุด หนีบช้ินงาน

13 เดนิเคร่ือง สาตาร์ท

14 เดนิเคร่ือง การมองด้วยสายตา

กระบวนⅡตามขอบล้อด้านในเป็นมาตรฐานใน

การหนีบล้อเวลากลงึส่วนทีชิ่ดรูลมด้านBกบัด้าน

Aและฝาแค๊ปตอนหนีบล้อขวามือให้จับบนขอบ

ล้อซ้ายมือให้จับบนส่วนของฐานล้อ

หลงัจากหนีบช้ินงานเสร็จปิดประตูเคร่ืองถงึ

ประมาณ1/3ของต าแหน่งลองตรวจสอบดูว่า

ช้ินงานได้ตดิแน่นหรือไม่หากไม่พบปัญหาให้เร่ิม

ปฏบัิตกิารกลงึได้

หลงัจากกลงึเสร็จเอาช้ินงานออกมาตรวจสอบ

ต าแหน่งฐานล้อมรีอยสะท้านหือไม่ฝาแค๊ปมกีาร

หดตวัมกีากและรอยคล่ืนไม่ดรีอยรับมดีไม่ดี

หรือไม่(ช้ินงานทีไ่ม่ดต้ีองถูกท าเคร่ืองหมายไว้

อย่างชัดเจนและวางไว้ช้ันวางช้ินงานบกพร่องรอ

การตดัสิน)หากพบเจอให้รีบท าการแก้ไข

หากมเีศษอลูมเินียมบนแกนแนวXกบัแกนแนวZ

 ต้องรีบท าความสะอาด
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หมายเลขเคร่ืองจักร ช่ือล าดบั

- กลึงหยาบ

ล าดับ การด าเนินอุปกรณ์ ขั้นตอนปฏิบัติ สาระส าคัญ

คู่มือการท างานของกลึงหยาบCNC

Instruction of Rough Machining

ช่ือเคร่ืองจักร รุ่นเคร่ืองจักร

เคร่ืองกลงึCNC -

15 หยุด
ท าความสะอาด

แค้มหนีบ

16 หยุด หนีบช้ินงาน

17 เดนิเคร่ือง ยืนยันต าแหน่ง

18 เดนิเคร่ือง ตรวจโดยสายตา

ก่อนวางล้อบนMCต้องท าความสะอาดบนบูช

ก าหนดต าแหน่งแกนหนีบและแผ่นรองเพ่ือไม่ให้มี

เศษอลูมเินียมเพ่ือป้องกนัไม่ให้มรีอยบนช้ินงาน

เม่ือวางช้ินงานบนเคร่ืองMCปรับรูปทรงช้ินงานตอน

หมุนต าแหน่งรูวาล์วจะอยู่ด้านหน้า（ในระหว่าง

หมุนล้อจะชิดกับแกนยึดต าแหน่งอย่าปล่อยให้ล้อไป

ชนแกนยึดต าแหน่ง）。

ยืนยนัต าแหน่งช้ินงานถูกต้องหรือไม่หลงัจาก

ยืนยนัได้ว่าไม่มปัีญหาให้ปิดประตูป้องกนักดปุ่ม

เร่ิมเพ่ือด าเนินการกลงึ

หลงัจากกลงึเสร็จตรวจสอบต าแหน่งของรูลมกบั

รูน๊อตถูกต้องหรือไม่และตรวจสอบลกัษณะ

ภายนอกของรูลมกบัรูน๊อตมเีศษอลูมเินียมตดิอยู่

หรือไม่รอยสะท้านของมดีรอยคล่ืนผ่าน

ข้อก าหนดหรือไม่
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หมายเลขเคร่ืองจักร ช่ือล าดบั

- กลึงหยาบ

ล าดับ การด าเนินอุปกรณ์ ขั้นตอนปฏิบัติ สาระส าคัญ

คู่มือการท างานของกลึงหยาบCNC

Instruction of Rough Machining

ช่ือเคร่ืองจักร รุ่นเคร่ืองจักร

เคร่ืองกลงึCNC -

19 เดนิเคร่ือง ลบครีบ

20 เดนิเคร่ือง ตรวจสอบ

21 เดนิเคร่ือง ส่งต่อ

22 เดนิเคร่ือง แขวนล้อ

เคร่ืองมือวดัก่อนวดัต้องใช้ปืนลมท าความสะอาด

เศษอลูมเินียมทีต่ดิอยู่เคร่ืองวดัและจุดทีจ่ะวดั

และตรวจสอบช้ินงานแบบ100%หากตรวจสอบ

ไม่ผ่านมาตรฐานให้คดัแยกออกมารอการตดัสิน

และเสนอให้ผู้รับผดิชอบรับทราบ

ก่อนส่งต่อช้ินงานให้ท าความสะอาดเศษ

อลูมเินียมทีต่ดิอยู่บนช้ินงาน

เม่ือแขวนล้อควรใช้สองมือเพ่ือป้องกนัโดน

กระแทก

ลบครีบบนช้ินงานต้องลบให้สะอาดและห้ามขุด

โดนช้ินงาน
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หมายเลขเคร่ืองจักร ช่ือล าดบั

- กลึงหยาบ

ล าดับ การด าเนินอุปกรณ์ ขั้นตอนปฏิบัติ สาระส าคัญ

คู่มือการท างานของกลึงหยาบCNC

Instruction of Rough Machining

ช่ือเคร่ืองจักร รุ่นเคร่ืองจักร

เคร่ืองกลงึCNC -

23 เดนิเคร่ือง 6S

24 หยุด มอบกะ

ท าความสะอาดเศษอลูมเินียมทีต่กอยู่บนพืน้

ตลอดเวลารักษาความสะอาดในจุดทีป่ฏบัิตงิาน

ไม่มปีรากฏการณ์เศษอลูมเินียมหรือน า้ร่ัว

1.มอบกะให้พนักงานทีรั่บกะให้ค าอธิบายโดย

ละเอยีดเกีย่วกบัสถานะการของผลผลติภณัฑ์และ

จุดส าคญั

2.ร่วมมือกบัพนักงานทีรั่บกะเพ่ือตรวจสอบ

อุปกรณ์และตรวจสอบยืนยนักระบวนการท างาน

3.ตามเวลาทีก่ าหนดไปประชุมตามจุดทีก่ าหนด
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หมายเลขเคร่ืองจักร ช่ือล าดบั

กลึงหยาบ

ล าดบั
การด าเนิน

เคร่ืองจักร
ขั้นตอนปฏิบัติ

1 หยุด เตรียมก่อนเข้างาน

2 หยุด ตรวจสอบ

อุปกรณ์ทีใ่ช้ในไลน์ต้องตรวจเช็คตามคู่มือท างานว่า

ตรงกับทีก่ าหนดหรือไม่หากไม่ตรงต้องรีบแจ้งให้

หัวหน้ารับทราบ

สวมใส่อุปกรณ์เซฟตีใ้ห้เรียบร้อยรับกะต่อหน้ากับ

พนักงานทีม่อบกะรวมอุปกรณ์ทีผ่ิดปกติคุณภาพ

ผิดปกต“ิ6S”ในไลน์

ตรวจสอบอุปกรณ์อย่างละเอียดตามแบบการ

ตรวจสอบอุปกรณ์และกรอกข้อมูลให้ถูกต้องและเป็น

ความจริงเม่ือตรวจพบไม่ตรงกับทีก่ าหนดต้องรีบแจ้ง

ให้หัวหน้ารับทราบและด าเนินการซ่อมอุปกรณ์รอ

จนกว่าอุปกรณ์จะได้รับการซ่อมแซมถึงน ามาใช้งานได้

ตรวจสอบไลน์ผลิตให้ละเอียดตามตารางตรวจเช็ค

กระบวนการท างานกรอกข้อมูลให้ถูกต้องและเป็น

ความจริงหากไม่ตรงกับทีก่ าหนดให้รีบแก้ไขและแจ้ง

ให้หัวหน้ารับทราบ

เคร่ืองกลึงCNC

สาระส าคัญ

คู่มือการใช้งานไลน์อัตโนมตัCิNC

Operation  Instruction  of  Autoline

หมายเลขเอกสาร：LZXLMPD-010

ช่ือเคร่ืองจักร รุ่นเคร่ืองจักร
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หมายเลขเคร่ืองจักร ช่ือล าดบั

กลึงหยาบ

ล าดบั
การด าเนิน

เคร่ืองจักร
ขั้นตอนปฏิบัติ

เคร่ืองกลึงCNC

สาระส าคัญ

คู่มือการใช้งานไลน์อัตโนมตัCิNC

Operation  Instruction  of  Autoline

หมายเลขเอกสาร：LZXLMPD-010

ช่ือเคร่ืองจักร รุ่นเคร่ืองจักร

3 หยุด ป้อนล้อดบิ

4 หยุด停止 ตรวจเช็ค检查

5 หยุด ตรวจเช็ค

6 หยุด ตรวจสอบ

เคร่ืองMCอยู่ต าแหน่งทีต่ั้งค่าหรือไม่（หากสถานะ

ไม่ชัดเจนให้เดนิเคร่ืองตามค าส่ังจาก①），

กระบวนการกลึงสอดคล้องกับสภาพปัจจุบัน

หรือไม่（M35/M44คือค าส่ังลงล้อM36/M45

คือค าส่ังป้อนล้อ）,หากสถานะไม่ชัดเจนให้ใช้ค าส่ัง

ลงล้อ

ใช้เป้าเทด าเนินการตรวจสอบอุปกรณ์และบันทึกการ

ตรวจสอบหลังจากตรวจสอบค่าทีต่รวจสอบต้องตรง

กับค่าของล้อตัวอย่าง（±0.005）

①เปิดหน้าตรวจสอบ

②กดตรวจสอบตรวจดูว่าค่าทีต่รวจสอบได้ตรงกับ

ค่าของล้อตัวอย่างหรือไม่

③ บันทึกค่ายืนยันตรวจสอบเสร็จสมบูรณ์

④เลือกสถานะเคร่ืองตรวจสอบเป็นอัตโนมัติ

ก่อนจะป้อนล้อดบิต้องตรวจสอบก่อนว่าล้อดบิตรงกับ

รุ่นล้อทีจ่ะกลึงหรือไม่รุ่นโมล์เดยีวกันหรือไม่

ตรวจสอบลักษณะภายนอกของล้อดบิถูกต้องหรือไม่

ไม่มีครีบทีใ่หญ่เกินเป้าเททีต่กค้างไม่สูงเกินไป

ใบมีดของop1กับop2ยังอยู่ทีต้่นก าหนดหรือไม่

ต าแหน่งของเคร่ืองมือตัดถูกต้องหรือไม่แกนเข้า

ต าแหน่งหรือไม่

1

下
上
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หมายเลขเคร่ืองจักร ช่ือล าดบั

กลึงหยาบ

ล าดบั
การด าเนิน

เคร่ืองจักร
ขั้นตอนปฏิบัติ

เคร่ืองกลึงCNC

สาระส าคัญ

คู่มือการใช้งานไลน์อัตโนมตัCิNC

Operation  Instruction  of  Autoline

หมายเลขเอกสาร：LZXLMPD-010

ช่ือเคร่ืองจักร รุ่นเคร่ืองจักร

7 หยุด ตรวจเช็ค

8 หยุด ตรวจเช็ค

9 เดนิเคร่ือง ตรวจเช็ค

10 เดนิเคร่ือง ปฏิบัติ

มือหุ่นยนต์กลับไปต าแหน่งต้นก าหนดปรับการตั้งค่า

มาทีO่FF（ปิดการใช้งานเคร่ือง）。

เม่ือปิดประตูป้อนกันไฟปุ่มก็จะสว่าง

หมุนกุญแจทีอ่ยู่บนตัวควบคุมไปที่Auto

เลือกสถานะรางล าเลียงต าแหน่งล้อดบิเป็นอัตโนมัติ
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หมายเลขเคร่ืองจักร ช่ือล าดบั

กลึงหยาบ

ล าดบั
การด าเนิน

เคร่ืองจักร
ขั้นตอนปฏิบัติ

เคร่ืองกลึงCNC

สาระส าคัญ

คู่มือการใช้งานไลน์อัตโนมตัCิNC

Operation  Instruction  of  Autoline

หมายเลขเอกสาร：LZXLMPD-010

ช่ือเคร่ืองจักร รุ่นเคร่ืองจักร

11 เดนิเคร่ือง ปฏิบัติ

12 เดนิเคร่ือง ตรวจเช็ค

13 เดนิเคร่ือง ลบครีบ

14 เดนิเคร่ือง ตรวจสอบ

เคร่ืองมือวัดก่อนวัดต้องใช้ปืนลมท าความสะอาดเศษ

อลูมิเนียมทีต่ิดอยู่เคร่ืองวัดและจุดทีจ่ะวัดและ

ตรวจสอบช้ินงานแบบ100%หากตรวจสอบไม่ผ่าน

มาตรฐานให้คัดแยกออกมารอการตัดสินและเสนอให้

ผู้รับผิดชอบรับทราบ

เลือกกุญแจบนตู้ควบคุมเป็นโหมดอัตโนมัติและกด

เตรียมการท างานหลังจากไฟแสดงสถานะแล้วกดการ

ตั้งค่าเร่ิมต้นใหม่สุดท้ายกดสาตาร์ทเคร่ือง

หลังจากกลึงเสร็จเอาช้ินงานออกมาตรวจสอบ

ต าแหน่งฐานล้อมีรอยสะท้านหือไม่ฝาแค๊ปมีการหด

ตัวมีกากและรอยคล่ืนไม่ดรีอยรับมีดไม่ดหีรือไม่

(ช้ินงานทีไ่ม่ดต้ีองถูกท าเคร่ืองหมายไว้อย่างชัดเจน

และวางไว้ช้ันวางช้ินงานบกพร่องรอการตัดสิน)หาก

พบเจอให้รีบท าการแก้ไข

ลบครีบบนช้ินงานต้องลบให้สะอาดและห้ามขุดโดน

ช้ินงาน
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หมายเลขเคร่ืองจักร ช่ือล าดบั

กลึงหยาบ

ล าดบั
การด าเนิน

เคร่ืองจักร
ขั้นตอนปฏิบัติ

เคร่ืองกลึงCNC

สาระส าคัญ

คู่มือการใช้งานไลน์อัตโนมตัCิNC

Operation  Instruction  of  Autoline

หมายเลขเอกสาร：LZXLMPD-010

ช่ือเคร่ืองจักร รุ่นเคร่ืองจักร

15 เดนิเคร่ือง ส่งต่อ

16 เดนิเคร่ือง แขวนล้อ

17 หยุด 6S

18 หยุด มอบกะ

วันทีม่ีผล อนุมัติ พจิารณา ตรวจสอบ จัดท าโดย

B

ท าความสะอาดเศษอลูมิเนียมทีต่กอยู่บนพืน้

ตลอดเวลารักษาความสะอาดในจุดทีป่ฏิบัติงานไม่มี

ปรากฏการณ์เศษอลูมิเนียมหรือน า้ร่ัว

1.มอบกะให้พนักงานทีรั่บกะให้ค าอธิบายโดย

ละเอียดเกีย่วกับสถานะการของผลผลิตภณัฑ์และ

จุดส าคัญ

2.ร่วมมือกับพนักงานทีรั่บกะเพ่ือตรวจสอบอุปกรณ์

และตรวจสอบยืนยันกระบวนการท างาน

3.ตามเวลาทีก่ าหนดไปประชุมตามจุดทีก่ าหนด

ฉบับ

ตามข้อก าหนดของมาตรฐานตอกอักษรไว้ต าแหน่งที่

ก าหนดทีต่อกอักษรต้องไปในทิศทางเดยีวกัน

ตรวจสอบต าแหน่งด้างข้างทีต่อกรหัสว่ามีการผิดรูป

หรือนูนขึน้หรือไม่

เม่ือแขวนล้อควรใช้สองมือเพ่ือป้องกันโดนกระแทก
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ภาคผนวก ข-20 

สถิติอุบัติเหตุ 

  



 

1.1 การรวบรวม วิเคราะห์ขอ้มูล สถิติ และจดัท ารายงาน ขอ้เสนอแนะเก่ียวกบัการประสบอนัตราย การเจบ็ป่วยหรือการ

เกิดเหตุเดือนร้อนร าคาญอนัเน่ืองจากการท างาน 

1.1.1 สรุปสถิติการประสบอนัตราย ระหว่างเดือน มกราคม พ.ศ.2568 ถึงเดือน มิถนุายน พ.ศ. 2568   

เดือน 

จ านวน
ลูกจา้ง
ทั้งหมด 
(คน) 

จ านวนลูกจา้งท่ีประสบอนัตราย (คน) 

รวม ตาย ทุพพลภาพ 
สูญเสีย
อวยัวะ
บางส่วน 

หยดุงานเกิน 
3 วนั 

หยดุงาน
ไม่เกิน 
3 วนั 

ไม่หยดุงาน 

เดือน มกราคม 700 0 0 0 0 0 0 0 
เดือน กุมภาพันธ์ 700 0 0 0 0 0 0 0 
เดือน มีนาคม 720 1 0 0 0 0 1 0 
เดือน เมษายน 730 0 0 0 0 0 0 0 
เดือน พฤษภาคม 725 0 0 0 0 0 0 0 
เดือน มิถนุายน 710 0 0 0 0 0 0 0 
รวม - 1 0 0 0 0 1 0 
 

1.1.2 จ านวนลูกจา้งท่ีประสบอนัตราย จ าแนกตามส่ิงท่ีท าให้ประสบอนัตรายและความร้ายแรง  

                ระหว่างเดือน มกราคม พ.ศ.2568 ถึงเดือน มิถนุายน พ.ศ. 2568   

ส่ิงท่ีท าใหป้ระสบ
อนัตราย 

รวม ตาย ทุพพลภาพ หยดุงานเกิน 3 วนั 
หยดุงานไม่เกิน 

3 วนั 
ไม่หยดุงาน 

รวม 1 0 0 0 1 0 
ยานพาหนะ 0 0 0 0 0 0 
เคร่ืองจกัร 0 0 0 0 0 0 
เคร่ืองมือ 0 0 0 0 0 0 
ตกจากท่ีสูง 0 0 0 0 0 0 
ของหลน่ทบั 0 0 0 0 0 0 
ล่ืนลม้ 1 0 0 0 1 0 
ความร้อน 0 0 0 0 0 0 
ไฟฟ้า 0 0 0 0 0 0 
ส่ิงมีพิษ สารเคมี 0 0 0 0 0 0 
ระเบิด 0 0 0 0 0 0 
เศษวสัดุกระเด็น 0 0 0 0 0 0 
ถูกท าร้ายร่างกาย 0 0 0 0 0 0 
เสียงในโรงงาน 0 0 0 0 0 0 
วตัถุหรือส่ิงของกระแทก 0 0 0 0 0 0 
โรคเน่ืองจากการท างาน 0 0 0 0 0 0 
ยกของหนกั 0 0 0 0 0 0 
อื่นๆ 0 0 0 0 0 0 



  

1.1.3 จ านวนลูกจา้งท่ีประสบอนัตราย จ าแนกตามลกัษณะการประสบอนัตรายและความร้ายแรง  

                 ระหว่าง เดือน มกราคม พ.ศ.2568 ถึงเดือน มิถนุายน พ.ศ. 2568   

ลกัษณะการประสบอนัตราย รวม ตาย ทุพพลภาพ 
หยดุงานเกิน 

 3 วนั 
หยดุงานไม่เกิน 

3 วนั 
ไม่หยดุ
งาน 

รวม 1 0 0 0 1 0 
ตกจากท่ีสูง 0 0 0 0 0 0 
หกลม้ ล่ืนลม้ 1 0 0 0 1 0 
อาคารหรือส่ิงก่อสร้างพงัทบั 0 0 0 0 0 0 
วตัถุหรือส่ิงของพงัทลาย/หล่นทบั 0 0 0 0 0 0 
วตัถุหรือส่ิงของกระแทกหรือชน 0 0 0 0 0 0 
วตัถุหรือส่ิงของหนีบหรือดึง 0 0 0 0 0 0 
วตัถุหรือส่ิงของตดั/บาด/ท่ิม/แทง 0 0 0 0 0 0 
วตัถุหรือส่ิงของกระเด็นเขา้ตา 0 0 0 0 0 0 
ยกหรือเคล่ือนยา้ยของหนกั 0 0 0 0 0 0 
อาการเจ็บป่วยจากท่าทางการท างาน 0 0 0 0 0 0 
อุบติัเหตุจากยานพาหนะ 0 0 0 0 0 0 
วตัถุหรือส่ิงของระเบิด 0 0 0 0 0 0 
ไฟฟ้าช็อต 0 0 0 0 0 0 
ผลจากความร้อนสูงหรือสัมผสัของร้อน 0 0 0 0 0 0 
ผลจากความเยน็จดัหรือสัมผสัของเยน็ 0 0 0 0 0 0 
สัมผสัส่ิงมีพิษ สารเคมี แพจ้ากการสัมผสั
ส่ิงของ (ยกเวน้ส่ิงมีพิษ สารเคมี) 

0 0 0 0 0 0 

อนัตรายจากแสง 0 0 0 0 0 0 
อนัตรายจากรังสี 0 0 0 0 0 0 
ถูกท าร้ายร่างกาย 0 0 0 0 0 0 
ถูกสัตวท์  าร้าย 0 0 0 0 0 0 
โรคเน่ืองจากการท างาน 0 0 0 0 0 0 
อื่นๆ (ระบุ) วตัถุหรือส่ิงของกระเด็นใส่
คอ หนา้ผาก 

0 0 0 0 0 0 

 

 

 

 

 

 

 

 



 

1.1.4 จ านวนลูกจา้งท่ีประสบอนัตราย ส่วนของร่างกายท่ีประสบอนัตรายและความร้ายแรง ระหว่าง 

                เดือน มกราคม พ.ศ.2568 ถึงเดือน มิถนุายน พ.ศ. 2568   

ส่วนของร่างกายท่ีประสบอนัตราย รวม ตาย ทุพพลภาพ หยดุงานเกิน 3 วนั 
หยดุงานไม่เกิน 

3 วนั 
ไม่หยดุ
งาน 

รวม 1 0 0 0 1 0 
ตา 0 0 0 0 0 0 
หู 0 0 0 0 0 0 
คอ ศีรษะ 0 0 0 0 0 0 
ใบหนา้ 1 0 0 0 1 0 
มือ 0 0 0 0 0 0 
น้ิวมือ 0 0 0 0 0 0 
แขน 0 0 0 0 0 0 
ล าตวั เอว 0 0 0 0 0 0 
หลงั 0 0 0 0 0 0 
ไหล ่ 0 0 0 0 0 0 
เทา้ 0 0 0 0 0 0 
น้ิวเทา้ 0 0 0 0 0 0 
ขา 0 0 0 0 0 0 
อวยัวะอื่นๆ 0 0 0 0 0 0 
บาดเจ็บหลายส่วน 0 0 0 0 0 0 
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ผลตรวจสุขภาพพนักงานประจำปี 2567 

 

 

 

 

 

  



ผลปกติ ผลผดิปกติ ไม่เข้ารับการตรวจ เข้ารับการตรวจ พนักงานทั้งหมด

(คน) (คน) (คน) (คน) (คน)

ตรวจสุขภาพทัว่ไปโดยแพทย ์(PE) 530 32 94.3 5.7 5 562 567

ตรวจเอกซเรยท์รวงอก (CXR) 553 12 97.9 2.1 0 565 565

ตรวจความสมบูรณ์ของเมด็เลือด (CBC) 297 270 52.4 47.6 0 567 567

ตรวจปัสสาวะสมบูรณ์แบบ (UA) 547 20 96.5 3.5 0 567 567

ตรวจระดบัน ้าตาลในเลือด (FBS) 480 87 84.7 15.3 0 567 567

ตรวจระดบัไขมนัในเลือด (Cholesterol) 352 215 62.1 37.9 0 567 567

ตรวจระดบัไขมนัในเลือด (Triglyceride) 382 185 67.4 32.6 0 567 567

ตรวจระดบัไขมนัชนิดดี (HDL-C) 526 41 92.8 7.2 0 567 567

ตรวจระดบัไขมนัชนิดไม่ดี (LDL-C) 448 119 79.0 21.0 0 567 567

ตรวจการท างานของตบั (SGOT) 544 23 95.9 4.1 0 567 567

ตรวจการท างานของตบั (SGPT) 526 41 92.8 7.2 0 567 567

ตรวจการท างานของตบั (Alkaline Phos.) 553 14 97.5 2.5 0 567 567

ตรวจการท างานของไต (BUN) 536 31 94.5 5.5 0 567 567

ตรวจการท างานของไต (Creatinine) 527 40 92.9 7.1 0 567 567

ตรวจหาสารบ่งช้ีเซลลม์ะเร็งล าไส้ (CEA) 1 0 100.0 0.0 0 1 1

ตรวจหาสารบ่งช้ีเซลลม์ะเร็งตบั (AFP) 1 0 100.0 0.0 0 1 1
ตรวจ Toluene (Hippuric acid) ในปัสสาวะ
  (Toluene (Hippuric acid) in urine)

25 0 100.0 0.0 1 25 26

ตรวจหาสารไซลีนในปัสสาวะ (Xylene in Urine) 25 0 100.0 0.0 1 25 26

ตรวจสมรรถภาพปอด (PFT) 169 0 100.0 0.0 3 169 172

ตรวจสมรรถภาพการไดย้นิ (Audiogram) 154 0 100.0 0.0 3 154 157

ตรวจอุจจาระ  (Stool Examination) 1 0 100.0 0.0 0 1 1

ตรวจอุจจาระเพาะเช้ือ (Stool Culture) 1 0 100.0 0.0 0 1 1

ความดนัโลหิต (Blood Pressure) 441 126 77.8 22.2 0 567 567

ดชันีมวลกาย (BMI) 251 316 44.3 55.7 0 567 567

ไม่พบเช้ือ พบเช้ือ ไม่เข้ารับการตรวจ ที่รับการตรวจ พนักงานทั้งหมด

(คน) (คน) (คน) (คน) (คน)

ตรวจหาเช้ือไวรัสตบัอกัเสบบีในเลือด (HBs Ag) 559 8 98.6 1.4 0 567 567

พบภูมิ ไม่พบภูมิ ไม่เข้ารับการตรวจ ที่รับการตรวจ พนักงานทั้งหมด

(คน) (คน) (คน) (คน) (คน)

ตรวจหาภูมิคุม้กนัเช้ือไวรัสตบัอกัเสบบี (Anti HBs) 140 427 24.7 75.3 0 567 567

% ผลปกติ

% ไม่พบเช้ือ

% พบภูมิ

รายการตรวจ

รายการตรวจ

รายการตรวจ

% ผลผดิปกติ

% พบเช้ือ

% ไม่พบภูมิ

บริษทั นิว ไทย วลี เมนูแฟคเจอร่ิง จ ากดั (โรงงาน 2)

ประจ าปี 2567
โปรแกรมการตรวจ

โปรแกรมการตรวจ

โปรแกรมการตรวจ

บรษัิท นวิ ไทย วลี เมนูแฟคเจอริง่ จ ำกดั (โรงงำน 2)



บริษทั นิว ไทย วลี เมนูแฟคเจอร่ิง จ ากดั (โรงงาน 2)

ประจ าปี 2567
โปรแกรมการตรวจ

พบภูมิ ไม่พบภูมิ ไม่เข้ารับการตรวจ ที่รับการตรวจ พนักงานทั้งหมด

(คน) (คน) (คน) (คน) (คน)

ตรวจหาเช้ือไวรัสตบัอกัเสบเอในเลือด (Anti HAV total ab) 1 0 100.0 0.0 0 1 1

ไม่สูบ สูบ ไม่เข้ารับการตรวจ ที่รับการตรวจ พนักงานทั้งหมด

(คน) (คน) (คน) (คน) (คน)

สูบบุหร่ี(Smoking) 301 266 53.1 46.9 0 567 567

ไม่ด่ืม ด่ืม ไม่เข้ารับการตรวจ ที่รับการตรวจ พนักงานทั้งหมด

(คน) (คน) (คน) (คน) (คน)

ด่ืมแอลกอฮอล ์(Drinking) 161 406 28.4 71.6 0 567 567

% ด่ืมรายการตรวจ

% พบภูมิ

% ไม่สูบ

% ไม่ด่ืม

โปรแกรมการตรวจ

โปรแกรมการตรวจ

รายการตรวจ

รายการตรวจ

% ไม่พบภูมิ

% สูบ

บรษัิท นวิ ไทย วลี เมนูแฟคเจอริง่ จ ำกดั (โรงงำน 2)
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รายงานสรุปผลการทดสอบ ตรวจสอบ และบำรุงรักษา
ระบบดับเพลิง 
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แผนงานด้านมวลชนสัมพันธ ์
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ขั้นตอนการรับเรื่องร้องเรยีน 

 
 
 
 
 
 



 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

ขั้นตอนการรับเร่ืองและแก้ไขปัญหาเร่ืองร้องเรียน 

ปัญหาดา้นส่ิงแวดลอ้ม/ขอ้ร้องเรียน 
จากผูร้้องเรียนภายในและภายนอกโครงการผา่นช่องทางรับเร่ืองร้องเรียน ดงัน้ี 
- คุณภรณ์ทิวา อนุฤทธ์ิ หรือพนกังานท่ีไดรั้บมอบหมาย 

โทรศพัท ์: 038-027387  โทรสาร : 038-650805 อีเมล : prontiwa@lzwheel.com 
- จุดรับเร่ืองร้องเรียนบริเวณป้อมยามดา้นหนา้บริษทั นิว ไทย วลี เมนูแฟคเจอร่ิง จ ากดั 

ตรวจสอบขอ้เทจ็จริงเบ้ืองตน้ 

ไม่สามารถสรุปไดว้า่
เกิดจากโครงการ 

แจง้ต่อผูก่้อเหตุ ภายใน 1 วนัเพื่อ
ด าเนินการตรวจสอบทนัที 

แจง้กลบัผูร้้องเรียนภายใน 1-3 วนั 
พร้อมช้ีแจงและอธิบายลกัษณะ 

ของปัญหา 

ตรวจสอบขอ้เทจ็จริง เพื่อหาแนวทาง  
การแกไ้ขปัญหา พร้อมแจง้กลบั 

ผูร้้องเรียนภายใน 1-2 วนั 

คณะท างาน 
ดา้นส่ิงแวดลอ้มของ

โรงงาน 

หน่วยงานราชการ 
ผูน้ าชุมชน  

หรือผูท่ี้เก่ียวขอ้ง 
เขา้ร่วมสงัเกตการณ์ 

ลงผลบนัทึกการแจง้กลบัต่อ 
ผูร้้องเรียน 

ลงบนัทึกผลการแจง้กลบั 
ต่อผูร้้องเรียน 

ไม่เก่ียวขอ้งกบัโครงการ มีสาเหตุจากโครงการ 

ติดตามผลการแกปั้ญหา 
ภายใน 1-2 วนั 

สรุปช้ีแจงการด าเนินการแกไ้ขพร้อมแจง้กลบัผูร้้องเรียน ภายใน 7 วนั หาก
การแกไ้ขตอ้งใชร้ะยะเวลาตอ้งรายงานใหต้วัแทนทราบทุก 7 วนั จนกวา่จะ

ด าเนินการแกไ้ขแลว้เสร็จ 

ภายใน 1 วนั 

ก าหนดมาตรการเร่งด่วน 
ภายใน 1 วนั 
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ใบอนุญาตก๊าซธรรมชาติ และผู้ควบคุม 

  



ใบอนุญาต

ผู้อนุญาต

อธิบดีกรมธุรกิจพลังงาน

รายละเอียดและเงื่อนไข

"ท่านต้องตรวจสอบรายละเอียดและเงื่อนไขตาม QR Code ที่ปรากฏด้านขวาด้วย"
เอกสารนี้ ออกอัตโนมัติผ่านระบบอิเล็กทรอนิกส์ โดยกรมธุรกิจพลังงาน

อ้างอิง 091318010300922567 ออกให้ ณ วันที่ 2024-12-24T12:22:31+07:00

ที ่092318010300922567

วันที่ 01 มกราคม 2568

ให้ใช้ถึงวันที่ 31 ธันวาคม 2568

กรมธุรกิจพลังงาน (0994000036337)

555/2 ศูนย์เอนเนอร์ยี่คอมเพล็กซ์ อาคารบี ชั้น 19

ถนนวิภาวดีรังสิต แขวงจตุจักร เขตจตุจักร

กรุงเทพฯ 10900

กรมธุรกิจพลังงาน
ใบอนุญาต

ประกอบกิจการควบคุมประเภทที่ 3

ประเภทการพิจารณา ประกอบกิจการควบคุมประเภทที่ 3 ตามมาตรา 17(3)

แห่งพระราชบัญญัติควบคุมน้ำมันเชื้อเพลิง พ.ศ. 2542

ประเภทการประกอบกิจการ ประกอบกิจการประเภทที่ 3 สถานที่ใช้ก๊าซธรรมชาติ

ปริมาตรการอนุญาตให้ใช้ภาชนะ

เกี่ยวกับน้ำมันเชื้อเพลิงรวม
ขนาดท่อที่ออกจากอุปกรณ์วัดปริมาตร 4 นิ้ว

วัตถุประสงค์ในการออกหนังสือ การต่ออายุใบอนุญาต

เลขที่ใบอนุญาตประกอบกิจการ 318010038225674 (รย2110165)

อ้างอิงคำขอ ที่ 091318010300922567

ชื่อผู้ประสงค์ประกอบกิจการ/ผู้ประกอบการ บริษัท นิว ไทย วีล เมนูแฟคเจอริ่ง จำกัด

ที่อยู่ผู้ประสงค์ประกอบกิจการ/ผู้ประกอบการ 7/318

ตำบลมาบยางพร อำเภอปลวกแดง

จังหวัดระยอง 21140

ชื่อสถานประกอบกิจการ บริษัท นิว ไทย วีล เมนูแฟคเจอริ่ง จำกัด

ที่ตั้งสถานประกอบกิจการ/

หมายเลขทะเบียนรถ/หมายเลขแคร่/

หมายเลขคัสซี/ชื่อโครงการ/อื่น ๆ

7/318 หมู่ที่ 6 นิคมอุตสาหกรรมอมตะซิตี้ ระยอง

ตำบลมาบยางพร อำเภอปลวกแดง

จังหวัดระยอง 21140
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ความปลอดภัยในการใช้งานกับหม้อน้ำ 
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1. วตัถุประสงค์ 

เพื่อใหเ้กิดความปลอดภยัในการท างานกบัหมอ้น ้ าและเพือ่ใหห้มอ้น ้ าท่ีใชง้านอยูมี่สภาพท่ีปลอดภยั ไม่มีความเส่ียงต่อการเกิด

อุบติัเหต ุ

2. ขอบเขต 

พนกังานท่ีปฏิบติังานเก่ียวกบัหมอ้น ้ า บริษทั นิว ไทย วลี เมนูแฟคเจอร่ิง จ ากดั  

3. รายละเอยีด 

3.1 ก่อนการเร่ิมเดินหมอ้น ้ า ผูค้วบคุมหมอ้น ้ าควรตรวจสอบอุปกรณ์รอบหมอ้น ้ าวา่มีใครมาท าอะไรท่ีไม่ถูกตอ้งในวนัหยดุหรือไม่ 

3.2 ตรวจสอบระดบัน ้ าในหมอ้น ้า เปิดวาลว์ระบายอากาศ วาลน์ ้ าเขา้ ความดนัของเช้ือเพลิง 

3.3 ปรับสวติซ์เร่งหร่ีเป็นแบบธรรมดา ท่ีต าแหน่งหร่ีสุด เพ่ือใหก้ารเผาไหมเ้ร่ิมติดในต าแหน่งเปลวไฟเลก็สุด 

3.4 เปิดสวติซ์การท างานของหมอ้น ้ า ใหเ้กิดการเผาไหมข้ึ้น อยา่ใหห้มอ้น ้ าร้อนข้ึนทนัทีทนัใด ควรใหห้มอ้น ้ าร้อนข้ึนอยา่งชา้ๆ 

3.5 ขณะเดินเคร่ืองหมอ้น ้ า เปล่ียนสวติซ์เร่งหร่ีไปเป็นแบบอตัโนมติั  

3.6 ในระหวา่งการเดินเคร่ืองหมอ้น ้ าในทุกวนั ตอ้งมีการจดบนัทึกและสงัเกตส่ิงผิดปกติ เช่น ความดนัแก๊ส วาลว์ควบคุม การร่ัวไหล

ของแก๊ส เป็นตน้ 

3.7 เม่ือจะหยดุเดินเคร่ืองหมอ้น ้ า ใหป้รับสวติซ์เร่งหร่ีเป็นแบบธรรมดา ปรับการเร่งหร่ีการเผาไหมไ้ปท่ีต าแหน่งหน่ีสุด เพ่ือใหเ้ปลว

ไฟดบัท่ีเปลวไฟลูกเลก็ท่ีสุด เพื่อป้องกนัการเกิดเปลวไฟยอ้นกลบัจนหมอ้น ้ าเสียหาย  

3.8 ปิดสวติซ์หยดุการท างานของหมอ้น ้ า เม่ือการเผาไหมอ้ยูท่ี่ต  าแหน่งหร่ีสุดเป็นเวลาครู่หน่ึง ปิดวาลว์ต่างๆ เช่น วาลว์เช้ือเพลิง 

วาลว์น ้ าเขา้ เป็นตน้ 

3.9 ระวงัอยา่ปิดวาลว์ท่ีหมอ้น ้ าทุกตวัจนหมด เพียงเพราะเกรงวา่อากาศจะเขา้ไปในหมอ้น ้ า ทั้งน้ีเน่ืองจากหากปิดวาลว์ทั้งหมดของ

หมอ้น ้ าเม่ือหมอ้น ้ าเยน็ตวัลงจะเกิดสูญญากาศภายในหมอ้น ้ าซ่ึงอาจท าใหห้มอ้น ้ ายบุตวัได ้
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3.10 หากเกิดเหตุฉุกเฉินข้ึนกบัหมอ้น ้ า อยา่ต่ืนตระหนก ใหผู้ป้ฏิบติังานท่ีเก่ียวขอ้งรวบรวมสติแลว้แกไ้ขเหตุฉุกเฉินท่ีเกิดข้ึน  

3.11 ปล่อยใหห้มอ้น ้ าเยน็ลงตามธรรมชาติดว้ยตวัเอง 

3.12 ใหว้ศิวกรเขา้ตรวจสอบความเสียหายของหมอ้น ้ าและหาสาเหตุปัญหาท่ีเกิดข้ึน 

3.13 ถา้เป็นการระเบิดในหอ้งเผาไหม ้ ใหปิ้ดเคร่ืองสูบน ้ าป้อนหมอ้น ้ าทนัที และรีบตรวจสอบวา่ควรจะตอ้งท าอยา่งไรบา้ง เพ่ือ

ป้องกนัไม่ใหห้มอ้น ้ าเสียหายมากข้ึน 

3.14 ถา้เป็นความเสียหายท่ีเกิดข้ึนกบัท่อน ้ าหรือท่อไฟ ใหรั้กษาระดบัน ้ าในหมอ้น ้ าเอาไวป้ล่อยใหค้วามดนัไอน ้ าตกลง และใหห้มอ้

น ้ าค่อยๆเยน็ลง 

3.15 ถา้เป็นการระเบิดของโครงสร้างของหมอ้น ้ า และมีผูบ้าดเจ็บใหรี้บปฐมพยาบาลผูบ้าดเจ็บก่อน แลว้จึงน าส่งโรงพยาบาลโดย

ด่วนท่ีสุด 

3.16 ถา้มีเพลิงไหม ้ใหรี้บดบัเพลิงและปิดวาลว์เช้ือเพลิงทุกชนิด 

3.17 อยา่ดดัแปลง เคล่ือนยา้ยหมอ้น ้ า เพราะอาจจะท าใหไ้ม่สามารถหาสาเหตุท่ีแทจ้ริงได ้

3.18 การตรวจสอบสภาพและการบ ารุงรักษาหมอ้น ้ า มีดงัน้ี 

3.18.1 หอ้งเผาไหม ้ตรวจสอบสภาพการสึกกร่อน แตกร้าว ของอิฐทนไฟในบริเวณท่ีมีการเผาไหมห้รืออุณหภูมิสูง ตรวจสอบการ

บิดงอ โก่งตวัของโลหะท่ีอยูใ่นบริเวณหอ้งเผาไหม ้ ตรวจการร่ัวซึมรอบๆรอยต่อระหวา่งหอ้งเผาไหมแ้ละหอ้งบรรจุน ้ า และท าการแกไ้ข

ใหอ้ยูใ่นสภาพดี 

3.18.2 ท่อไฟ (ภายในหรือฝ่ังสมัผสัไฟ) ตรวจสอบและท าความสะอาดท่อไฟ ส่ิงท่ีตกคา้งในระบบจากการท าความสะอาดท่อไฟจะ

เป็นตวัช้ีวดัประสิทธิภาพดา้นการเผาไหม ้ตรวจสอบสญัญาณการเกิด Overheat ท่ีบริเวณท่ีรับความร้อนสูงๆ ตรวจการร่ัวซึมของท่อ ตรวจ

อุปกรณ์กระจายความร้อนในส่วนของก๊าซร้อนใหอ้ยูใ่นสภาพปกติ ตรวจและท าความสะอาดฉนวนกนัความร้อนดา้นก๊าซร้อน ตรวจการ

ร่ัวซึมของน ้ าตามจุดเช่ือมต่างๆ ตรวจรอยแตก 
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3.18.3 ท่อและผนงัภายนอก (ฝ่ังสมัผสัน ้ า) ตรวจสอบตะกรัน การกดักร่อน การสึกกร่อนของท่อดา้นน ้ า รวมทั้งความสมบูรณ์ของ

โครงสร้างต่างๆ ท าความสะอาดอุปกรณ์และผิวดา้นสมัผสัน ้ า ตรวจสอบการบิดงอ การโก่งงอของส่วนประกอบต่างๆ 

3.18.4 การท าความสะอาดท่อไฟ ใชแ้ปรงแยงเขม่าท่ีท าดว้ยลวดเหลก็แยงดว้ยแรงงานคนหรือขบัดว้ยมอเตอร์ และมีเคร่ืองดูดเขม่า

ไปเก็บในท่ีท่ีเหมาะสม ไม่ส่งผลกระทบต่อส่ิงแวดลอ้ม 

3.18.5 จุดส าคญัของการดูแลของหมอ้น ้ าชนิดท่อไฟแบบหลงัเปียก ตรวจสอบความหนาของตะกรันท่ีบริเวณช่องของผนงัเปียกดา้น

ทา้ย เพราะจะเป็นจุดท่ีมีตะกรันหนากวา่บริเวณอ่ืน ตรวจสอบสภาพเหลก็ เพราะเป็นบริเวณท่ีสมัผสัเปลวไฟโดยตรง อาจจะมีตะกรันหนา

และมีเหลก็แตกร้าว  

3.18.6 จุดส าคญัของการดูแลของหมอ้น ้ าชนิดท่อไฟแบบหลงัแหง้ ตรวจสอบความหนาของตะกรันตรงบริเวณท่อไฟใหญ่ เพราะ

เป็นจุดท่ีมีตะกรันหนากวา่บริเวณอ่ืนๆ ตรวจสอบสภาพปากท่อไฟเลก็ทั้งดา้นหนา้และดา้นหลงัวา่มีการร่ัวซึมหรือไม่  

3.18.7 การตรวจสอบอ่ืนๆท่ีส าคญั การตรวจสอบความดนัคร่อม ท่ีเกิดข้ึนในระบบทางดา้นก๊าซร้อน เพ่ือใชป้ระกอบการพิจารณา

ถึงความสะอาดในหอ้งเผาไหมแ้ละช่องทางผา่นของก๊าซร้อน ตรวจการแอ่นตวัและความผิดปกติท่ีเกิดข้ึนกบัท่อเหนือตะกรับเตาและส่วน

อ่ืนๆ ตรวจสอบสภาพเปลวไฟผา่นทางช่องมองเปลวไฟของหมอ้น ้ า  
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สถิติการใช้น้ำรายเดือน 

  



2025 list quantity Unit Baht/Unit amount (Baht)

Meter Mantenance CT 1 MONTH 550 550

Treated Water CT 11,935 M3 25 298,375

Treated Wated Over Contract CT 4,981 M3 34 169,354

Waste Water Treatement 13,533 M3 9.5 128,561.60

total 16,916 596,840.6

Meter Mantenance CT 1 MONTH 550 550

Treated Water CT 11,935 M3 25 298,375

Treated Wated Over Contract CT 3,408 M3 34 115,872

Waste Water Treatement 12,274.4 M3 9.42 115,624.85

total 15,343 530,421.85

Meter Mantenance CT 1 MONTH 550 550

Treated Water CT 10,780 M3 25 269,500

Treated Wated Over Contract CT 6,252 M3 34 212,568

Waste Water Treatement 13,625 M3 6.61 90,061.25

total 17,032 572,679.25

Meter Mantenance CT 1 MONTH 550 550

Treated Water CT 11,935 M3 25 298,375

Treated Wated Over Contract CT 6,979 M3 34 237,286

Waste Water Treatement 15,131.20 M3 6.72 101,681.66

total 18,914.00 637,892.66

Meter Mantenance CT 1 MONTH 550 550

Treated Water CT 11,550 M3 25 288,750

Treated Wated Over Contract CT 6,971 M3 34 237,014

Waste Water Treatement 14,817 M3 9.43 139,722.42

total 18,521 666,036.4

Meter Mantenance CT 1 MONTH 550 550

Treated Water CT 11,935 M3 25 298,375

Treated Wated Over Contract CT 7,816 M3 34 265,744

Waste Water Treatement 15,801 M3 9.62 152,003.70

total 19,751 716,672.70

4
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สถิติการเจ็บป่วยของประชาชน 
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ผลการสำรวจสังคมเศรษฐกิจและความคิดเห็นของ
ชุมชนประจำปี 2567 

 

 
 
 

 






















































